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精密板金加工における一貫生産体制、自動化・ネットワーク化による効率生産体制

株式会社大日機鋼

〒767-0031 三豊市三野町大見乙38-13

TEL.0875-72-2795 FAX.0875-72-3907

http://www.dainichikikou.co.jp/

k.ogita@dainichikikou.co.jp

企業概要

昭和42年1月

30,000千円

77人

敷地 12,714m2、建物 6,650m2

敷地 7,260m2、建物 3,140m2（みの工場） 

代表取締役 矢野 順一

専務取締役 矢野 秀樹

主要取引先

井関農機（株）、（株）タダノ、三菱重工業（株）三原製作所、三浦工業（株）、東芝エレベータ（株）

事業内容

ウォーターゼット切断加工、レーザーカット加工、シャーリング加工、プレス加工、溶接、金型設計製作、機械加

工、NCTブランキングシャー加工、ベンディング（折曲）加工、プラズマ切断加工

«主要製品»

農機農業機械部品、クレーン特殊車両部品、ボイラー板金部品、印刷機板金部品、配電盤ボックス、建築用金属

部品、食品関連、板金部品、金型設計製作、精密板、金製品一式

主要設備機械

設備名 形式（能力） 台数

シャーリング 3.2～13×1250～4000 6

ブランキングシャー t3.2×1220×2500 1

リンクパワープレス 500t 1

パワークランクプレス 35t～500t 34

CO2レーザー加工機 t6～16×1500×3000 4

CO2レーザー加工機 （自動ライン付） 2

複合機（レーザーNCT） 1



設備名 形式（能力） 台数

プラズマ加工機 25・50×5'×10' 2

NCTターレットパンチ 5

プレスブレーキ t50～4003.2～9×2000～6000 10

プレスブレーキ（ロボット付） t10045×2500 1

プレスブレーキ （ネットワーク対応型） 3

マシニングセンター （立）（横） 2

NC自動盤 φ40×250 1

立フライス盤 #2、3、4 5

施盤 6尺、5尺 2

平面研削盤 300×600、250×350、800×900 3

ラジアルボール盤 8,001,100 2

ワイヤーカット放電加工機 300×600 3

ビームワーカー 12×150×13000 1

セットプレス 30TNC付 3

バンドソー 250丸、300丸、400丸 4

CO2ロボット溶接機 60～20K 4

テグ溶接機 350V 1

CO2溶接機 5

スポット溶接機 25K～55KV 12

ボール盤タッピング 16～50m/m 7

ウォータ・ジェット加工機 80×2500×6000 1

自社の方針、モットー、アピールポイントなど

精密板金加工における一貫生産体制

自動化・ネットワーク化による効率生産体制

夢、今後の事業展開について

部品加工に特化したきめ細かい対応で、中・四国地区のオンリーワン企業を目指します。

自社保有する優れた技術について

精密板金一貫生産技術

リニアレーザー、高速NCT等によるブランクからプレス、ベンダー曲げ、溶接、機械加工、塗装までの

一貫生産で対応します。



挑戦中の新技術開発などについて

ウォータージェット加工

鉄、ステンレスに限らず、あらゆる素材を熱影響を請けない「水」で切断する加工です。

パイプレーザー、パイプ形鋼ベンダー曲げ加工

新たな設備を導入し、エクステリア部品等、新分野にも展開中です。

アピール製品について

建設機械製品、ボイラー関連製品、昇降機械製品、エクステリア製品等

ワンストップ、一貫生産体制で対応しています。
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