










１／３ ／

No. 区分 毎時 毎日 毎週 毎月 ２ヶ月 ３ヶ月 ６ヶ月 毎年 ２ヶ年 ３ヶ年
1 溶融助剤定量切出装置 ボルト、ビスの緩みはないか 緩みがあれば増し締めする

異常音の発生はないか 異常音がないこと

モータに過度の温度上昇はないか 周囲温度＋50℃以下
（基準周囲温度MAX40℃）

減速機に過度の温度上昇はないか 60℃以下（指示温度と周囲の温度の差）

モータの電流値は正常か 定格電流値以下

軸部からの粉漏れはないか 粉漏れがあった場合は軸シールの部品
交換

輸送部に粉溜まり、付着はないか 供給に問題がないこと

回転羽根の変形、磨耗はないか 供給状態及び回転に問題のないこと

回転羽根及び底盤に粉の付着、固着はないか 成長性が無く供給に問題のない事

スクレーパに粉溜まり、付着はないか 供給状態に問題の無い事

スクレーパに変形、キズはないか 供給状態に問題の無い事

2 溶融助剤貯留槽頂部バグフィルタ フィルタ－の布取付・吹き洩れ              粉塵の漏れが無いこと

フィルタ－の布劣化 磨耗（ささくれ）が無いこと
粉塵の固着が無いこと

フランジ部のエア－リ－ク リ－クが無いこと
フランジ部のボルト・パッキンの欠落 欠落が無いこと

3 レベル計　ＬＬ、Ｌ
（回転式）

4 レベル計　ＨＨ
（振動式）

（注） 1． 「整備・点検項目」欄の「Ｎｏ．」は機器毎の連番です。
2． 「整備・点検項目」欄の「区分」は整備項目の場合は「◎」、点検項目の場合は「○」で示します。
3． 整備・点検サイクルは「○」で示します。

整備・点検リスト
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○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

設備名
装置名

貯留設備
溶融助剤貯留槽

○

○

整 備 ・ 点 検 サ イ ク ル
機　　器　　名No.

点検結果に対して
整備が必要となる基準

整 備 ・ 点 検 項 目
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7
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2

3
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○

○

○

○

○

○

○

○

5

2

3

1

2

○

○

○

1

9

10

3

○4

3

2 ○

1 ○

○

○

○
変形・損傷の有無

○

○

部材のずれ、亀裂、変形の無いこと
○

極度の腐食の進行がないこと

ボルト・ナット類のゆるみ・ずれ

腐食状態

ゆるみ・ずれの無いこと

ケース及び電極内部に腐食・結露はないか
○

腐食・結露の無いこと

○

○

○

変形・損傷の有無

腐食状態

部材のずれ、亀裂、変形の無いこと

極度の腐食の進行がないこと

○

腐食・結露の無いこと

ボルト・ナット類のゆるみ・ずれ

○

○

ゆるみ・ずれの無いこと

4 ○
ケース及び内部に腐食・結露はないか

○



２／３ ／

No. 区分 毎時 毎日 毎週 毎月 ２ヶ月 ３ヶ月 ６ヶ月 毎年 ２ヶ年 ３ヶ年
5 溶融助剤用ロータリーバルブ 増し締めしても漏れる場合は取替

機械油・グリースを適時注油

異常音がないこと

異常発熱がないこと

6 溶融助剤輸送ブロワ

（注） 1． 「整備・点検項目」欄の「Ｎｏ．」は機器毎の連番です。
2． 「整備・点検項目」欄の「区分」は整備項目の場合は「◎」、点検項目の場合は「○」で示します。
3． 整備・点検サイクルは「○」で示します。

汚れ・劣化のないこと

汚れ・劣化のないこと

分解時　３～４年で交換

規定値
（張り荷重：1.5～3ｋｇ,たわみ量:6.5mm)
レベルゲージ中心迄

運転に問題のないこと

定格電流値以下

モーター銘板値±１０％以内

○

○

○

○

○

○

○

○

○

４０゜Ｃ以下

供給状態、回転に問題のないこと

銘板値以下

○

○

○

異常音の発生はないか
○

軸からの粉漏れはないか

○
圧力

電流

電圧

空気量

3

1

2

4

3

ギャーオイル点検

ベルトの張り・芯ずれ

ベアリングの交換

○

ベルト交換

吹込サイレンサの清掃

ベアリンググリスの点検

フィルターエレメントの交換

ギャーオイル量

騒音

振動

○

○

○

異常発熱はないか
○

○
異常振動がないこと

定格電流値以下

○

4

6

6 ○
モータの電流値は正常か

○

○

◎

○

7

8

銘板値±１０％以内

異常音がないこと

5
吹込温度

15 ◎

11

○

○

○

○

○

◯

10

12 ○

13 ◎

14 ◎

9 ◯

○

異常振動がないこと

7 ○
ケース内面に固着・溶着はないか

5

○

異常振動はないか

○

○
駆動用チェーンの確認

1

2 ○

○

整 備 ・ 点 検 項 目 整 備 ・ 点 検 サ イ ク ル

整備・点検リスト

点検結果に対して
整備が必要となる基準

設備名 貯留設備
装置名 溶融助剤貯留槽

No. 機　　器　　名



３／３ ／

No. 区分 毎時 毎日 毎週 毎月 ２ヶ月 ３ヶ月 ６ヶ月 毎年 ２ヶ年 ３ヶ年
分解時　３～４年で交換

分解時　３～４年で交換

目視、触手により摩耗のないこと

（注） 1． 「整備・点検項目」欄の「Ｎｏ．」は機器毎の連番です。
2． 「整備・点検項目」欄の「区分」は整備項目の場合は「◎」、点検項目の場合は「○」で示します。
3． 整備・点検サイクルは「○」で示します。

18 ○
配管の摩耗はないか

○

○

○

17 ◎
ギャーの点検・交換

16 ◎
パッキン、シールの交換

整備が必要となる基準

設備名 貯留設備
装置名 溶融助剤貯留槽 整備・点検リスト

No. 機　　器　　名
整 備 ・ 点 検 項 目 整 備 ・ 点 検 サ イ ク ル 点検結果に対して



１／１ ／

No. 区分 毎時 毎日 毎週 毎月 ２ヶ月 ３ヶ月 ６ヶ月 毎年 ２ヶ年 ３ヶ年
1 溶融助剤定量供給装置 ボルト、ビスの緩みはないか 緩みがあれば増し締めする

異常音の発生はないか 異常音がないこと

モータに過度の温度上昇はないか 周囲温度＋50℃以下
（基準周囲温度MAX40℃）

減速機に過度の温度上昇はないか 60℃以下（指示温度と周囲の温度の差）

モータの電流値は正常か 定格電流値以下

軸部からの粉漏れはないか 粉漏れがあった場合は軸シールの部品
交換

輸送部に粉溜まり、付着はないか 供給に問題がないこと

回転羽根の変形、磨耗はないか 供給状態及び回転に問題のないこと

回転羽根及び底盤に粉の付着、固着はないか 成長性が無く供給に問題のない事

スクレーパに粉溜まり、付着はないか 供給状態に問題の無い事

スクレーパに変形、キズはないか 供給状態に問題の無い事

2 溶融助剤供給槽頂部バグフィルタ フィルタ－の布取付・吹き洩れ              粉塵の漏れが無いこと

フィルタ－の布劣化 磨耗（ささくれ）が無いこと
粉塵の固着が無いこと

フランジ部のエア－リ－ク リ－クが無いこと
フランジ部のボルト・パッキンの欠落 欠落が無いこと

3 レベル計　ＬＬ、Ｌ
（回転式）

4 レベル計　ＨＨ、Ｈ
（振動式）

（注） 1． 「整備・点検項目」欄の「Ｎｏ．」は機器毎の連番です。
2． 「整備・点検項目」欄の「区分」は整備項目の場合は「◎」、点検項目の場合は「○」で示します。
3． 整備・点検サイクルは「○」で示します。

ゆるみ・ずれの無いこと

4 ○
ケース及び内部に腐食・結露はないか

○

○

○

○

腐食・結露の無いこと

部材のずれ、亀裂、変形の無いこと

極度の腐食の進行がないこと腐食状態

ボルト・ナット類のゆるみ・ずれ
○

変形・損傷の有無

腐食・結露の無いことケース及び電極内部に腐食・結露はないか ○

ゆるみ・ずれの無いことボルト・ナット類のゆるみ・ずれ

極度の腐食の進行がないこと

部材のずれ、亀裂、変形の無いこと

腐食状態

変形・損傷の有無
○

3

2 ○

1 ○

○

○3

○

2

3

1

2

4

○

○

○

○

○

○

○

○

1

9

10

11

○

3

4

○

○

○

5

6

7

8

○

No.
点検結果に対して

整備が必要となる基準
整 備 ・ 点 検 項 目

1

2

○

○

○

○

○

設備名
装置名

貯留設備
溶融助剤供給槽

整 備 ・ 点 検 サ イ ク ル
機　　器　　名

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

○

整備・点検リスト

○

○



















































































































































































































































































































































































予　備　品　管　理　台　帳
受入供給設備　( 1 / 68 )

数 量 納 品 日 保管場所 確認 使用量 補充量 残 量 納 品 日 確認 １年目 補充量 納 品 日 確 認 ２年目 補充量 納 品 日 確 認 残 量

1 操作ポスト ヒューズ 2 0 2 0 0 2

2 操作ポスト ランプ球 6 0 6 0 0 6

3 操作ポスト、磁気リーダ 磁気カード 500 0 500 0 0 500

数 量 納 品 日 保管場所 確認 使用量 補充量 残 量 納 品 日 確認 １年目 補充量 納 品 日 確 認 ２年目 補充量 納 品 日 確 認 残 量

1 防臭剤供給ポンプ 1 0 1 0 0 1

2 防臭剤噴霧ノズル(１) ノズルチップ 1 0 1 0 0 1

3 防臭剤噴霧ノズル(２) ノズルチップ 1 0 1 0 0 1

4 制御盤 ＬＥＤ球① 1 0 1 0 0 1

5 制御盤 ＬＥＤ球② 1 0 1 0 0 1

6 制御盤 ＬＥＤ球③ 1 0 1 0 0 1

数 量 納 品 日 保管場所 確認 使用量 補充量 残 量 納 品 日 確認 １年目 補充量 納 品 日 確 認 ２年目 補充量 納 品 日 確 認 残 量

1 油圧バケット(１) バケット高圧ホース 10 0 10 0 0 10

2 油圧バケット(２) バケット高圧ホース 2 0 2 0 0 2

3 油圧バケット(３) バケット高圧ホース 2 0 2 0 0 2

4 油圧バケット(４) バケット高圧ホース 6 0 6 0 0 6

5 油圧バケット(５) バケット高圧ホース 1 0 1 0 0 1

6 油圧バケット(６) バケット吸引フィルター 1 0 1 0 0 1

7 油圧バケット(７) ピストンパッキン 10 0 10 0 0 10

8 油圧バケット(８) ロッドパッキン 5 0 5 0 0 5

9 油圧バケット(９) Ｏリング 5 0 5 0 0 5

10 油圧バケット(10) Ｏリング 5 0 5 0 0 5

11 油圧バケット(11) Ｏリング 5 0 5 0 0 5

12 油圧バケット(12) ダストシール 5 0 5 0 0 5

13 油圧バケット(13) エスリーブ 5 0 5 0 0 5

予 備 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量
備 考予 備 品 名

初 期 納 入 正 式 引 渡 し 時 の 補 充

装 置 名 ト ラ ッ ク ス ケ ー ル

No. 機 器 名

備 考

装 置 名 投 入 ク レ ー ン

No. 機 器 名 予 備 品 名
初 期 納 入 正 式 引 渡 し 時 の 補 充 予 備 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量

備 考

予 備 品 名
初 期 納 入 正 式 引 渡 し 時 の 補 充 予 備 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量

防 臭 剤 噴 霧 装 置装 置 名

No. 機 器 名



予　備　品　管　理　台　帳
受入供給設備　( 2 / 68 )

数 量 納 品 日 保管場所 確認 使用量 補充量 残 量 納 品 日 確認 １年目 補充量 納 品 日 確 認 ２年目 補充量 納 品 日 確 認 残 量

1 投入扉(１) シールゴム(下部用) 8 0 8 0 0 8

2 投入扉(２) シールゴム(下部用) 8 0 8 0 0 8

備 考予 備 品 名
初 期 納 入 正 式 引 渡 し 時 の 補 充 予 備 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量

装 置 名 受 入 ピ ッ ト 投 入 扉

No. 機 器 名



予　備　品　管　理　台　帳
前処理設備　( 3 / 68 )

数 量 納 品 日 保管場所 確認 使用量 補充量 残 量 納 品 日 確認 １年目 補充量 納 品 日 確 認 ２年目 補充量 納 品 日 確 認 残 量

1 グリズリ本体(１) エアシリンダ 1 0 1 0 0 1

2 グリズリ本体(２) エアシリンダ 1 0 1 0 0 1

3 機内エア配管 電磁弁 2 0 2 0 0 2

4 №1グリズリ本体 ユーラスモータ 2 0 2 0 0 2

5 №2グリズリ本体 ユーラスモータ 2 0 2 0 0 2

6 №1グリズリ本体 エアーライド 8 0 8 0 0 8

7 №2グリズリ本体 エアーライド 8 0 8 0 0 8

8 機内エア配管 ファルタ 2 0 2 0 0 2

9 機内エア配管 オイラ 2 0 2 0 0 2

10 機内エア配管 スピコン 4 0 4 0 0 4

11 機内エア配管 サイレンサ 4 0 4 0 0 4

12 素通り防止ストッパー 近接スイッチ 4 0 4 0 0 4

13 過負荷検知装置 光電スイッチ 1 0 1 0 0 1

14 素通りストッパー フランジユニット 4 0 4 0 0 4

装 置 名 № 1 、 № 2 グ リ ズ リ

No. 機 器 名
予 備 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量

備 考予 備 品 名
初 期 納 入 正 式 引 渡 し 時 の 補 充



予　備　品　管　理　台　帳
前処理設備　( 4 / 68 )

数 量 納 品 日 保管場所 確認 使用量 補充量 残 量 納 品 日 確認 １年目 補充量 納 品 日 確 認 ２年目 補充量 納 品 日 確 認 残 量

1 駆動部 Ｖベルト 4 0 4 0 0 4

2 駆動部 電動機 1 0 1 0 0 1

3 トラフ ライナー① 1 0 1 0 0 1

4 トラフ ライナー② 1 0 1 0 0 1

5 トラフ ライナー③ 1 0 1 0 0 1

6 トラフ ライナー④ 1 0 1 0 0 1

7 トラフ ライナー⑤ 1 0 1 0 0 1

8 トラフ ライナー⑥ 1 0 1 0 0 1

9 コンベヤ本体 ＃1200スプリング 2 0 2 0 0 2

10 コンベヤ本体 ＃2400スプリング 10 0 10 0 0 10

11 コンベヤ本体 ドライブスプリング(１) 1 0 1 0 0 1

12 コンベヤ本体 ドライブスプリング(２) 1 0 1 0 0 1

13 ベース 防振スプリング 12 0 12 0 0 12

14 駆動部 ブッシングプーリー(１) 1 0 1 0 0 1

15 駆動部 ブッシングプーリー(２) 1 0 1 0 0 1

16 駆動部 近接スイッチ 1 0 1 0 0 1

17 本体 ロッカーレッグ 12 0 12 0 0 12

18 駆動部 ピローブロック(１) 1 0 1 0 0 1

19 駆動部 ピローブロック(２) 1 0 1 0 0 1

20 駆動部 印ろう付丸フランジユニット 2 0 2 0 0 2

装 置 名 粗大物搬送コンベヤ

No. 機 器 名 予 備 品 名
初 期 納 入 正 式 引 渡 し 時 の 補 充 予 備 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量

備 考



予　備　品　管　理　台　帳
前処理設備　( 5 / 68 )

数 量 納 品 日 保管場所 確認 使用量 補充量 残 量 納 品 日 確認 １年目 補充量 納 品 日 確 認 ２年目 補充量 納 品 日 確 認 残 量

1 駆動部 Ｖベルト 4 0 4 0 0 4

2 駆動部 電動機 1 0 1 0 0 1

3 トラフ ライナー② 1 0 1 0 0 1

4 トラフ ライナー③ 1 0 1 0 0 1

5 トラフ ライナー④ 1 0 1 0 0 1

6 トラフ ライナー⑤ 1 0 1 0 0 1

7 トラフ ライナー⑥ 1 0 1 0 0 1

8 コンベヤ本体 ＃1200スプリング 2 0 2 0 0 2

9 コンベヤ本体 ＃2400スプリング 13 0 13 0 0 13

10 駆動部 ドライブスプリング(１) 1 0 1 0 0 1

11 駆動部 ドライブスプリング(２) 1 0 1 0 0 1

12 ベース 防振スプリング 14 0 14 0 0 14

13 駆動部 ブッシングプーリー(１) 1 0 1 0 0 1

14 駆動部 ブッシングプーリー(２) 1 0 1 0 0 1

15 駆動部 近接スイッチ 1 0 1 0 0 1

16 本体 ロッカーレッグ 16 0 16 0 0 16

17 駆動部 ピローブロック(１) 1 0 1 0 0 1

18 駆動部 ピローブロック(２) 1 0 1 0 0 1

19 駆動部 印ろう付丸フランジユニット 2 0 2 0 0 2

正 式 引 渡 し 時 の 補 充 予 備 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量
備 考

装 置 名 粗破砕機供給コンベヤ

No. 機 器 名 予 備 品 名
初 期 納 入



予　備　品　管　理　台　帳
前処理設備　( 6 / 68 )

数 量 納 品 日 保管場所 確認 使用量 補充量 残 量 納 品 日 確認 １年目 補充量 納 品 日 確 認 ２年目 補充量 納 品 日 確 認 残 量

1 駆動部 Ｖベルト 3 0 3 0 0 3

2 駆動部 電動機 1 0 1 0 0 1

3 トラフ ライナー① 2 0 2 0 0 2

4 トラフ ライナー② 1 0 1 0 0 1

5 トラフ ライナー③ 1 0 1 0 0 1

6 トラフ ライナー④ 1 0 1 0 0 1

7 トラフ ライナー⑤ 4 0 4 0 0 4

8 トラフ ライナー⑥ 1 0 1 0 0 1

9 トラフ ライナー⑦ 1 0 1 0 0 1

10 トラフ ライナー⑧ 1 0 1 0 0 1

11 トラフ ライナー⑨ 1 0 1 0 0 1

12 トラフ ライナー⑩ 1 0 1 0 0 1

13 トラフ ライナー⑪ 1 0 1 0 0 1

14 コンベヤ本体 ＃1200スプリング 2 0 2 0 0 2

15 コンベヤ本体 ＃2400スプリング 4 0 4 0 0 4

16 駆動部 ドライブスプリング 1 0 1 0 0 1

17 ベース 防振スプリング 8 0 8 0 0 8

18 駆動部 ブッシングプーリー(１) 1 0 1 0 0 1

19 駆動部 ブッシングプーリー(２) 1 0 1 0 0 1

20 駆動部 近接スイッチ 1 0 1 0 0 1

21 本体 ロッカーレッグ 6 0 6 0 0 6

22 駆動部 ピローブロック(１) 1 0 1 0 0 1

23 駆動部 ピローブロック(２) 1 0 1 0 0 1

24 駆動部 印ろう付丸フランジユニット 1 0 1 0 0 1

予 備 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量
備 考

装 置 名 粗破砕物搬送コンベヤ

No. 機 器 名 予 備 品 名
初 期 納 入 正 式 引 渡 し 時 の 補 充



予　備　品　管　理　台　帳
前処理設備　( 7 / 68 )

数 量 納 品 日 保管場所 確認 使用量 補充量 残 量 納 品 日 確認 １年目 補充量 納 品 日 確 認 ２年目 補充量 納 品 日 確 認 残 量

1 【600BW用】共用 スナブローラ：600 2 0 2 0 0 2

2 第１不燃物搬送コンベヤ(1)(2) テールプーリ：600 1 0 1 0 0 1

3 第２不燃物搬送コンベヤ ＤＰ用軸受(１) 1 0 1 0 0 1

4 不燃系鉄搬送コンベヤ ＤＰ用軸受(２) 2 0 2 0 0 2

5 ＤＰ用軸受(１) 1 0 1 0 0 1

6 ＴＰ用軸受 2 0 2 0 0 2

7 ＴＰ用軸受 2 0 2 0 0 2

8 三角クリーナ 2 0 2 0 0 2

9 ストーカゴム(１) 2 0 2 0 0 2

10 ストーカゴム(２) 1 0 1 0 0 1

11 ストーカゴム(３) 1 0 1 0 0 1

12 キャリアブラケット 4 0 4 0 0 4

13 ベルト 1 0 1 0 0 1

14 【750BW用】共用 スナブローラ：75 1 0 1 0 0 1

15 第１可燃物搬送コンベヤ テールプーリ：750 1 0 1 0 0 1

16 第２可燃物搬送コンベヤ ＤＰ用軸受(１) 1 0 1 0 0 1

17 第５可燃物搬送コンベヤ ＤＰ用軸受(２) 1 0 1 0 0 1

18 ＤＰ用軸受(１) 1 0 1 0 0 1

19 ＴＰ用軸受 1 0 1 0 0 1

20 ＴＰ用軸受 2 0 2 0 0 2

21 三角クリーナ 1 0 1 0 0 1

22 ストーカゴム(１) 1 0 1 0 0 1

23 ストーカゴム(２) 1 0 1 0 0 1

24 ストーカゴム(３) 1 0 1 0 0 1

25 キャリアブラケット 3 0 3 0 0 3

26 ベルト 1 0 1 0 0 1

予 備 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量
備 考

装 置 名 各 コ ン ベ ヤ

No. 機 器 名 予 備 品 名
初 期 納 入 正 式 引 渡 し 時 の 補 充



予　備　品　管　理　台　帳
前処理設備　( 8 / 68 )

数 量 納 品 日 保管場所 確認 使用量 補充量 残 量 納 品 日 確認 １年目 補充量 納 品 日 確 認 ２年目 補充量 納 品 日 確 認 残 量

1 第3可燃物搬送コンベヤ エプロン板 6 0 6 0 0 6

2 第3可燃物搬送コンベヤ コンベヤチェーン 12 0 12 0 0 12

3 第3可燃物搬送コンベヤ ヒンジピン 6 0 6 0 0 6

数 量 納 品 日 保管場所 確認 使用量 補充量 残 量 納 品 日 確認 １年目 補充量 納 品 日 確 認 ２年目 補充量 納 品 日 確 認 残 量

1 第4可燃物搬送コンベヤ エプロン板 6 0 6 0 0 6

2 第4可燃物搬送コンベヤ コンベヤチェーン 12 0 12 0 0 12

3 第4可燃物搬送コンベヤ ヒンジピン 6 0 6 0 0 6

数 量 納 品 日 保管場所 確認 使用量 補充量 残 量 納 品 日 確認 １年目 補充量 納 品 日 確 認 ２年目 補充量 納 品 日 確 認 残 量

1 破砕機供給コンベヤ エプロン板 6 0 6 0 0 6

2 破砕機供給コンベヤ コンベヤチェーン 12 0 12 0 0 12

3 破砕機供給コンベヤ ヒンジピン 6 0 6 0 0 6

数 量 納 品 日 保管場所 確認 使用量 補充量 残 量 納 品 日 確認 １年目 補充量 納 品 日 確 認 ２年目 補充量 納 品 日 確 認 残 量

1 第3不燃物搬送コンベヤ エプロン板 6 0 6 0 0 6

2 第3不燃物搬送コンベヤ コンベヤチェーン 12 0 12 0 0 12

3 第3不燃物搬送コンベヤ ヒンジピン 6 0 6 0 0 6

備 考

装 置 名 第3不燃物搬送コンベヤ

No. 機 器 名 予 備 品 名
初 期 納 入 正 式 引 渡 し 時 の 補 充 予 備 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量

備 考

No. 機 器 名 予 備 品 名
初 期 納 入 正 式 引 渡 し 時 の 補 充 予 備 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量

装 置 名 破砕機供給コンベヤ

予 備 品 名
初 期 納 入 正 式 引 渡 し 時 の 補 充 予 備 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量

装 置 名 第3可燃物搬送コンベヤ

No. 機 器 名 備 考

装 置 名 第4可燃物搬送コンベヤ

No. 機 器 名 予 備 品 名
初 期 納 入 正 式 引 渡 し 時 の 補 充 予 備 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量

備 考



予　備　品　管　理　台　帳
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数 量 納 品 日 保管場所 確認 使用量 補充量 残 量 納 品 日 確認 １年目 補充量 納 品 日 確 認 ２年目 補充量 納 品 日 確 認 残 量

1 第1特殊前処理物搬送コンベヤ エプロン板 6 0 6 0 0 6

2 第1特殊前処理物搬送コンベヤ コンベヤチェーン 12 0 12 0 0 12

3 第1特殊前処理物搬送コンベヤ ヒンジピン 6 0 6 0 0 6

数 量 納 品 日 保管場所 確認 使用量 補充量 残 量 納 品 日 確認 １年目 補充量 納 品 日 確 認 ２年目 補充量 納 品 日 確 認 残 量

1 第2特殊前処理物搬送コンベヤ エプロン板 6 0 6 0 0 6

2 第2特殊前処理物搬送コンベヤ コンベヤチェーン 12 0 12 0 0 12

3 第2特殊前処理物搬送コンベヤ ヒンジピン 6 0 6 0 0 6

予 備 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量
備 考

正 式 引 渡 し 時 の 補 充 予 備 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量
備 考

装 置 名 第 2特殊前処理物搬送コンベヤ

No. 機 器 名 予 備 品 名
初 期 納 入 正 式 引 渡 し 時 の 補 充

装 置 名 第 1特殊前処理物搬送コンベヤ

No. 機 器 名 予 備 品 名
初 期 納 入



予　備　品　管　理　台　帳
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数 量 納 品 日 保管場所 確認 使用量 補充量 残 量 納 品 日 確認 １年目 補充量 納 品 日 確 認 ２年目 補充量 納 品 日 確 認 残 量

1 粗破砕機 軸受 2 0 2 0 0 2

2 粗破砕機 オイルシール 2 0 2 0 0 2

3 粗破砕機用　油圧ユニット オイルタンク用　パッキン 1 0 1 0 0 1

4 粗破砕機用　油圧ユニット 電磁切換用 Ｏリング 4 0 4 0 0 4

5 粗破砕機用　油圧ユニット パイロットチェック弁用 Ｏリング 4 0 4 0 0 4

6 粗破砕機用　油圧ユニット A,Bポート絞り弁用 Ｏリング 4 0 4 0 0 4

7 粗破砕機用　油圧ユニット Aポートリリーフ弁用 Ｏリング 4 0 4 0 0 4

8 粗破砕機制御盤 LED球 LSTD-6W APN用 2 0 2 0 0 2

8 粗破砕機制御盤 LED球 LSTD-2R ALFN用 1 0 1 0 0 1

9 粗破砕機制御盤 LED球 LSTD-2G ALFN用 1 0 1 0 0 1

10 粗破砕機制御盤 LED球 LSTD-6R AVLN用 1 0 1 0 0 1

11 粗破砕機制御盤 グローブ　白 2 0 2 0 0 2

12 粗破砕機制御盤 グローブ　赤 1 0 1 0 0 1

13 粗破砕機制御盤 グローブ　緑 1 0 1 0 0 1

14 粗破砕機制御盤 ヒューズリンク 2 0 2 0 0 2

15 粗破砕機制御盤 ミニパワーリレー 1 0 1 0 0 1

16 粗破砕機制御盤 電磁継電器 1 0 1 0 0 1

17 粗破砕機制御盤 蛍光灯 1 0 1 0 0 1

18 粗破砕機制御盤 1 0 1 0 0 1

19 粗破砕機制御盤 1 0 1 0 0 1

数 量 納 品 日 保管場所 確認 使用量 補充量 残 量 納 品 日 確認 １年目 補充量 納 品 日 確 認 ２年目 補充量 納 品 日 確 認 残 量

1 破砕機本体 ブレーカＡｓｓｙ 1 0 1 0 0 1

2 スイ-パＡｓｓｙ 1 0 1 0 0 1

3 ロータＡｓｓｙ 1 0 1 0 0 1

4 主軸 1 0 1 0 0 1

ＬＥＤユニット　APCX050-240

ＬＥＤユニット　APCX050-24W

備 考

装 置 名 破 砕 機 (KE-600T)

No. 機 器 名 予 備 品 名
初 期 納 入 正 式 引 渡 し 時 の 補 充 予 備 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量

備 考

装 置 名 粗 破 砕 機

No. 機 器 名 予 備 品 名
初 期 納 入 正 式 引 渡 し 時 の 補 充 予 備 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量



予　備　品　管　理　台　帳
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数 量 納 品 日 保管場所 確認 使用量 補充量 残 量 納 品 日 確認 １年目 補充量 納 品 日 確 認 ２年目 補充量 納 品 日 確 認 残 量

1 バグフィルタ ろ布 432 0 432 0 0 432

2 ブレード 24 0 24 0 0 24

数 量 納 品 日 保管場所 確認 使用量 補充量 残 量 納 品 日 確認 １年目 補充量 納 品 日 確 認 ２年目 補充量 納 品 日 確 認 残 量

1 第2前処理ダスト搬送コンベヤ コンベヤチェーン 60 0 60 0 0 60

2 スクレーパ 4 0 4 0 0 4

3 スクレーパ取付 16 0 16 0 0 16

4 ローラーチェーン 2 0 2 0 0 2

5 軸受　UC209 2 0 2 0 0 2

6 軸受　UC212 10 0 10 0 0 10

数 量 納 品 日 保管場所 確認 使用量 補充量 残 量 納 品 日 確認 １年目 補充量 納 品 日 確 認 ２年目 補充量 納 品 日 確 認 残 量

1 トロンメル フルイドライ 12 0 12 0 0 12

2 ローラ 4 0 4 0 0 4

3 スラストローラ 3 0 3 0 0 3

4 駆動側スプロケット 1 0 1 0 0 1

5 ドラム側スプロケット 1 0 1 0 0 1

6 駆動チェーン 1 0 1 0 0 1

7 ハンマリングセット機構 1 0 1 0 0 1

8 エヤ－シリンダ 2 0 2 0 0 2

9 Ｆジョイント 2 0 2 0 0 2

ハンマリング装置

予 備 品 名
初 期 納 入 正 式 引 渡 し 時 の 補 充 予 備 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量

装 置 名
№１・2前処理スクリー
ン

No. 機 器 名 備 考

備 考No. 機 器 名 予 備 品 名
初 期 納 入 正 式 引 渡 し 時 の 補 充 予 備 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量

装 置 名
第2前処理ダスト搬送コ
ンベヤ

予 備 品 名
初 期 納 入 正 式 引 渡 し 時 の 補 充 予 備 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量

装 置 名 バ グ フ ィ ル タ

No. 機 器 名 備 考

第1前処理ダスト搬送コンベヤ
ロータリーバルブ



予　備　品　管　理　台　帳
前処理設備　( 12 / 68 )

数 量 納 品 日 保管場所 確認 使用量 補充量 残 量 納 品 日 確認 １年目 補充量 納 品 日 確 認 ２年目 補充量 納 品 日 確 認 残 量

1 フルイドライ 12 0 12 0 0 12

2 ローラ 4 0 4 0 0 4

3 スラストローラ 3 0 3 0 0 3

4 駆動側スプロケット 1 0 1 0 0 1

5 ドラム側スプロケット 1 0 1 0 0 1

6 駆動チェーン 1 0 1 0 0 1

7 スクリュー 1 0 1 0 0 1

8 駆動側 スプロッケト 1 0 1 0 0 1

9 スクリュー側 スプロッケト 1 0 1 0 0 1

10 駆動チェーン 1 0 1 0 0 1

11 角フランジ形 ユニット 2 0 2 0 0 2

数 量 納 品 日 保管場所 確認 使用量 補充量 残 量 納 品 日 確認 １年目 補充量 納 品 日 確 認 ２年目 補充量 納 品 日 確 認 残 量

1 Ｖベルト 3 0 3 0 0 3

2 電動機 1 0 1 0 0 1

3 ライナー① 1 0 1 0 0 1

4 ライナー② 1 0 1 0 0 1

5 ライナー③ 1 0 1 0 0 1

6 ライナー④ 1 0 1 0 0 1

7 ＃1200スプリング 2 0 2 0 0 2

8 ＃2400スプリング 5 0 5 0 0 5

9 ドライブスプリング 1 0 1 0 0 1

10 防振スプリング 6 0 6 0 0 6

11 ブッシングプーリ 1 0 1 0 0 1

12 ブッシングプーリ 1 0 1 0 0 1

13 近接スイッチ 1 0 1 0 0 1

14 電磁弁 1 0 1 0 0 1

15 減圧弁 1 0 1 0 0 1

駆動部

トラフ

トラフ

トラフ

トラフ

備 考
予 備 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量正 式 引 渡 し 時 の 補 充初 期 納 入

No.

可燃物粒度選別機下部
振 動 コ ン ベ ヤ

装 置 名

機内エア配管

予 備 品 名機 器 名

駆動部

ベース

駆動部

コンベヤ本体

コンベヤ本体

駆動部

駆動部

正 式 引 渡 し 時 の 補 充 予 備 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量
備 考

初 期 納 入

線類除去機構

No. 機 器 名 予 備 品 名

トロンメル

駆動部

機内エア配管

装 置 名 可 燃 物 粒 度 選 別 機
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数 量 納 品 日 保管場所 確認 使用量 補充量 残 量 納 品 日 確認 １年目 補充量 納 品 日 確 認 ２年目 補充量 納 品 日 確 認 残 量

16 フィルタ 1 0 1 0 0 1

17 オイラ 1 0 1 0 0 1

18 スピコン 2 0 2 0 0 2

19 サイレンサ 2 0 2 0 0 2

20 光電スイッチ 1 0 1 0 0 1

21 近接スイッチ 1 0 1 0 0 1

22 エアシリンダ 1 0 1 0 0 1

23 ダクト用キャンバス(１) 1 0 1 0 0 1

24 ダクト用キャンバス(２) 1 0 1 0 0 1

25 ロッカーレッグ 4 0 4 0 0 4

26 ピローブロック(１) 1 0 1 0 0 1

27 ピローブロック(２) 1 0 1 0 0 1

28 印ろう付丸フランジユニット 1 0 1 0 0 1

29 ピローブロック(１) 1 0 1 0 0 1

30 ピローブロック(２) 1 0 1 0 0 1

31 モーター 1 0 1 0 0 1

駆動部

駆動部

駆動部

風力選別機構

風力選別機構

吹き込みブロワ

回転ドラム

回転ドラム

回転ドラム

風力選別機構

風力選別機構

本体

正 式 引 渡 し 時 の 補 充 予 備 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量
備 考

機内エア配管

機内エア配管

機内エア配管

初 期 納 入

機内エア配管

装 置 名
可燃物粒度選別機下部
振 動 コ ン ベ ヤ

No. 機 器 名 予 備 品 名
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数 量 納 品 日 保管場所 確認 使用量 補充量 残 量 納 品 日 確認 １年目 補充量 納 品 日 確 認 ２年目 補充量 納 品 日 確 認 残 量

1 軸受 2 0 2 0 0 2

2 エアーシリンダ 2 0 2 0 0 2

3 近接スイッチ 1 0 1 0 0 1

4 ローラ 1 0 1 0 0 1

5 ノックピン 2 0 2 0 0 2

6 ピン座 2 0 2 0 0 2

7 ドライブッシュ 2 0 2 0 0 2

8 軸受 8 0 8 0 0 8

9 スプロケットホイール98NT 1 0 1 0 0 1

10 スプロケットホイール35NT 1 0 1 0 0 1

数 量 納 品 日 保管場所 確認 使用量 補充量 残 量 納 品 日 確認 １年目 補充量 納 品 日 確 認 ２年目 補充量 納 品 日 確 認 残 量

1 印ろう付角フランジ形ユニット⑧ 1 0 1 0 0 1

2 印ろう付角フランジ形ユニット⑨ 1 0 1 0 0 1

3 シャフト(駆動側) 1 0 1 0 0 1

4 シャフト(従動側) 1 0 1 0 0 1

5 レベル計 1 0 1 0 0 1

数 量 納 品 日 保管場所 確認 使用量 補充量 残 量 納 品 日 確認 １年目 補充量 納 品 日 確 認 ２年目 補充量 納 品 日 確 認 残 量

1 防臭ダンパ 1 0 1 0 0 1

2 パワーシリンダ 1 0 1 0 0 1

3 ベルト 2 0 2 0 0 2

4 ロータ 1 0 1 0 0 1

5 プーリ 2 0 2 0 0 2

分散ロータ

分散ロータ

防臭ダンパ

防臭ダンパ

分散ロータ

予 備 品 名
初 期 納 入 正 式 引 渡 し 時 の 補 充

備 考

装 置 名
可燃・不燃・溶融不要物・切断・ド
ラ ム 缶 反 転 防 臭 ダ ン パ

No. 機 器 名 備 考
予 備 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量

予 備 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量
備 考

装 置 名 破 砕 機 供 給 ホ ッ パ

No. 機 器 名 予 備 品 名
初 期 納 入 正 式 引 渡 し 時 の 補 充 予 備 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量

ホグシ機構

予 備 品 名
初 期 納 入 正 式 引 渡 し 時 の 補 充

装 置 名
特殊前処理物受入ホッ

パ

No. 機 器 名

受入供給機構



予　備　品　管　理　台　帳
前処理設備　( 15 / 68 )

数 量 納 品 日 保管場所 確認 使用量 補充量 残 量 納 品 日 確認 １年目 補充量 納 品 日 確 認 ２年目 補充量 納 品 日 確 認 残 量

1 バケット高圧ホース(１) 5 0 5 0 0 5

2 バケット高圧ホース(２) 5 0 5 0 0 5

3 バケット高圧ホース(３) 2 0 2 0 0 2

4 バケット高圧ホース(４) 8 0 8 0 0 8

5 バケット高圧ホース(５) 1 0 1 0 0 1

6 バケット吸引ファイルター 1 0 1 0 0 1

7 10 0 10 0 0 10

8 5 0 5 0 0 5

9 5 0 5 0 0 5

10 5 0 5 0 0 5

11 5 0 5 0 0 5

12 5 0 5 0 0 5

油圧バケット
バケット用シリンダＯリング
(３)

油圧バケット

油圧バケット
バケット用シリンダピストン
パッキン

油圧バケット
バケット用シリンダロッド
パッキン

油圧バケット

油圧バケット

油圧バケット

正 式 引 渡 し 時 の 補 充

油圧バケット
バケット用シリンダ ダスト
シール

油圧バケット
バケット用シリンダＯリング
(１)

油圧バケット
バケット用シリンダＯリング
(２)

油圧バケット

No. 機 器 名 予 備 品 名
初 期 納 入

油圧バケット

装 置 名 溶融炉投入クレーン

予 備 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量
備 考



予　備　品　管　理　台　帳
特殊前処理設備　( 16 / 68 )

数 量 納 品 日 保管場所 確認 使用量 補充量 残 量 納 品 日 確認 １年目 補充量 納 品 日 確 認 ２年目 補充量 納 品 日 確 認 残 量

1 切断機 軸受 2 0 2 0 0 2

2 切断機 オイルシール 4 0 4 0 0 4

3 切断機制御盤 LED球 LSTD-6W APN用 1 0 1 0 0 1

4 切断機制御盤 LED球 LSTD-2R ALFN用 1 0 1 0 0 1

5 切断機制御盤 LED球 LSTD-2G ALFN用 1 0 1 0 0 1

5 切断機制御盤 グローブ　白 1 0 1 0 0 1

6 切断機制御盤 グローブ　赤 1 0 1 0 0 1

7 切断機制御盤 グローブ　緑 1 0 1 0 0 1

8 切断機制御盤 LEDユニット DN7Q001－S1EA 1 0 1 0 0 1

9 切断機制御盤 LEDユニット DN7Q001－S1ER 1 0 1 0 0 1

10 切断機制御盤 LEDユニット DN7Q001－S1EW 1 0 1 0 0 1

11 切断機制御盤 ヒューズリンク 2 0 2 0 0 2

12 切断機制御盤 ミニパワーリレー 1 0 1 0 0 1

13 切断機制御盤 蛍光灯 1 0 1 0 0 1

予 備 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量
備 考予 備 品 名

初 期 納 入 正 式 引 渡 し 時 の 補 充

装 置 名 切 断 機

No. 機 器 名



予　備　品　管　理　台　帳
特殊前処理設備　( 17 / 68 )

数 量 納 品 日 保管場所 確認 使用量 補充量 残 量 納 品 日 確認 １年目 補充量 納 品 日 確 認 ２年目 補充量 納 品 日 確 認 残 量

1 ドラム缶反転装置 PCバッテリ 1 0 1 0 0 1

2 一般リレー　約33ｇ　 2 0 2 0 0 2

3 一般リレー　約70ｇ　 1 0 1 0 0 1

4 表示灯(１) 1 0 1 0 0 1

5 コマンドスイッチ(１) 1 0 1 0 0 1

6 コマンドスイッチ(２) 1 0 1 0 0 1

7 表示灯(２) 2 0 2 0 0 2

8 表示灯(３) 1 0 1 0 0 1

9 表示灯(４) 1 0 1 0 0 1

10 表示灯(５) 2 0 2 0 0 2

11 グローブ(１) 1 0 1 0 0 1

12 グローブ(２) 1 0 1 0 0 1

13 グローブ(３) 1 0 1 0 0 1

14 LEＤランプ(１) 1 0 1 0 0 1

15 LEＤランプ(２) 1 0 1 0 0 1

装 置 名 ド ラ ム 缶 反 転 装 置

No. 機 器 名 予 備 品 名
初 期 納 入 正 式 引 渡 し 時 の 補 充 予 備 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量

備 考



予　備　品　管　理　台　帳
特殊前処理設備　( 18 / 68 )

数 量 納 品 日 保管場所 確認 使用量 補充量 残 量 納 品 日 確認 １年目 補充量 納 品 日 確 認 ２年目 補充量 納 品 日 確 認 残 量

1 高圧洗浄水ポンプ スタフィンBOXパッキン 12 0 12 0 0 12

2 ３Rスペーサーリング 6 0 6 0 0 6

3 スプリング受け 3 0 3 0 0 3

4 プランジャー 3 0 3 0 0 3

5 バックアップリンク 1 0 1 0 0 1

6 Ｏリング 1 0 1 0 0 1

7 弁座 1 0 1 0 0 1

8 弁体 1 0 1 0 0 1

9 バックアップリンク 2 0 2 0 0 2

10 Ｏリング(１) 1 0 1 0 0 1

11 Ｏリング(２) 1 0 1 0 0 1

12 ピストンバルブ 1 0 1 0 0 1

13 バルブシート 1 0 1 0 0 1

14 バルブ 1 0 1 0 0 1

15 PCバッテリ 1 0 1 0 0 1

16 一般リレー　約33ｇ　 3 0 3 0 0 3

17 一般リレー　約70ｇ　 1 0 1 0 0 1

18 表示灯(１) 1 0 1 0 0 1

19 コマンドスイッチ(１) 1 0 1 0 0 1

20 コマンドスイッチ(２) 1 0 1 0 0 1

21 コマンドスイッチ(３) 1 0 1 0 0 1

22 表示灯(２) 2 0 2 0 0 2

23 表示灯(３) 1 0 1 0 0 1

24 表示灯(４) 1 0 1 0 0 1

装 置 名 特殊前処理物洗浄装置

特殊前処理物洗浄装置制御盤

No. 機 器 名

圧力調整弁用弁及びシート
パッキン

備 考予 備 品 名
初 期 納 入 正 式 引 渡 し 時 の 補 充 予 備 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量



予　備　品　管　理　台　帳
特殊前処理設備　( 19 / 68 )

数 量 納 品 日 保管場所 確認 使用量 補充量 残 量 納 品 日 確認 １年目 補充量 納 品 日 確 認 ２年目 補充量 納 品 日 確 認 残 量

25 表示灯(５) 2 0 2 0 0 2

26 グローブ(１) 1 0 1 0 0 1

27 グローブ(２) 1 0 1 0 0 1

28 グローブ(３) 1 0 1 0 0 1

29 LEＤランプ(１) 1 0 1 0 0 1

30 LEＤランプ(２) 1 0 1 0 0 1

予 備 品 名
初 期 納 入 正 式 引 渡 し 時 の 補 充 予 備 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量

機 器 名 備 考

特殊前処理物洗浄装置制御盤

装 置 名 特殊前処理物洗浄装置

No.



予　備　品　管　理　台　帳
焼却・溶融設備　( 20 / 68 )

数 量 納 品 日 保管場所 確認 使用量 補充量 残 量 納 品 日 確認 １年目 補充量 納 品 日 確 認 ２年目 補充量 納 品 日 確 認 残 量

1 スクリューコンベヤ 流れ検知器 4 0 4 0 0 4

2 ホッパ チルトスイッチ 4 0 4 0 0 4

3 レーキ リミットスイッチ 4 0 4 0 0 4

4 レーキ シリンダー 4 0 4 0 0 4

5 レーキ シール板 4 0 4 0 0 4

数 量 納 品 日 保管場所 確認 使用量 補充量 残 量 納 品 日 確認 １年目 補充量 納 品 日 確 認 ２年目 補充量 納 品 日 確 認 残 量

1 処理物混合コンベヤ コンベヤチェーン 40 0 40 0 0 40

2 エプロン(仕切無) 4 0 4 0 0 4

3 エプロン(仕切有) 4 0 4 0 0 4

4 エプロンピン 8 0 8 0 0 8

5 ローラチェーン 2 0 2 0 0 2

6 駆動部軸受 2 0 2 0 0 2

数 量 納 品 日 保管場所 確認 使用量 補充量 残 量 納 品 日 確認 １年目 補充量 納 品 日 確 認 ２年目 補充量 納 品 日 確 認 残 量

1 第１溶融炉投入コンベヤ コンベヤチェーン 168 0 168 0 0 168

2 エプロン(仕切無) 20 0 20 0 0 20

3 エプロン(仕切有) 20 0 20 0 0 20

4 エプロンピン 40 0 40 0 0 40

5 ローラチェーン 2 0 2 0 0 2

6 駆動部軸受 2 0 2 0 0 2

第１溶融炉投入コンベ
ヤ

No. 機 器 名

装 置 名

備 考予 備 品 名
初 期 納 入 正 式 引 渡 し 時 の 補 充 予 備 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量

正 式 引 渡 し 時 の 補 充 予 備 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量
備 考

装 置 名 処理物混合コンベヤ

No. 機 器 名 予 備 品 名
初 期 納 入

装 置 名 可燃物・不燃物供給ホッパ

No. 機 器 名
予 備 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量

備 考予 備 品 名
初 期 納 入 正 式 引 渡 し 時 の 補 充



予　備　品　管　理　台　帳
焼却・溶融設備　( 21 / 68 )

数 量 納 品 日 保管場所 確認 使用量 補充量 残 量 納 品 日 確認 １年目 補充量 納 品 日 確 認 ２年目 補充量 納 品 日 確 認 残 量

1 第２溶融炉投入コンベヤ スカートゴム 2 0 2 0 0 2

2 三角スクレパ－ゴム 2 0 2 0 0 2

3 クリーナチップ NVC-900ZII 18 0 18 0 0 18

4 クリーナチップ NVC-900C 18 0 18 0 0 18

5 キャリアローラー 6 0 6 0 0 6

6 リターンローラー 2 0 2 0 0 2

7 サイドローラー 2

数 量 納 品 日 保管場所 確認 使用量 補充量 残 量 納 品 日 確認 １年目 補充量 納 品 日 確 認 ２年目 補充量 納 品 日 確 認 残 量

1 第３溶融炉投入コンベヤ コンベヤチェーン 96 0 96 0 0 96

2 エプロン(仕切無) 12 0 12 0 0 12

3 エプロン(仕切有) 12 0 12 0 0 12

4 エプロンピン 24 0 24 0 0 24

5 ローラチェーン 4 0 4 0 0 4

6 駆動部軸受 4 0 4 0 0 4

数 量 納 品 日 保管場所 確認 使用量 補充量 残 量 納 品 日 確認 １年目 補充量 納 品 日 確 認 ２年目 補充量 納 品 日 確 認 残 量

1 溶融炉投入ダンパ ピロー形ユニット 8 0 8 0 0 8

装 置 名 溶 融 炉 投 入 ダ ン パ

No. 機 器 名

予 備 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量

装 置 名
第２溶融炉投入コンベ

ヤ

No. 機 器 名 予 備 品 名
初 期 納 入 正 式 引 渡 し 時 の 補 充

備 考

装 置 名
第３溶融炉投入コンベ

ヤ

No. 機 器 名 予 備 品 名
初 期 納 入 正 式 引 渡 し 時 の 補 充 予 備 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量

備 考

予 備 品 名
初 期 納 入 正 式 引 渡 し 時 の 補 充 予 備 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量

備 考



予　備　品　管　理　台　帳
焼却・溶融設備　( 22 / 68 )

数 量 納 品 日 保管場所 確認 使用量 補充量 残 量 納 品 日 確認 １年目 補充量 納 品 日 確 認 ２年目 補充量 納 品 日 確 認 残 量

1 天井パネル ＴＶカメラ覗窓用耐熱ガラス 1 0 1 0 0 1

2 天井パネル 覗窓用耐熱ガラス 1 0 1 0 0 1

数 量 納 品 日 保管場所 確認 使用量 補充量 残 量 納 品 日 確認 １年目 補充量 納 品 日 確 認 ２年目 補充量 納 品 日 確 認 残 量

1 天井昇降用油圧シリンダ ジャバラ 8 0 8 0 0 8

数 量 納 品 日 保管場所 確認 使用量 補充量 残 量 納 品 日 確認 １年目 補充量 納 品 日 確 認 ２年目 補充量 納 品 日 確 認 残 量

1 ジャバラ 2 0 2 0 0 2

2 ジャバラ 4 0 4 0 0 4

装 置 名

正 式 引 渡 し 時 の 補 充 予 備 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量
備 考

No. 機 器 名

予 備 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量

装 置 名 溶融炉(天井パネル)

No. 機 器 名 予 備 品 名
初 期 納 入

備 考

予 備 品 名
初 期 納 入 正 式 引 渡 し 時 の 補 充 予 備 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量

天井昇降用油圧シリン
ダ

スラグポートストライカ用油
圧シリンダ
二次燃焼室ストライカ用油圧
シリンダ

備 考

装 置 名 溶 融 炉

No. 機 器 名 予 備 品 名
初 期 納 入 正 式 引 渡 し 時 の 補 充



予　備　品　管　理　台　帳
焼却・溶融設備　( 23 / 68 )

数 量 納 品 日 保管場所 確認 使用量 補充量 残 量 納 品 日 確認 １年目 補充量 納 品 日 確 認 ２年目 補充量 納 品 日 確 認 残 量

1 スプレヤ－ 2 0 2 0 0 2

2 2 0 2 0 0 2

3 2 0 2 0 0 2

4 リレー(１) 1 0 1 0 0 1

5 リレー(２) 1 0 1 0 0 1

6 スプレヤ－ 1 0 1 0 0 1

7 3 0 3 0 0 3

8 1 0 1 0 0 1

9 リレー(１) 1 0 1 0 0 1

10 リレー(２) 1 0 1 0 0 1

数 量 納 品 日 保管場所 確認 使用量 補充量 残 量 納 品 日 確認 １年目 補充量 納 品 日 確 認 ２年目 補充量 納 品 日 確 認 残 量

1 ポンプユニット 1 0 1 0 0 1

数 量 納 品 日 保管場所 確認 使用量 補充量 残 量 納 品 日 確認 １年目 補充量 納 品 日 確 認 ２年目 補充量 納 品 日 確 認 残 量

1 20 0 20 0 0 20

コンベヤチェーン 71 0 71 0 0 71

0 0 0 0 0

2 1 0 1 0 0 1油圧ポンプ

ローラーチェーン

第２残査搬送コンベヤ

予 備 品 名
初 期 納 入

キルン投入コンベヤ

第１残査搬送コンベヤ

No. 機 器 名

装 置 名

正 式 引 渡 し 時 の 補 充 予 備 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量
備 考

ポンプユニット

予 備 品 名
初 期 納 入

正 式 引 渡 し 時 の 補 充 予 備 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量
備 考

後燃焼バーナ制御盤

装 置 名 溶 融 炉 給 脂 装 置

供 給 装 置

No. 機 器 名

キルン給じん装置 油圧ユニッ
ト

後燃焼バーナ

後燃焼バーナ

後燃焼バーナ

後燃焼バーナ制御盤

パイロットバーナ用点検プラ
グ及びガイシ

フレームアイ用UVチューブ

パイロットバーナ用点検プラ
グ及びガイシ

フレームアイ用UVチューブ

備 考

主燃焼バーナ

主燃焼バーナ

主燃焼バーナ

主燃焼バーナ制御盤

主燃焼バーナ制御盤

No. 機 器 名 予 備 品 名
初 期 納 入 正 式 引 渡 し 時 の 補 充 予 備 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量

装 置 名
主燃焼バーナ・後燃焼
バーナ



予　備　品　管　理　台　帳
焼却・溶融設備　( 24 / 68 )

（　）付きのものは、単位はｍとする。

数 量 納 品 日 保管場所 確認 使用量 補充量 残 量 納 品 日 確認 １年目 補充量 納 品 日 確 認 ２年目 補充量 納 品 日 確 認 残 量

1 1 0 1 0 0 1

フレームアイ光電管 1 0 1 0 0 1

パイロットバーナ用電極棒 1 0 1 0 0 1

1 0 1 0 0 1

2 2 0 2 0 0 2

電極棒 1 0 1 0 0 1

1 0 1 0 0 1

3 (2.0) (0.0) (2.0) (0.0) (0.0) (2.0)

4 (3.2) (0.0) (3.2) (0.0) (0.0) (3.2)

(4.0) (0.0) (4.0) (0.0) (0.0) (4.0)

数 量 納 品 日 保管場所 確認 使用量 補充量 残 量 納 品 日 確認 １年目 補充量 納 品 日 確 認 ２年目 補充量 納 品 日 確 認 残 量

1 2 0 2 0 0 2

2 2 0 2 0 0 2

3 1 0 1 0 0 1

2 0 2 0 0 2

4 2 0 2 0 0 2

5 6 0 6 0 0 6

1 0 1 0 0 1

残査搬送装置集じん機 フィルターチューブ

パルスコントローラ用ヒューズ

№1・№2磁力選別機 ドラムシェル

バッフル

鉄分搬送コンベヤ 防振ばね

予 備 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量
備 考

残査冷却機 防振ばね

振動選別機 防振ばね

後燃焼室下ダブルダンパ グランドパッキン(１)

グランドパッキン(２)

装 置 名 焼 却 残 査 搬 送 装 置

No. 機 器 名

入口フッド下ダブルダンパ グランドパッキン

フレームアイ光電管

予 備 品 名
初 期 納 入 正 式 引 渡 し 時 の 補 充

キルン後燃焼バーナ ノズル

予 備 品 名

キルン主燃焼バーナ ノズルチップ

燃 焼 装 置

No. 機 器 名
初 期 納 入

装 置 名

正 式 引 渡 し 時 の 補 充 予 備 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量
備 考

高圧コード



予　備　品　管　理　台　帳
焼却・溶融設備　( 25 / 68 )

数 量 納 品 日 保管場所 確認 使用量 補充量 残 量 納 品 日 確認 １年目 補充量 納 品 日 確 認 ２年目 補充量 納 品 日 確 認 残 量

1 10 0 10 0 0 10

集合表示灯用 3 0 3 0 0 3

ランプユニット 6 0 6 0 0 6

1 0 1 0 0 1

1 0 1 0 0 1

1 0 1 0 0 1

1 0 1 0 0 1

1 0 1 0 0 1

1 0 1 0 0 1

10 0 10 0 0 10

ＬＳＴＤ－６Ｗ／Ｒ(２)

照光式 押ボタンスイッチ用
ランプ

表示灯用ランプ(１)

ＬＳＴＤ－６Ｗ／Ｒ(１)

表示灯用ランプ(２)

ＳＬＤＮ－３２Ｆ□Ｔ

集合表示灯 ランプユニット
ＤＣ２４Ｖ,２０ｍＡ

機 器 名 予 備 品 名

装 置 名 制 御 盤

No.

制御盤(ﾛｰﾀﾘｰｷﾙﾝ,選別機) 栓形ヒューズ

備 考
初 期 納 入 正 式 引 渡 し 時 の 補 充 予 備 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量



予　備　品　管　理　台　帳
熱回収設備　( 26 / 68 )

数 量 納 品 日 保管場所 確認 使用量 補充量 残 量 納 品 日 確認 １年目 補充量 納 品 日 確 認 ２年目 補充量 納 品 日 確 認 残 量

1 上ドラム マンホールパッキン 1 0 1 0 0 1

2 管寄せ ハンドホールパッキン 1 0 1 0 0 1

3 管寄せ 胴フランジガスケット 2 0 2 0 0 2

4 管寄せ 点検孔ガスケット 4 0 4 0 0 4

5 安全弁 フランジガスケット 1 0 1 0 0 1

6 降水母管 フランジガスケット 1 0 1 0 0 1

7 ボイラー本体付属配管 フランジガスケット(１) 1 0 1 0 0 1

8 ボイラー本体付属配管 フランジガスケット(２) 1 0 1 0 0 1

9 ボイラー本体付属配管 フランジガスケット(３) 1 0 1 0 0 1

10 ボイラー本体付属配管 フランジガスケット(４) 1 0 1 0 0 1

11 ボイラー本体付属配管 フランジガスケット(５) 3 0 3 0 0 3

12 ボイラー本体 炉内マンホールパッキン 1 0 1 0 0 1

13 ボイラー本体 1 0 1 0 0 1

数 量 納 品 日 保管場所 確認 使用量 補充量 残 量 納 品 日 確認 １年目 補充量 納 品 日 確 認 ２年目 補充量 納 品 日 確 認 残 量

1 蒸気だめ 胴用フランジパッキン 1 0 1 0 0 1

数 量 納 品 日 保管場所 確認 使用量 補充量 残 量 納 品 日 確認 １年目 補充量 納 品 日 確 認 ２年目 補充量 納 品 日 確 認 残 量

1 ブロータンク マンホールパッキン 1 0 1 0 0 1

装 置 名 ボ イ ラ ー

No. 機 器 名 備 考予 備 品 名
初 期 納 入 正 式 引 渡 し 時 の 補 充

ホッパーシュートマンホール
パッキン

装 置 名 蒸 気 だ め

装 置 名 ブ ロ ー タ ン ク

予 備 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量

No. 機 器 名 予 備 品 名
初 期 納 入 正 式 引 渡 し 時 の 補 充 予 備 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量

備 考

正 式 引 渡 し 時 の 補 充 予 備 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量
備 考予 備 品 名

初 期 納 入
No. 機 器 名



予　備　品　管　理　台　帳
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数 量 納 品 日 保管場所 確認 使用量 補充量 残 量 納 品 日 確認 １年目 補充量 納 品 日 確 認 ２年目 補充量 納 品 日 確 認 残 量

1 ドラム水面計 透視式ゲージグラス 4 0 4 0 0 4

2 二色式ゲージグラス 4 0 4 0 0 4

3 グランドパッキン(１) 12 0 12 0 0 12

4 グランドパッキン(２) 4 0 4 0 0 4

5 銅パッキン 4 0 4 0 0 4

6 レベルスイッチ ガスケット 2 0 2 0 0 2

数 量 納 品 日 保管場所 確認 使用量 補充量 残 量 納 品 日 確認 １年目 補充量 納 品 日 確 認 ２年目 補充量 納 品 日 確 認 残 量

1 ブロータンククーラー 胴側ガスケット 1 0 1 0 0 1

2 仕切側ガスケット 1 0 1 0 0 1

数 量 納 品 日 保管場所 確認 使用量 補充量 残 量 納 品 日 確認 １年目 補充量 納 品 日 確 認 ２年目 補充量 納 品 日 確 認 残 量

1 復水タンク用水面計 ゲージグラス管 2 0 2 0 0 2

2 グランドパッキン 4 0 4 0 0 4

正 式 引 渡 し 時 の 補 充 予 備 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量

装 置 名 ボ イ ラ ー

備 考

装 置 名 缶 水 連 続 測 定 装 置

No. 機 器 名 予 備 品 名
初 期 納 入

正 式 引 渡 し 時 の 補 充 予 備 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量
備 考

装 置 名 復 水 タ ン ク

No. 機 器 名 予 備 品 名
初 期 納 入

正 式 引 渡 し 時 の 補 充 予 備 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量
備 考No. 機 器 名 予 備 品 名

初 期 納 入



予　備　品　管　理　台　帳
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数 量 納 品 日 保管場所 確認 使用量 補充量 残 量 納 品 日 確認 １年目 補充量 納 品 日 確 認 ２年目 補充量 納 品 日 確 認 残 量

1 MV－01001 ガスケット 1 0 1 0 0 1

2 ガスケット 3 0 3 0 0 3

3 ガスケット 3 0 3 0 0 3

4 ガスケット 6 0 6 0 0 6

5 ガスケット 2 0 2 0 0 2

6 MV－01001 グランドパッキン 1 0 1 0 0 1

7 グランドパッキン 3 0 3 0 0 3

8 グランドパッキン 3 0 3 0 0 3

9 グランドパッキン 6 0 6 0 0 6

10 グランドパッキン 2 0 2 0 0 2

数 量 納 品 日 保管場所 確認 使用量 補充量 残 量 納 品 日 確認 １年目 補充量 納 品 日 確 認 ２年目 補充量 納 品 日 確 認 残 量

1 サクションスリーブ 2 0 2 0 0 2

2 デリベリスリーブ 2 0 2 0 0 2

3 ボールベアリング 2 0 2 0 0 2

数 量 納 品 日 保管場所 確認 使用量 補充量 残 量 納 品 日 確認 １年目 補充量 納 品 日 確 認 ２年目 補充量 納 品 日 確 認 残 量

1 ガスケット 1 0 1 0 0 1

2 ガスケット 1 0 1 0 0 1

3 ガラス 2 0 2 0 0 2

4 ガスケット 2 0 2 0 0 2

5 クッション 2 0 2 0 0 2

6 マイカー 2 0 2 0 0 2

7 ばね 1 0 1 0 0 1

8 ガスケット 1 0 1 0 0 1

備 考予 備 品 名
初 期 納 入 正 式 引 渡 し 時 の 補 充 予 備 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量

No. 機 器 名

水面計用

水面計用

安全弁用

予 備 品 名
初 期 納 入

スプレイノズル用

装 置 名 ボ イ ラ ー

MV－01106・MV－01206

MV－01101・MV－01201・
MV－01002
MV－01105・MV－01205・
MV－01003

MV－01102～4・MV－01202～4

備 考

MV－01101・MV－01201・
MV－01002
MV－01105・MV－01205・
MV－01003

MV－01102～4・MV－01202～4

正 式 引 渡 し 時 の 補 充 予 備 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量

MV－01106・MV－01206

ボイラ給水ポンプ

装 置 名 ボ イ ラ 給 水 ポ ン プ

No. 機 器 名

正 式 引 渡 し 時 の 補 充 予 備 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量

マンホール用(１)

装 置 名 脱 気 器

No. 機 器 名 備 考

マンホール用(２)

水面計用

水面計用

予 備 品 名
初 期 納 入



予　備　品　管　理　台　帳
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数 量 納 品 日 保管場所 確認 使用量 補充量 残 量 納 品 日 確認 １年目 補充量 納 品 日 確 認 ２年目 補充量 納 品 日 確 認 残 量

1 1 0 1 0 0 1

2 ボールベアリング(１) 1 0 1 0 0 1

3 ボールベアリング(２) 1 0 1 0 0 1

数 量 納 品 日 保管場所 確認 使用量 補充量 残 量 納 品 日 確認 １年目 補充量 納 品 日 確 認 ２年目 補充量 納 品 日 確 認 残 量

1 20 0 20 0 0 20

バルブガイド 20 0 20 0 0 20

ボールバルブ 20 0 20 0 0 20

2 2 0 2 0 0 2

バルブガイド 2 0 2 0 0 2

ボールバルブ 2 0 2 0 0 2

数 量 納 品 日 保管場所 確認 使用量 補充量 残 量 納 品 日 確認 １年目 補充量 納 品 日 確 認 ２年目 補充量 納 品 日 確 認 残 量

1 2 0 2 0 0 2

2 2 0 2 0 0 2

3 1 0 1 0 0 1

正 式 引 渡 し 時 の 補 充 予 備 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量
備 考

脱気器給水ポンプ シャフトスリーブ

ボイラー用薬液注入装
置

No. 機 器 名

予 備 品 名
初 期 納 入

備 考

キルンガス冷却水噴霧ノズル キルンガス冷却水噴霧ノズル

No. 機 器 名

清缶剤注入ポンプ

装 置 名

装 置 名 脱 気 器 給 水 ポ ン プ

No. 機 器 名

備 考

バルブシート

保缶剤注入ポンプ バルブシート

予 備 品 名
初 期 納 入 正 式 引 渡 し 時 の 補 充 予 備 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量

脱酸剤注入ポンプ

予 備 品 名
初 期 納 入 正 式 引 渡 し 時 の 補 充 予 備 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量

装 置 名 噴 霧 ノ ズ ル

溶融炉ガス冷却水噴霧ノズル 溶融炉ガス冷却水噴霧ノズル

溶融炉苛性ソーダ噴霧ノズル 溶融炉苛性ソーダ噴霧ノズル



予　備　品　管　理　台　帳
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数 量 納 品 日 保管場所 確認 使用量 補充量 残 量 納 品 日 確認 １年目 補充量 納 品 日 確 認 ２年目 補充量 納 品 日 確 認 残 量

1 4 0 4 0 0 4

2 16 0 16 0 0 16

3 1 0 1 0 0 1

4 2 0 2 0 0 2

5 50 0 50 0 0 50

6 2 0 2 0 0 2

7 14 0 14 0 0 14

8 7 0 7 0 0 7

数 量 納 品 日 保管場所 確認 使用量 補充量 残 量 納 品 日 確認 １年目 補充量 納 品 日 確 認 ２年目 補充量 納 品 日 確 認 残 量

1 2 0 2 0 0 2

2 1 0 1 0 0 1

キルンガス冷却室 入口煙道

キルンガス冷却室 入口煙道 断熱煉瓦Ｂ－1

装 置 名 ガ ス 冷 却 室 断 熱 材

マンホール煉瓦

キルンガス冷却室 マンホール煉瓦(１)

溶融炉ガス冷却室 マンホール煉瓦(１)

溶融炉ガス冷却室

No. 機 器 名 予 備 品 名
初 期 納 入 正 式 引 渡 し 時 の 補 充 予 備 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量

備 考

シャフトセット

耐火煉瓦ＳＫ３４

キルンガス冷却室 入口煙道

装 置 名 ガ ス 冷 却 室

マンホール煉瓦(１)

キルンガス冷却室 マンホール煉瓦(１)

マンホール煉瓦

溶融炉ガス冷却室 入口煙道

No. 機 器 名 備 考
正 式 引 渡 し 時 の 補 充 予 備 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量

キルンガス冷却水 加圧ポンプ シャフトセット

予 備 品 名
初 期 納 入

溶融炉ガス冷却水 加圧ポンプ



予　備　品　管　理　台　帳
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数 量 納 品 日 保管場所 確認 使用量 補充量 残 量 納 品 日 確認 １年目 補充量 納 品 日 確 認 ２年目 補充量 納 品 日 確 認 残 量

1 溶融炉バグフィルタ制御盤 ヒューズリング 6 0 6 0 0 6

2 溶融炉バグフィルタ制御盤 ＬＥＤ球(白) 1 0 1 0 0 1

3 溶融炉バグフィルタ制御盤 ＬＥＤ球(赤) 2 0 2 0 0 2

4 溶融炉バグフィルタ制御盤 ＬＥＤ球(緑) 1 0 1 0 0 1

5 溶融炉バグフィルタ制御盤 ＬＥＤユニット(アンバー) 5 0 5 0 0 5

6 溶融炉バグフィルタ制御盤 ＬＥＤユニット(白) 1 0 1 0 0 1

数 量 納 品 日 保管場所 確認 使用量 補充量 残 量 納 品 日 確認 １年目 補充量 納 品 日 確 認 ２年目 補充量 納 品 日 確 認 残 量

1 溶融炉バグフィルタ ろ布 192 0 192 0 0 192

2 溶融炉バグフィルタ 2 0 2 0 0 2

3 溶融炉バグフィルタ 底部ヒ－タエレメント(１) 4 0 4 0 0 4

4 溶融炉バグフィルタ 底部ヒ－タエレメント(２) 2 0 2 0 0 2

5 溶融炉バグフィルタ 点検扉パッキン 2 0 2 0 0 2

6 捕集飛灰搬出装置 出口ボール弁 2 0 2 0 0 2

7 捕集飛灰搬出装置 ダンパ用パッキン 2 0 2 0 0 2

数 量 納 品 日 保管場所 確認 使用量 補充量 残 量 納 品 日 確認 １年目 補充量 納 品 日 確 認 ２年目 補充量 納 品 日 確 認 残 量

1 キルンバグフィルタ制御盤 ヒューズリング 6 0 6 0 0 6

2 キルンバグフィルタ制御盤 ＬＥＤ球(白) 1 0 1 0 0 1

3 キルンバグフィルタ制御盤 ＬＥＤ球(赤) 2 0 2 0 0 2

4 キルンバグフィルタ制御盤 ＬＥＤ球(緑) 1 0 1 0 0 1

5 キルンバグフィルタ制御盤 ＬＥＤユニット(アンバー) 5 0 5 0 0 5

6 キルンバグフィルタ制御盤 ＬＥＤユニット(白) 1 0 1 0 0 1

予 備 品 名
初 期 納 入 正 式 引 渡 し 時 の 補 充

パルスバルブ用メンブレン＆
プランジャ

正 式 引 渡 し 時 の 補 充
備 考

予 備 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量
備 考

予 備 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量
備 考

装 置 名
溶融炉バグフィルタ・
捕 集 飛 灰 搬 出 装 置

予 備 品 名
初 期 納 入

装 置 名

正 式 引 渡 し 時 の 補 充

装 置 名 溶融炉バグフィルタ

No. 機 器 名

予 備 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量

キルンバグフィルタ

No. 機 器 名

No.

予 備 品 名
初 期 納 入

機 器 名



予　備　品　管　理　台　帳
排ガス処理設備　( 32 / 68 )

数 量 納 品 日 保管場所 確認 使用量 補充量 残 量 納 品 日 確認 １年目 補充量 納 品 日 確 認 ２年目 補充量 納 品 日 確 認 残 量

1 キルンバグフィルタ ろ布 22 0 22 0 0 22

2 キルンバグフィルタ 2 0 2 0 0 2

3 キルンバグフィルタ 底部ヒ－タエレメント 1 0 1 0 0 1

4 キルンバグフィルタ 点検扉パッキン 1 0 1 0 0 1

5 捕集飛灰搬出装置 出口ボール弁 1 0 1 0 0 1

6 捕集飛灰搬出装置 ダンパ用パッキン 1 0 1 0 0 1

数 量 納 品 日 保管場所 確認 使用量 補充量 残 量 納 品 日 確認 １年目 補充量 納 品 日 確 認 ２年目 補充量 納 品 日 確 認 残 量

1 消石灰定量供給装置 点検口パッキン 12 0 12 0 0 12

2 バグフィルタ 50 0 50 0 0 50

3 ロータリーバルブ グランドパッキン 24 0 24 0 0 24

4 ブロワ－(活性炭とあわせて５台) Ｖベルト 10 0 10 0 0 10

備 考予 備 品 名
初 期 納 入 正 式 引 渡 し 時 の 補 充 予 備 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量

機 器 名

パルスバルブ用メンブレン＆
プランジャ

装 置 名 消 石 灰 貯 留 槽

No. 機 器 名

装 置 名
キルンバグフィルタ・
捕 集 飛 灰 搬 出 装 置

No.

備 考

ろ布

予 備 品 名
初 期 納 入 正 式 引 渡 し 時 の 補 充 予 備 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量



予　備　品　管　理　台　帳
排ガス処理設備　( 33 / 68 )

数 量 納 品 日 保管場所 確認 使用量 補充量 残 量 納 品 日 確認 １年目 補充量 納 品 日 確 認 ２年目 補充量 納 品 日 確 認 残 量

1 苛性ソーダ移送ポンプ 1 0 1 0 0 1

2 1 0 1 0 0 1

3 1 0 1 0 0 1

4 苛性ソーダ噴霧ポンプ制御盤 ＬＥＤ球① 1 0 1 0 0 1

5 苛性ソーダ噴霧ポンプ制御盤 ＬＥＤ球② 1 0 1 0 0 1

6 苛性ソーダ噴霧ポンプ制御盤 ＬＥＤ球③ 1 0 1 0 0 1

7 苛性ソーダ噴霧ポンプ制御盤 ＬＥＤユニット① 1 0 1 0 0 1

8 苛性ソーダ噴霧ポンプ制御盤 ネオンランプ① 1 0 1 0 0 1

9 苛性ソーダ貯留槽制御盤 ＬＥＤ球④ 1 0 1 0 0 1

10 苛性ソーダ貯留槽制御盤 ＬＥＤ球⑤ 1 0 1 0 0 1

11 苛性ソーダ貯留槽制御盤 ＬＥＤユニット② 1 0 1 0 0 1

12 苛性ソーダ貯留槽警報盤 ＬＥＤ球⑥ 1 0 1 0 0 1

数 量 納 品 日 保管場所 確認 使用量 補充量 残 量 納 品 日 確認 １年目 補充量 納 品 日 確 認 ２年目 補充量 納 品 日 確 認 残 量

1 活性炭定量供給装置 点検口パッキン 6 0 6 0 0 6

2 32 0 32 0 0 32

3 Ｖベルト 10 0 10 0 0 10

装 置 名 苛性ソーダ供給装置

備 考

正 式 引 渡 し 時 の 補 充 予 備 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量

予 備 品 名
初 期 納 入

第１スラグコンベヤ苛性ソー
ダ注入ポンプ

苛性ソーダ噴霧ポンプ

装 置 名 活 性 炭 貯 留 槽

正 式 引 渡 し 時 の 補 充 予 備 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量
No. 機 器 名

備 考

バグフィルタ ろ布

ブロワ－(消石灰とあわせて５
台)

No. 機 器 名 予 備 品 名
初 期 納 入



予　備　品　管　理　台　帳
排ガス処理設備　( 34 / 68 )

数 量 納 品 日 保管場所 確認 使用量 補充量 残 量 納 品 日 確認 １年目 補充量 納 品 日 確 認 ２年目 補充量 納 品 日 確 認 残 量

1 ベアリング 10 0 10 0 0 10

2 10 0 10 0 0 10

3 ヒューズエレメント 4 0 4 0 0 4

4 ヒューズエレメント 4 0 4 0 0 4

数 量 納 品 日 保管場所 確認 使用量 補充量 残 量 納 品 日 確認 １年目 補充量 納 品 日 確 認 ２年目 補充量 納 品 日 確 認 残 量

1 ベアリング 10 0 10 0 0 10

2 4 0 4 0 0 4

予 備 品 名
初 期 納 入 正 式 引 渡 し 時 の 補 充 予 備 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量

備 考

ベアリング

1号溶融炉 触媒塔制御盤

1号溶融炉触媒塔 温風循環装
置

装 置 名 溶 融 炉 触 媒 塔

No. 機 器 名

2号溶融炉 触媒塔制御盤

装 置 名 キ ル ン 触 媒 塔

No. 機 器 名

2号溶融炉触媒塔 温風循環装
置

備 考

キルン触媒塔 温風循環装置

キルン触媒塔 制御盤 ヒューズエレメント

予 備 品 名
初 期 納 入 正 式 引 渡 し 時 の 補 充 予 備 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量



予　備　品　管　理　台　帳
予熱利用設備　( 35 / 68 )

数 量 納 品 日 保管場所 確認 使用量 補充量 残 量 納 品 日 確認 １年目 補充量 納 品 日 確 認 ２年目 補充量 納 品 日 確 認 残 量

1 圧力計 １００圧力計 1 0 1 0 0 1

2 ゲージコック ゲージコック 1 0 1 0 0 1

3 パイプサイホン パイプサイホン 1 0 1 0 0 1

4 温度計 バイメタル式温度計 1 0 1 0 0 1

5 圧力計 圧力計 1 0 1 0 0 1

6 バルブ バルブ 1 0 1 0 0 1

7 パイプサイホン パイプサイホン 1 0 1 0 0 1

予 備 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量
備 考予 備 品 名

初 期 納 入 正 式 引 渡 し 時 の 補 充

装 置 名 給 湯 用 熱 交 換 器

No. 機 器 名



予　備　品　管　理　台　帳
通風設備　( 36 / 68 )

数 量 納 品 日 保管場所 確認 使用量 補充量 残 量 納 品 日 確認 １年目 補充量 納 品 日 確 認 ２年目 補充量 納 品 日 確 認 残 量

1 溶融誘引送風機 カップリング用 ゴム・ボルト 20 0 20 0 0 20

2 溶融誘引送風機 軸シールパッキン 8 0 8 0 0 8

3 キルン誘引送風機 カップリング用 ゴム・ボルト 8 0 8 0 0 8

4 キルン誘引送風機 軸シールパッキン 2 0 2 0 0 2

5 溶融押込送風機 カップリング用 ゴム・ボルト 16 0 16 0 0 16

6 溶融押込送風機 軸シールパッキン 4 0 4 0 0 4

7 キルン押込送風機 カップリング用 ゴム・ボルト 8 0 8 0 0 8

8 キルン押込送風機 軸シールパッキン 2 0 2 0 0 2

数 量 納 品 日 保管場所 確認 使用量 補充量 残 量 納 品 日 確認 １年目 補充量 納 品 日 確 認 ２年目 補充量 納 品 日 確 認 残 量

1 第１燃焼用空気予熱器 圧力計 2 0 2 0 0 2

2 第１燃焼用空気予熱器 前板用ガスケット 2 0 2 0 0 2

数 量 納 品 日 保管場所 確認 使用量 補充量 残 量 納 品 日 確認 １年目 補充量 納 品 日 確 認 ２年目 補充量 納 品 日 確 認 残 量

1 バーナ フレームアイ光電管 2 0 2 0 0 2

2 バーナ 電極棒 4 0 4 0 0 4

3 バーナ ノズル 4 0 4 0 0 4

4 排風機 Ｖベルト 6 0 6 0 0 6

5 排風機 軸受 4 0 4 0 0 4

正 式 引 渡 し 時 の 補 充 予 備 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量

第１燃焼用空気予熱器装 置 名

No. 機 器 名 予 備 品 名
初 期 納 入

備 考

装 置 名 第２燃焼用空気予熱器

No. 機 器 名 予 備 品 名
初 期 納 入 正 式 引 渡 し 時 の 補 充 予 備 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量

備 考

装 置 名 送 風 機 類

No. 機 器 名
予 備 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量

備 考予 備 品 名
初 期 納 入 正 式 引 渡 し 時 の 補 充



予　備　品　管　理　台　帳
通風設備　( 37 / 68 )

数 量 納 品 日 保管場所 確認 使用量 補充量 残 量 納 品 日 確認 １年目 補充量 納 品 日 確 認 ２年目 補充量 納 品 日 確 認 残 量

1 溶融炉排ガス再加熱器 圧力計 2 0 2 0 0 2

2 溶融炉排ガス再加熱器 前板用ガスケット 2 0 2 0 0 2

数 量 納 品 日 保管場所 確認 使用量 補充量 残 量 納 品 日 確認 １年目 補充量 納 品 日 確 認 ２年目 補充量 納 品 日 確 認 残 量

1 キルン燃焼用空気予熱器 圧力計 1 0 1 0 0 1

2 キルン燃焼用空気予熱器 前板用ガスケット 1 0 1 0 0 1

数 量 納 品 日 保管場所 確認 使用量 補充量 残 量 納 品 日 確認 １年目 補充量 納 品 日 確 認 ２年目 補充量 納 品 日 確 認 残 量

1 キルン排ガス再加熱器 圧力計 1 0 1 0 0 1

2 キルン排ガス再加熱器 前板用ガスケット 1 0 1 0 0 1

数 量 納 品 日 保管場所 確認 使用量 補充量 残 量 納 品 日 確認 １年目 補充量 納 品 日 確 認 ２年目 補充量 納 品 日 確 認 残 量

1 溶融炉シールファン 16 0 16 0 0 16

2 キルンガス冷却室シールファン 4 0 4 0 0 4

正 式 引 渡 し 時 の 補 充 予 備 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量
備 考

初 期 納 入

正 式 引 渡 し 時 の 補 充 予 備 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量
備 考

カップリング用 ボルト及び
ゴム輪
カップリング用 ボルト及び
ゴム輪

装 置 名

No. 機 器 名 予 備 品 名

溶融炉シールファン・キル
ンガス冷却室シールファン

No. 機 器 名 予 備 品 名
初 期 納 入

装 置 名 溶融炉排ガス再加熱器

備 考

装 置 名 キルン排ガス再加熱器

予 備 品 名
初 期 納 入

正 式 引 渡 し 時 の 補 充 予 備 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量
備 考

装 置 名 キルン燃焼用空気予熱器

No. 機 器 名 予 備 品 名
初 期 納 入

正 式 引 渡 し 時 の 補 充 予 備 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量
No. 機 器 名



予　備　品　管　理　台　帳
通風設備　( 38 / 68 )

数 量 納 品 日 保管場所 確認 使用量 補充量 残 量 納 品 日 確認 １年目 補充量 納 品 日 確 認 ２年目 補充量 納 品 日 確 認 残 量

1 溶融炉押込送風機入口 100% 0% 100% 0% 0% 100%

主燃焼室空気調整 (2.0) (0.0) (2.0) (0.0) (0.0) (2.0)

主燃焼空気調整 1.6 0 1.6 0 0 1.6

№１コーナー空気調整 (3.0) (0.0) (3.0) (0.0) (0.0) (3.0)

№２コーナー空気調整 27.5 0 27.5 0 0 27.5

№１コーナー空気調整 100% 0% 100% 0% 0% 100%

№２コーナー空気調整 (2.0) (0.0) (2.0) (0.0) (0.0) (2.0)

後燃焼バーナ空気調整 1.2 0 1.2 0 0 1.2

№１後燃焼空気調整 (26.0) (0.0) (26.0) (0.0) (0.0) (26.0)

№２後燃焼空気調整 0 0 0 0 0

№１後燃焼空気 0 0 0 0 0

№２後燃焼空気 0 0 0 0 0

キルン押込送風機入口 0 0 0 0 0

溶融炉シールファン入口 0 0 0 0 0

キルン冷却塔シールファン入口 0 0 0 0 0

2 ＜溶融炉系＞ グランドパッキン　 100% 0% 100% 0% 0% 100%

触媒塔バイパス入・出口 40用　□7.9 (8.0) (0.0) (8.0) (0.0) (0.0) (8.0)

触媒塔入・出口 30用　□7.9 9.6 0 9.6 0 0 9.6

触媒塔循環ファン入・出口 20用　□7.9 (3.0) (0.0) (3.0) (0.0) (0.0) (3.0)

触媒塔温風切換 15用　□5 7.8 0 7.8 0 0 7.8

触媒塔外気取入 0 0 0 0 0

誘引通風機入口 0 0 0 0 0

＜キルン系＞ 0 0 0 0 0

触媒塔バイパス入・出口 0 0 0 0 0

触媒塔入・出口 0 0 0 0 0

触媒塔循環ファン入・出口 0 0 0 0 0

触媒塔温風切換 0 0 0 0 0

触媒塔外気取入 0 0 0 0 0

誘引通風機入口 0 0 0 0 0

第２燃焼用空気予熱器 0 0 0 0 0

排ガス 0 0 0 0 0

初 期 納 入 正 式 引 渡 し 時 の 補 充 予 備 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量
備 考

装 置 名 風 道 ・ 煙 道 用 ダ ン パ

No. 機 器 名 予 備 品 名

15用　□5

グランドパッキン　T/＃8510

40用　□7.9

20用　□7.9

グランドパッキン　T/＃2940

40用　□7.9

30用　□7.9

20用　□7.9

15用　□5



予　備　品　管　理　台　帳
溶融物処理設備　( 39 / 68 )

（　）付きのものは、単位はｍとする。

数 量 納 品 日 保管場所 確認 使用量 補充量 残 量 納 品 日 確認 １年目 補充量 納 品 日 確 認 ２年目 補充量 納 品 日 確 認 残 量

1 第１スラグコンベヤ コンベヤチェーン 14 0 14 0 0 14

2 第１スラグコンベヤ スクレーパ 3 0 3 0 0 3

3 第１スラグコンベヤ スクレーパ取付ブラケット 6 0 6 0 0 6

4 第１スラグコンベヤ スクレーパ取付B,NT 20 0 20 0 0 20

5 第１スラグコンベヤ ローラーチェーン (6.0) (0.0) (6.0) (0.0) (0.0) (6.0)

6 第１スラグコンベヤ 軸受　23240BK 1 0 1 0 0 1

7 第１スラグコンベヤ 軸受　UC324 1 0 1 0 0 1

数 量 納 品 日 保管場所 確認 使用量 補充量 残 量 納 品 日 確認 １年目 補充量 納 品 日 確 認 ２年目 補充量 納 品 日 確 認 残 量

1 粗大スラグ除去装置 パッキン(１) 100% 0% 100% 0% 0% 100%

2 粗大スラグ除去装置 パッキン(２) 100% 0% 100% 0% 0% 100%

3 粗大スラグ除去装置 パッキン(３) 100% 0% 100% 0% 0% 100%

4 粗大スラグ除去装置 パッキン(４) 100% 0% 100% 0% 0% 100%

5 粗大スラグ除去装置 パッキン(５) 100% 0% 100% 0% 0% 100%

6 粗大スラグ除去装置 パッキン(６) 100% 0% 100% 0% 0% 100%

7 粗大スラグ除去装置 パッキン(７) 100% 0% 100% 0% 0% 100%

8 粗大スラグ除去装置 パッキン(８) 100% 0% 100% 0% 0% 100%

9 粗大スラグ除去装置 パッキン(９) 100% 0% 100% 0% 0% 100%

数 量 納 品 日 保管場所 確認 使用量 補充量 残 量 納 品 日 確認 １年目 補充量 納 品 日 確 認 ２年目 補充量 納 品 日 確 認 残 量

1 スラグ計量器 ＦＲユニット 2 0 2 0 0 2

2 スラグ計量器 計量器下部キャンパス 2 0 2 0 0 2

予 備 品 名
初 期 納 入 正 式 引 渡 し 時 の 補 充 予 備 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量

備 考

予 備 品 名
初 期 納 入 正 式 引 渡 し 時 の 補 充 予 備 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量

備 考

装 置 名 ス ラ グ 計 量 器

装 置 名 粗大スラグ除去装置

No. 機 器 名

No. 機 器 名

予 備 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量

装 置 名 第１スラグコンベヤ

No. 機 器 名 備 考予 備 品 名
初 期 納 入 正 式 引 渡 し 時 の 補 充



予　備　品　管　理　台　帳
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数 量 納 品 日 保管場所 確認 使用量 補充量 残 量 納 品 日 確認 １年目 補充量 納 品 日 確 認 ２年目 補充量 納 品 日 確 認 残 量

1 第２スラグコンベヤ バケット 48 0 48 0 0 48

2 第２スラグコンベヤ オーバルボルト 144 0 144 0 0 144

3 第２スラグコンベヤ マンホールパッキン 2 0 2 0 0 2

4 第２スラグコンベヤ 点検窓パッキン 2 0 2 0 0 2

5 第３スラグコンベヤ リターンローラ 2 0 2 0 0 2

数 量 納 品 日 保管場所 確認 使用量 補充量 残 量 納 品 日 確認 １年目 補充量 納 品 日 確 認 ２年目 補充量 納 品 日 確 認 残 量

1 ライナー 1 0 1 0 0 1

2 ライナーＡ 1 0 1 0 0 1

3 ライナーＢ 3 0 3 0 0 3

4 ライナーＣ 2 0 2 0 0 2

5 ライナーＤ 6 0 6 0 0 6

6 ライナーＥ 1 0 1 0 0 1

7 ライナーＦ 2 0 2 0 0 2

8 ライナーＧ 1 0 1 0 0 1

9 ライナーＨ 1 0 1 0 0 1

10 電動機 1 0 1 0 0 1

11 ブッシングプーリー(１) 1 0 1 0 0 1

12 ブッシングプーリー(２) 1 0 1 0 0 1

13 ロッカーレッグ 44 0 44 0 0 44

14 ドライブスプリング(１) 1 0 1 0 0 1

15 ドライブスプリング(２) 1 0 1 0 0 1

16 リアクタースプリング(１) 10 0 10 0 0 10

17 リアクタースプリング(２) 0 0 0 0 0

18 防振スプリング 0 0 0 0 0

19 ピローブロック(１) 1 0 1 0 0 1

20 ピローブロック(２) 1 0 1 0 0 1

21 印ろう付角フランジユニット 2 0 2 0 0 2

トラフ

トラフ

トラフ

トラフ

装 置 名
第２及び第３スラグコ
ンベヤ

機 器 名

トラフ

装 置 名
１号第４スラグコンベ

ヤ

No.

トラフ

トラフ

トラフ

備 考

No. 機 器 名 予 備 品 名
初 期 納 入 正 式 引 渡 し 時 の 補 充 予 備 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量

備 考

正 式 引 渡 し 時 の 補 充 予 備 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量

駆動部

駆動部

駆動部

駆動部

コンベヤ本体

駆動部

本体

駆動部

コンベヤ本体

コンベヤ本体

駆動部

駆動部

予 備 品 名
初 期 納 入

トラフ



予　備　品　管　理　台　帳
溶融物処理設備　( 41 / 68 )

数 量 納 品 日 保管場所 確認 使用量 補充量 残 量 納 品 日 確認 １年目 補充量 納 品 日 確 認 ２年目 補充量 納 品 日 確 認 残 量

1 ライナー 1 0 1 0 0 1

2 ライナーＡ 1 0 1 0 0 1

3 ライナーＢ 3 0 3 0 0 3

4 ライナーＣ 2 0 2 0 0 2

5 ライナーＤ 8 0 8 0 0 8

6 ライナーＥ 1 0 1 0 0 1

7 ライナーＦ 4 0 4 0 0 4

8 ライナーＧ 1 0 1 0 0 1

9 ライナーＨ 1 0 1 0 0 1

10 電動機 1 0 1 0 0 1

11 ブッシングプーリー(１) 1 0 1 0 0 1

12 ブッシングプーリー(２) 1 0 1 0 0 1

13 ロッカーレッグ 44 0 44 0 0 44

14 ドライブスプリング(１) 1 0 1 0 0 1

15 ドライブスプリング(２) 1 0 1 0 0 1

16 リアクタースプリング(１) 10 0 10 0 0 10

17 リアクタースプリング(２) 0 0 0 0 0

18 防振スプリング 0 0 0 0 0

19 ピローブロック(１) 1 0 1 0 0 1

20 ピローブロック(２) 1 0 1 0 0 1

21 印ろう付角フランジユニット 2 0 2 0 0 2

数 量 納 品 日 保管場所 確認 使用量 補充量 残 量 納 品 日 確認 １年目 補充量 納 品 日 確 認 ２年目 補充量 納 品 日 確 認 残 量

1 ドラム 角フランジユニット 1 0 1 0 0 1

2 ドラム 角フランジユニット(カバー付) 1 0 1 0 0 1

正 式 引 渡 し 時 の 補 充 予 備 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量
備 考

装 置 名 ス ラ グ 分 散 機 (2 基 )

No. 機 器 名 予 備 品 名
初 期 納 入

コンベヤ本体

コンベヤ本体

コンベヤ本体

駆動部

駆動部

駆動部

駆動部

駆動部

駆動部

本体

駆動部

駆動部

トラフ

トラフ

トラフ

トラフ

トラフ

トラフ

No. 機 器 名 備 考

トラフ

トラフ

トラフ

予 備 品 名
初 期 納 入 正 式 引 渡 し 時 の 補 充 予 備 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量

装 置 名
２号第４スラグコンベ

ヤ



予　備　品　管　理　台　帳
溶融物処理設備　( 42 / 68 )

数 量 納 品 日 保管場所 確認 使用量 補充量 残 量 納 品 日 確認 １年目 補充量 納 品 日 確 認 ２年目 補充量 納 品 日 確 認 残 量

1 油圧バケット バケット高圧ホース(１) 2 0 2 0 0 2

2 油圧バケット バケット高圧ホース(２) 2 0 2 0 0 2

3 油圧バケット バケット高圧ホース(３) 2 0 2 0 0 2

4 油圧バケット バケット高圧ホース(４) 2 0 2 0 0 2

5 油圧バケット バケット高圧ホース(５) 1 0 1 0 0 1

6 油圧バケット バケット吸引フィルター 1 0 1 0 0 1

7 油圧バケット 4 0 4 0 0 4

8 油圧バケット 2 0 2 0 0 2

9 油圧バケット 2 0 2 0 0 2

10 油圧バケット 2 0 2 0 0 2

11 油圧バケット 2 0 2 0 0 2

12 油圧バケット 2 0 2 0 0 2

数 量 納 品 日 保管場所 確認 使用量 補充量 残 量 納 品 日 確認 １年目 補充量 納 品 日 確 認 ２年目 補充量 納 品 日 確 認 残 量

1 スラグ供給ホッパ ベルトクリーナーチップ 4 0 4 0 0 4

2 スラグ供給ホッパ スカートゴム(１) 2 0 2 0 0 2

3 スラグ供給ホッパ スカートゴム(２) 1 0 1 0 0 1

4 第２破砕スラグコンベヤ バケット 6 0 6 0 0 6

5 第２破砕スラグコンベヤ オーバルボルト 30 0 30 0 0 30

6 第２破砕スラグコンベヤ マンホールパッキン 1 0 1 0 0 1

7 第２破砕スラグコンベヤ 1 0 1 0 0 1

8 第２破砕スラグコンベヤ 1 0 1 0 0 1

9 破砕スラグ供給ホッパ 1 0 1 0 0 1

10 破砕スラグ供給ホッパ 4 0 4 0 0 4

11 破砕スラグ供給ホッパ スカートゴム(１) 2 0 2 0 0 2

12 破砕スラグ供給ホッパ スカートゴム(２) 1 0 1 0 0 1

正 式 引 渡 し 時 の 補 充 予 備 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量

上部マンホールパッキン

ローラーチェーン

ベルトクリーナーチップ

備 考

点検窓パッキン

No. 機 器 名 予 備 品 名
初 期 納 入

バケット用シリンダ ピスト
ンパッキン
バケット用シリンダ ロッド
パッキン
バケット用シリンダ Ｏリン
グ(１)
バケット用シリンダ Ｏリン
グ(２)
バケット用シリンダ Ｏリン
グ(３)
バケット用シリンダ ダスト
シール

初 期 納 入
予 備 品 名機 器 名No.

ス ラ グ ク レ ー ン装 置 名

備 考
予 備 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量正 式 引 渡 し 時 の 補 充

装 置 名 スラグ破砕選別装置



予　備　品　管　理　台　帳
溶融物処理設備　( 43 / 68 )

数 量 納 品 日 保管場所 確認 使用量 補充量 残 量 納 品 日 確認 １年目 補充量 納 品 日 確 認 ２年目 補充量 納 品 日 確 認 残 量

1 第４破砕スラグコンベヤ ピローユニット 2 0 2 0 0 2

2 第４破砕スラグコンベヤ キャリアローラー 20 0 20 0 0 20

3 第４破砕スラグコンベヤ リターンローラー 5 0 5 0 0 5

数 量 納 品 日 保管場所 確認 使用量 補充量 残 量 納 品 日 確認 １年目 補充量 納 品 日 確 認 ２年目 補充量 納 品 日 確 認 残 量

1 スラグ破砕用処理水ポンプ Ｖベルト 4 0 4 0 0 4

2 スラグ破砕用処理水ポンプ インペラ 1 0 1 0 0 1

3 スラグ破砕用処理水ポンプ シャフトスリーブ 1 0 1 0 0 1

4 スラグ破砕用処理水ポンプ グランドパッキン 4 0 4 0 0 4

5 銅分離用処理水ポンプ Ｖベルト 3 0 3 0 0 3

6 銅分離用処理水ポンプ インペラ 1 0 1 0 0 1

7 銅分離用処理水ポンプ シャフトスリーブ 1 0 1 0 0 1

8 銅分離用処理水ポンプ グランドパッキン 4 0 4 0 0 4

No. 機 器 名
正 式 引 渡 し 時 の 補 充 予 備 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量

備 考予 備 品 名
初 期 納 入

No. 機 器 名
初 期 納 入 正 式 引 渡 し 時 の 補 充 予 備 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量

備 考

装 置 名 スラグ破砕選別装置

予 備 品 名

装 置 名 ス ラ グ 搬 出 装 置



予　備　品　管　理　台　帳
溶融物処理設備　( 44 / 68 )

数 量 納 品 日 保管場所 確認 使用量 補充量 残 量 納 品 日 確認 １年目 補充量 納 品 日 確 認 ２年目 補充量 納 品 日 確 認 残 量

1 №1中継タンク用ポンプ 1 0 1 0 0 1

2 №2中継タンク用ポンプ 1 0 1 0 0 1

3 スラリー引抜ポンプ 1 0 1 0 0 1

4 処理水水中ポンプ 1 0 1 0 0 1

5 高分子凝集剤注入ポンプ 1 0 1 0 0 1

6 ＰＡＣ注入ポンプ 1 0 1 0 0 1

7 スラリー打込ポンプ Ｖベルト 2 0 2 0 0 2

8 スラリー打込ポンプ グランドスリーブ 1 0 1 0 0 1

9 フィルタープレス フロートスィッチ 1 0 1 0 0 1

10 フィルタープレス 近接スィッチ 2 0 2 0 0 2

11 フィルタープレス シールゴム 2 0 2 0 0 2

12 フィルタープレス 水切ネット 1 0 1 0 0 1

13 フィルタープレス ネット用ビス＆座金 30 0 30 0 0 30

14 フィルタープレス 蝶ボルトナット 8 0 8 0 0 8

15 ローラーチェーン 1 0 1 0 0 1

16 スカートゴム(１) 2 0 2 0 0 2

17 スカートゴム(２) 2 0 2 0 0 2

18 スカートゴム(３) 1 0 1 0 0 1

19 ローラーチェーン 1 0 1 0 0 1

20 キャリアローラー 4 0 4 0 0 4

21 リターンローラー 1 0 1 0 0 1

22 ローラーチェーン 1 0 1 0 0 1

23 フランジユニット 1 0 1 0 0 1

24 フランジユニット 1 0 1 0 0 1

数 量 納 品 日 保管場所 確認 使用量 補充量 残 量 納 品 日 確認 １年目 補充量 納 品 日 確 認 ２年目 補充量 納 品 日 確 認 残 量

1 Ｕリターン Ｕリターン 9 0 9 0 0 9

正 式 引 渡 し 時 の 補 充 予 備 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量
備 考No. 機 器 名 予 備 品 名

初 期 納 入

脱水ケーキコンベヤ

脱水ケーキ壊砕機(２)

脱水ケーキ壊砕機(２)

脱水ケーキ壊砕機(２)

装 置 名 水 砕 水 熱 交 換 器

プレス下コンベヤ＆脱水ケー
キ壊砕機(１)
プレス下コンベヤ＆脱水ケー
キ壊砕機(１)
プレス下コンベヤ＆脱水ケー
キ壊砕機(１)
プレス下コンベヤ＆脱水ケー
キ壊砕機(１)

脱水ケーキコンベヤ

脱水ケーキコンベヤ

スラグ処理給排水装置

正 式 引 渡 し 時 の 補 充 予 備 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量
備 考No. 機 器 名 予 備 品 名

初 期 納 入

装 置 名



予　備　品　管　理　台　帳
溶融物処理設備　( 45 / 68 )

数 量 納 品 日 保管場所 確認 使用量 補充量 残 量 納 品 日 確認 １年目 補充量 納 品 日 確 認 ２年目 補充量 納 品 日 確 認 残 量

1 1号蒸気抜ファン Ｖベルト 1 0 1 0 0 1

数 量 納 品 日 保管場所 確認 使用量 補充量 残 量 納 品 日 確認 １年目 補充量 納 品 日 確 認 ２年目 補充量 納 品 日 確 認 残 量

1 ２号蒸気抜ファン Ｖベルト 1 0 1 0 0 1

数 量 納 品 日 保管場所 確認 使用量 補充量 残 量 納 品 日 確認 １年目 補充量 納 品 日 確 認 ２年目 補充量 納 品 日 確 認 残 量

1 スラグヤード分配コンベヤ キャリアローラー 20 0 20 0 0 20

2 スラグヤード分配コンベヤ リターンローラー 5 0 5 0 0 5

正 式 引 渡 し 時 の 補 充 予 備 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量
備 考No. 機 器 名 予 備 品 名

初 期 納 入

正 式 引 渡 し 時 の 補 充 予 備 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量
備 考

装 置 名 ス ラ グ 搬 出 装 置

No. 機 器 名 予 備 品 名
初 期 納 入

予 備 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量
備 考

装 置 名 ２ 号 蒸 気 抜 フ ァ ン

No. 機 器 名 予 備 品 名
初 期 納 入 正 式 引 渡 し 時 の 補 充

装 置 名 1 号 蒸 気 抜 フ ァ ン



予　備　品　管　理　台　帳
溶融飛灰搬出設備　( 46 / 68 )

数 量 納 品 日 保管場所 確認 使用量 補充量 残 量 納 品 日 確認 １年目 補充量 納 品 日 確 認 ２年目 補充量 納 品 日 確 認 残 量

1 主務チェーン ローラーチェーン 36 0 36 0 0 36

2 スクレパー スクレーパ 5 0 5 0 0 5

数 量 納 品 日 保管場所 確認 使用量 補充量 残 量 納 品 日 確認 １年目 補充量 納 品 日 確 認 ２年目 補充量 納 品 日 確 認 残 量

1 主務チェーン ローラーチェーン 36 0 36 0 0 36

2 スクレパー スクレーパ 5 0 5 0 0 5

数 量 納 品 日 保管場所 確認 使用量 補充量 残 量 納 品 日 確認 １年目 補充量 納 品 日 確 認 ２年目 補充量 納 品 日 確 認 残 量

1 超音波レベル計(1) 1 0 1 0 0 1

2 超音波レベル計(2) 1 0 1 0 0 1

3 パドルセンサー 2 0 2 0 0 2

4 バグフィルター パイロットバルブ 2 0 2 0 0 2

5 バグフィルター ダイヤフラムバルブ 2 0 2 0 0 2

6 バグフィルター Ｄキッド 2 0 2 0 0 2

7 バグフィルター タイマーｊｃ-1 1 0 1 0 0 1

8 ダイレクトブラスター 傘形バルブ 2 0 2 0 0 2

9 ダイレクトブラスター ピストン 2 0 2 0 0 2

10 ダイレクトブラスター チェックバルブ 2 0 2 0 0 2

11 ダイレクトブラスター 電磁弁 1 0 1 0 0 1

12 ロータリーバルブ 1 0 1 0 0 1

13 スクリューコンベヤ№１ 駆動側46角 ベアリングユニット 2 0 2 0 0 2

14 スクリューコンベヤ№１ 従動側46角 ベアリングユニット 2 0 2 0 0 2

15 スクリューコンベヤ№１ チェーンＲＣ８０シングル 2 0 2 0 0 2

16 エキスパッション 4 0 4 0 0 4

備 考No. 機 器 名 予 備 品 名
初 期 納 入

装 置 名
溶融飛灰貯留装置・溶
融飛灰スラリー化装置

予 備 品 名
初 期 納 入

正 式 引 渡 し 時 の 補 充 予 備 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量

装 置 名
第１ダスト搬送コンベ

ヤ

No. 機 器 名

正 式 引 渡 し 時 の 補 充 予 備 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量

装 置 名
第２ダスト搬送コンベ

ヤ

No. 機 器 名

備 考予 備 品 名
初 期 納 入 正 式 引 渡 し 時 の 補 充 予 備 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量

備 考



予　備　品　管　理　台　帳
溶融飛灰搬出設備　( 47 / 68 )

数 量 納 品 日 保管場所 確認 使用量 補充量 残 量 納 品 日 確認 １年目 補充量 納 品 日 確 認 ２年目 補充量 納 品 日 確 認 残 量

17 ロードセル 1 0 1 0 0 1

18 スクリューコンベヤ№２ 駆動側46角 ベアリングユニット 2 0 2 0 0 2

19 スクリューコンベヤ№２ チェーンＲＣ８０シングル 2 0 2 0 0 2

19 スクリューコンベヤ№３ 駆動側46角 ベアリングユニット 2 0 2 0 0 2

20 スクリューコンベヤ№３ チェーンＲＣ８０シングル 2 0 2 0 0 2

21 電極式レベル計 1 0 1 0 0 1

22 攪拌機 攪拌羽根 2 0 2 0 0 2

23 攪拌機 攪拌軸 2 0 2 0 0 2

24 スラリー化飛灰搬送循環ポンプ カバープレートライナー 8 0 8 0 0 8

25 スラリー化飛灰搬送循環ポンプ カバープレートライナー 8 0 8 0 0 8

26 スラリー化飛灰搬送循環ポンプ 羽根車 8 0 8 0 0 8

27 ダスト搬送循環ポンプ カバープレートライナー 8 0 8 0 0 8

28 ダスト搬送循環ポンプ カバープレートライナー 8 0 8 0 0 8

29 ダスト搬送循環ポンプ 羽根車 8 0 8 0 0 8

30 ダイヤフラム自動弁 3 0 3 0 0 3

31 ダイヤフラム手動弁 3 0 3 0 0 3

32 ボールバルブ F式 25A 2 0 2 0 0 2

33 ボールバルブ TS式 25A 2 0 2 0 0 2

34 ソレノイドバルブ 4 0 4 0 0 4

数 量 納 品 日 保管場所 確認 使用量 補充量 残 量 納 品 日 確認 １年目 補充量 納 品 日 確 認 ２年目 補充量 納 品 日 確 認 残 量

1 ロータリスクレーパ フランジユニット(１) 2 0 2 0 0 2

ロータリフィーダ フランジユニット(２) 2 0 2 0 0 2

深みぞ玉軸受 2 0 2 0 0 2

グランドパッキン(１) 1 0 1 0 0 1

グランドパッキン(２) 0.5 0 0.5 0 0 0.5

フィルタろ布 16 0 16 0 0 16

詮形ヒューズ 1 0 1 0 0 1

フィルター 16 0 16 0 0 16

機 器 名 予 備 品 名
初 期 納 入 正 式 引 渡 し 時 の 補 充 予 備 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量

備 考

装 置 名 キルン飛灰搬出装置

装 置 名
溶融飛灰貯留装置・溶
融飛灰スラリー化装置

No.

正 式 引 渡 し 時 の 補 充 予 備 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量
備 考No. 機 器 名 予 備 品 名

初 期 納 入

バグフィルタ

操作盤
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フィルターパッキン 16 0 16 0 0 16
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数 量 納 品 日 保管場所 確認 使用量 補充量 残 量 納 品 日 確認 １年目 補充量 納 品 日 確 認 ２年目 補充量 納 品 日 確 認 残 量

1 溶融助剤定量供給装置 点検口パッキン 3 0 3 0 0 3

2 バグフィルタ ろ布 25 0 25 0 0 25

数 量 納 品 日 保管場所 確認 使用量 補充量 残 量 納 品 日 確認 １年目 補充量 納 品 日 確 認 ２年目 補充量 納 品 日 確 認 残 量

1 溶融助剤定量切出装置 点検口パッキン 4 0 4 0 0 4

2 バグフィルタ ろ布 25 0 25 0 0 25

3 ロータリーバルブ グランドパッキン 3 0 3 0 0 3

4 ロータリーバルブ オイルシール 1 0 1 0 0 1

5 ブロワー Ｖベルト 3 0 3 0 0 3

数 量 納 品 日 保管場所 確認 使用量 補充量 残 量 納 品 日 確認 １年目 補充量 納 品 日 確 認 ２年目 補充量 納 品 日 確 認 残 量

1 溶融助剤定量供給装置 点検口パッキン 3 0 3 0 0 3

2 バグフィルタ ろ布 25 0 25 0 0 25

数 量 納 品 日 保管場所 確認 使用量 補充量 残 量 納 品 日 確認 １年目 補充量 納 品 日 確 認 ２年目 補充量 納 品 日 確 認 残 量

1 溶融助剤定量切出装置 点検口パッキン 4 0 4 0 0 4

2 バグフィルタ ろ布 25 0 25 0 0 25

3 ロータリーバルブ グランドパッキン 3 0 3 0 0 3

4 ロータリーバルブ オイルシール 1 0 1 0 0 1

5 ブロワー Ｖベルト 1 0 1 0 0 1

備 考機 器 名 予 備 品 名
初 期 納 入 正 式 引 渡 し 時 の 補 充

備 考

装 置 名 ２号溶融助剤貯留槽

機 器 名 予 備 品 名
初 期 納 入 正 式 引 渡 し 時 の 補 充

正 式 引 渡 し 時 の 補 充 予 備 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量

装 置 名 1 号 溶 融 助 剤 貯 留 槽

No. 機 器 名 備 考予 備 品 名
初 期 納 入

装 置 名 1 号 溶 融 助 剤 供 給 槽

No. 機 器 名 備 考予 備 品 名
初 期 納 入

装 置 名 ２号溶融助剤供給槽

No.

No.

正 式 引 渡 し 時 の 補 充 予 備 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量

予 備 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量

予 備 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量
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数 量 納 品 日 保管場所 確認 使用量 補充量 残 量 納 品 日 確認 １年目 補充量 納 品 日 確 認 ２年目 補充量 納 品 日 確 認 残 量

1 ピット汚水移送ポンプ 1 0 1 0 0 1

2 ろ液噴霧ポンプ 1 0 1 0 0 1

3 制御盤 ＬＥＤ球① 1 0 1 0 0 1

4 制御盤 ＬＥＤ球② 1 0 1 0 0 1

5 制御盤 ＬＥＤ球③ 1 0 1 0 0 1

6 制御盤 ＬＥＤユニット① 1 0 1 0 0 1

7 制御盤 ＬＥＤユニット② 1 0 1 0 0 1

8 制御盤 ネオンランプ① 1 0 1 0 0 1

9 制御盤 ネオンランプ② 1 0 1 0 0 1

10 制御盤 ネオンランプ③ 1 0 1 0 0 1

11 制御盤 ネオンランプ④ 1 0 1 0 0 1

数 量 納 品 日 保管場所 確認 使用量 補充量 残 量 納 品 日 確認 １年目 補充量 納 品 日 確 認 ２年目 補充量 納 品 日 確 認 残 量

1 流量調整槽ポンプ 1 0 1 0 0 1

2 排水ろ過原水ポンプ 1 0 1 0 0 1

3 ろ過逆洗ポンプ 1 0 1 0 0 1

4 汚泥引抜ポンプ 1 0 1 0 0 1

5 汚泥移送ポンプ 1 0 1 0 0 1

6 汚泥供給ポンプ 1 0 1 0 0 1

7 排水原水ブロワ 1 0 1 0 0 1

8 雨水ろ過原水ポンプ 1 0 1 0 0 1

9 再利用水補給ポンプ 1 0 1 0 0 1

10 1 0 1 0 0 1

11 1 0 1 0 0 1

12 硫酸移送ポンプ 1 0 1 0 0 1

13 排水用PAC注入ポンプ　 1 0 1 0 0 1

14 雨水用PAC注入ポンプ 1 0 1 0 0 1

15 排水用硫酸注入ポンプ 1 0 1 0 0 1

装 置 名
ピット排水処理設備・
雨水処理設備

No. 機 器 名

正 式 引 渡 し 時 の 補 充 予 備 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量

装 置 名
プラント排水処理設
備・ 雨水処理設備

No. 機 器 名

雨水用次亜塩素酸ソーダ注入
ポンプ
排水用次亜塩素酸ソーダ注入
ポンプ

備 考予 備 品 名
初 期 納 入 正 式 引 渡 し 時 の 補 充 予 備 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量

備 考予 備 品 名
初 期 納 入
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16 排水用苛性ソーダ注入ポンプ 1 0 1 0 0 1

数 量 納 品 日 保管場所 確認 使用量 補充量 残 量 納 品 日 確認 １年目 補充量 納 品 日 確 認 ２年目 補充量 納 品 日 確 認 残 量

17 排水用高分子凝集剤注入ポンプ 1 0 1 0 0 1

18 雨水用高分子凝集剤注入ポンプ 1 0 1 0 0 1

19 雨水貯留槽攪拌ブロワ 1 0 1 0 0 1

20 雨水沈砂槽攪拌ブロワ 1 0 1 0 0 1

21 制御盤 ＬＥＤ球① 1 0 1 0 0 1

22 制御盤 ＬＥＤ球② 1 0 1 0 0 1

23 制御盤 ＬＥＤ球③ 1 0 1 0 0 1

24 ＰＡＣタンク警報盤 ＬＥＤ球① 1 0 1 0 0 1

25 制御盤 ＬＥＤユニット① 1 0 1 0 0 1

26 制御盤 ＬＥＤユニット② 1 0 1 0 0 1

27 制御盤 ネオンランプ① 1 0 1 0 0 1

28 制御盤 ネオンランプ② 1 0 1 0 0 1

装 置 名
プラント排水処理設
備・ 雨水処理設備

No. 機 器 名 備 考予 備 品 名
初 期 納 入 正 式 引 渡 し 時 の 補 充 予 備 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量
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数 量 納 品 日 保管場所 確認 使用量 補充量 残 量 納 品 日 確認 １年目 補充量 納 品 日 確 認 ２年目 補充量 納 品 日 確 認 残 量

1 プラント機器 冷却水冷水槽 液面計用 ガラス管(１) 1 0 1 0 0 1

2 プラント機器 冷却水冷水槽 液面計用 ガラス管(２) 1 0 1 0 0 1

3 溶融炉機器 冷却水冷水槽 液面計用 ガラス管(１) 1 0 1 0 0 1

4 溶融炉機器 冷却水冷水槽 液面計用 ガラス管(２) 1 0 1 0 0 1

数 量 納 品 日 保管場所 確認 使用量 補充量 残 量 納 品 日 確認 １年目 補充量 納 品 日 確 認 ２年目 補充量 納 品 日 確 認 残 量

1 ＣＴＡ－４５０ＵＴ(特)用 ファン上ベアリング 200% 0% 200% 0% 0% 200%

2 ### ファン下ベアリング 200% 0% 200% 0% 0% 200%

3 モータ負荷側ベアリング 200% 0% 200% 0% 0% 200%

4 モータ反負荷側ベアリング 200% 0% 200% 0% 0% 200%

数 量 納 品 日 保管場所 確認 使用量 補充量 残 量 納 品 日 確認 １年目 補充量 納 品 日 確 認 ２年目 補充量 納 品 日 確 認 残 量

1 ファン 9 0 9 0 0 9

2 圧力計 圧力計 1 0 1 0 0 1

3 温度計(１) 温度計 1 0 1 0 0 1

4 温度計(２) 温度計 1 0 1 0 0 1

5 ギヤ油面計 ギヤ油面計 6 0 6 0 0 6

数 量 納 品 日 保管場所 確認 使用量 補充量 残 量 納 品 日 確認 １年目 補充量 納 品 日 確 認 ２年目 補充量 納 品 日 確 認 残 量

1 プラント機器冷却水返水ポンプ 8 0 8 0 0 8

2 軸継手ゴム 12 0 12 0 0 12

備 考

備 考予 備 品 名
初 期 納 入 正 式 引 渡 し 時 の 補 充 予 備 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量

予 備 品 名
正 式 引 渡 し 時 の 補 充初 期 納 入

装 置 名 Ｓ Ｕ Ｓ 水 槽

No. 機 器 名

予 備 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量
機 器 名

No. 機 器 名

装 置 名 プラント機器冷却塔

No.

装 置 名
№１プラント機器冷却
水 返 水 ポ ン プ

正 式 引 渡 し 時 の 補 充
予 備 品 名

初 期 納 入

装 置 名 溶 融 炉 機 器 冷 却 塔

備 考

グランドパッキン

正 式 引 渡 し 時 の 補 充 予 備 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量

予 備 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量
備 考

ファン用クランプボルト ナット
ロックワッシャ－ワッシャ－

予 備 品 名
初 期 納 入

No. 機 器 名
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3 丸ゴムパッキン 2 0 2 0 0 2

数 量 納 品 日 保管場所 確認 使用量 補充量 残 量 納 品 日 確認 １年目 補充量 納 品 日 確 認 ２年目 補充量 納 品 日 確 認 残 量

1 プラント機器冷却水返水ポンプ 8 0 8 0 0 8

2 軸継手ゴム 16 0 16 0 0 16

3 丸ゴムパッキン 2 0 2 0 0 2

数 量 納 品 日 保管場所 確認 使用量 補充量 残 量 納 品 日 確認 １年目 補充量 納 品 日 確 認 ２年目 補充量 納 品 日 確 認 残 量

1 プラント用水揚水ンプ 1 0 1 0 0 1

数 量 納 品 日 保管場所 確認 使用量 補充量 残 量 納 品 日 確認 １年目 補充量 納 品 日 確 認 ２年目 補充量 納 品 日 確 認 残 量

1 プラント機器冷却塔循環ポンプ 1 0 1 0 0 1

数 量 納 品 日 保管場所 確認 使用量 補充量 残 量 納 品 日 確認 １年目 補充量 納 品 日 確 認 ２年目 補充量 納 品 日 確 認 残 量

1 プラント機器冷却水ポンプ 1 0 1 0 0 1

数 量 納 品 日 保管場所 確認 使用量 補充量 残 量 納 品 日 確認 １年目 補充量 納 品 日 確 認 ２年目 補充量 納 品 日 確 認 残 量

1 再利用水揚水ポンプ 1 0 1 0 0 1

装 置 名
№２プラント機器冷却
水 返 水 ポ ン プ

備 考

グランドパッキン

No. 機 器 名 予 備 品 名
初 期 納 入

装 置 名
プラント用水揚水ポン

プ

No. 機 器 名

正 式 引 渡 し 時 の 補 充 予 備 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量

備 考

シャフトセット

装 置 名
プラント機器冷却塔循
環 ポ ン プ

予 備 品 名
初 期 納 入 正 式 引 渡 し 時 の 補 充 予 備 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量

備 考

シャフトセット

No. 機 器 名 予 備 品 名
初 期 納 入

装 置 名 プラント機器冷却水ポンプ

No. 機 器 名

正 式 引 渡 し 時 の 補 充 予 備 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量

備 考

シャフトセット

装 置 名 再利用水揚水ポンプ

予 備 品 名
初 期 納 入 正 式 引 渡 し 時 の 補 充 予 備 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量

備 考

シャフトセット

No. 機 器 名 予 備 品 名
初 期 納 入 正 式 引 渡 し 時 の 補 充 予 備 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量
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数 量 納 品 日 保管場所 確認 使用量 補充量 残 量 納 品 日 確認 １年目 補充量 納 品 日 確 認 ２年目 補充量 納 品 日 確 認 残 量

1 溶融炉機器冷却塔循環ポンプ 1 0 1 0 0 1

数 量 納 品 日 保管場所 確認 使用量 補充量 残 量 納 品 日 確認 １年目 補充量 納 品 日 確 認 ２年目 補充量 納 品 日 確 認 残 量

1 溶融炉機器冷却水ポンプ 1 0 1 0 0 1

装 置 名
溶融炉機器冷却塔循環
ポンプ

No. 機 器 名 備 考

シャフトセット

装 置 名
溶融炉機器冷却水ポン

プ

予 備 品 名
初 期 納 入 正 式 引 渡 し 時 の 補 充 予 備 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量

正 式 引 渡 し 時 の 補 充 予 備 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量
備 考

シャフトセット

No. 機 器 名 予 備 品 名
初 期 納 入
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数 量 納 品 日 保管場所 確認 使用量 補充量 残 量 納 品 日 確認 １年目 補充量 納 品 日 確 認 ２年目 補充量 納 品 日 確 認 残 量

1 直流電源装置 警報ヒューズ 2 0 2 0 0 2

2 ヒューズ(１) 2 0 2 0 0 2

3 ヒューズ(２) 1 0 1 0 0 1

数 量 納 品 日 保管場所 確認 使用量 補充量 残 量 納 品 日 確認 １年目 補充量 納 品 日 確 認 ２年目 補充量 納 品 日 確 認 残 量

1 直流電源装置 警報ヒューズ 1 0 1 0 0 1

2 ヒューズ 1 0 1 0 0 1

数 量 納 品 日 保管場所 確認 使用量 補充量 残 量 納 品 日 確認 １年目 補充量 納 品 日 確 認 ２年目 補充量 納 品 日 確 認 残 量

1 ディーゼル機関 オイルフィルター 12 0 12 0 0 12

2 燃料フィルタ－ 9 0 9 0 0 9

3 予備品箱 1 0 1 0 0 1

4 発電機盤 ヒューズリング FPT－1 4 0 4 0 0 4

5 60FA-20 2 0 2 0 0 2

6 60FA-3 2 0 2 0 0 2

7 60FA-6 6 0 6 0 0 6

8 発電機盤 ＬＥＤ YS8R 4 0 4 0 0 4

備 考予 備 品 名
初 期 納 入 正 式 引 渡 し 時 の 補 充 予 備 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量

装 置 名 無 停 電 電 源 装 置

No. 機 器 名

予 備 品 名
初 期 納 入 正 式 引 渡 し 時 の 補 充 予 備 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量

装 置 名 無 停 電 電 源 装 置

No. 機 器 名 備 考

装 置 名 非 常 用 発 電 設 備

No. 機 器 名 予 備 品 名
初 期 納 入 正 式 引 渡 し 時 の 補 充 予 備 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量

備 考
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数 量 納 品 日 保管場所 確認 使用量 補充量 残 量 納 品 日 確認 １年目 補充量 納 品 日 確 認 ２年目 補充量 納 品 日 確 認 残 量

1 限流ヒューズ(１) ヒューズ 18 0 18 0 0 18

2 限流ヒューズ(２) ヒューズ 8 0 8 0 0 8

3 限流ヒューズ(３) ヒューズ 8 0 8 0 0 8

4 ガラス管ヒューズ ヒューズ 16 0 16 0 0 16

5 時限継電器(１) タイマー 1 0 1 0 0 1

6 時限継電器(２) タイマー 1 0 1 0 0 1

7 アラームリレー(電圧) リレー 6 0 6 0 0 6

8 アラームリレー(電流) リレー 1 0 1 0 0 1

9 補助継電器(１) リレー 7 0 7 0 0 7

10 補助継電器(２) リレー 1 0 1 0 0 1

11 補助継電器(３) リレー 1 0 1 0 0 1

12 補修用塗料 補修用塗料 1 0 1 0 0 1

13 表示灯LED球(１) LED球 12 0 12 0 0 12

14 表示灯LED球(２) LED球 3 0 3 0 0 3

15 表示灯LED球(３) LED球 3 0 3 0 0 3

16 盤内灯 蛍光灯 72 0 72 0 0 72

数 量 納 品 日 保管場所 確認 使用量 補充量 残 量 納 品 日 確認 １年目 補充量 納 品 日 確 認 ２年目 補充量 納 品 日 確 認 残 量

1 現場制御盤 栓型ヒューズ 64 0 64 0 0 64

2 ヒューズターミナル 21 0 21 0 0 21

3 スターデルタタイマ 3 0 3 0 0 3

4 フロートレスリレー 10 0 10 0 0 10

5 補助リレー(１) 34 0 34 0 0 34

6 補助リレー(２) 77 0 77 0 0 77

7 補助リレー(３) 5 0 5 0 0 5

8 補助リレー(４) 18 0 18 0 0 18

9 ソリッドステートリレー(１) 1 0 1 0 0 1

10 ソリッドステートリレー(２) 2 0 2 0 0 2

予 備 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量
備 考

正 式 引 渡 し 時 の 補 充 予 備 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量
備 考

装 置 名 現 場 制 御 盤

No. 機 器 名 予 備 品 名
初 期 納 入 正 式 引 渡 し 時 の 補 充

装 置 名 高 圧 受 配 電 盤

No. 機 器 名 予 備 品 名
初 期 納 入
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11 ショックリレー(１) 1 0 1 0 0 1
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数 量 納 品 日 保管場所 確認 使用量 補充量 残 量 納 品 日 確認 １年目 補充量 納 品 日 確 認 ２年目 補充量 納 品 日 確 認 残 量

12 現場制御盤 ショックリレー(２) 1 0 1 0 0 1

13 ショックリレー(３) 1 0 1 0 0 1

14 電磁接触器(１) 1 0 1 0 0 1

15 電磁接触器(２) 1 0 1 0 0 1

16 電磁接触器(３) 1 0 1 0 0 1

17 電磁接触器(４) 1 0 1 0 0 1

18 電磁接触器(５) 1 0 1 0 0 1

19 電磁接触器(６) 1 0 1 0 0 1

20 電磁接触器(７) 1 0 1 0 0 1

21 電磁接触器(８) 1 0 1 0 0 1

22 電磁接触器(９) 1 0 1 0 0 1

23 電磁接触器(10) 1 0 1 0 0 1

24 電磁接触器(11) 1 0 1 0 0 1

25 可逆電磁接触器(１) 1 0 1 0 0 1

26 可逆電磁接触器(２) 1 0 1 0 0 1

27 可逆電磁接触器(３) 1 0 1 0 0 1

28 サーマル(１) 1 0 1 0 0 1

29 サーマル(２) 1 0 1 0 0 1

30 サーマル(３) 1 0 1 0 0 1

31 サーマル(４) 1 0 1 0 0 1

32 サーマル(５) 1 0 1 0 0 1

33 サーマル(６) 1 0 1 0 0 1

34 サーマル(７) 1 0 1 0 0 1

35 サーマル(８) 1 0 1 0 0 1

36 サーマル(９) 1 0 1 0 0 1

37 サーマル(10) 1 0 1 0 0 1

38 サーマル(11) 1 0 1 0 0 1

39 サーマル(12) 1 0 1 0 0 1

40 サーマル(13) 1 0 1 0 0 1

41 サーマル(14) 1 0 1 0 0 1

42 サーマル(15) 1 0 1 0 0 1

43 サーマル(16) 1 0 1 0 0 1

備 考

装 置 名 現 場 制 御 盤

No. 機 器 名 予 備 品 名
初 期 納 入 正 式 引 渡 し 時 の 補 充 予 備 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量
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44 サーマル(17) 1 0 1 0 0 1
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数 量 納 品 日 保管場所 確認 使用量 補充量 残 量 納 品 日 確認 １年目 補充量 納 品 日 確 認 ２年目 補充量 納 品 日 確 認 残 量

45 現場制御盤 サーマル(18) 1 0 1 0 0 1

46 サーマル(19) 1 0 1 0 0 1

47 サーマル(20) 1 0 1 0 0 1

48 表示灯(球)(１) 25 0 25 0 0 25

49 表示灯(球)(２) 10 0 10 0 0 10

50 表示灯(球)(３) 22 0 22 0 0 22

51 示灯 1 0 1 0 0 1

52 押釦スイッチ(１) 2 0 2 0 0 2

53 押釦スイッチ(２) 26 0 26 0 0 26

54 押釦スイッチ(３) 12 0 12 0 0 12

55 押釦スイッチ(４) 1 0 1 0 0 1

56 押釦スイッチ(５) 1 0 1 0 0 1

57 カムスイッチ 1 0 1 0 0 1

58 セレクタスイッチ(１) 15 0 15 0 0 15

59 セレクタスイッチ(１) 1 0 1 0 0 1

60 1 0 1 0 0 1

61 補修用塗料 1 0 1 0 0 1

62 予備品収納箱 1 0 1 0 0 1

数 量 納 品 日 保管場所 確認 使用量 補充量 残 量 納 品 日 確認 １年目 補充量 納 品 日 確 認 ２年目 補充量 納 品 日 確 認 残 量

1 １・２号溶融炉誘引通風機制御盤 冷却ファン(１) 2 0 2 0 0 2

2 冷却ファン(２) 6 0 6 0 0 6

3 ヒューズ(１) 7 0 7 0 0 7

4 ヒューズ(２) 6 0 6 0 0 6

5 ヒューズ(３) 8 0 8 0 0 8

6 ヒューズ(４) 2 0 2 0 0 2

7 キルン誘引通風機制御盤 冷却ファン(１) 1 0 1 0 0 1

8 冷却ファン(２) 3 0 3 0 0 3

9 ヒューズ(１) 7 0 7 0 0 7

装 置 名 現 場 制 御 盤

No. 機 器 名 予 備 品 名
初 期 納 入 正 式 引 渡 し 時 の 補 充 予 備 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量

備 考

予 備 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量
備 考

押釦スイッチ EC9E-S311N
2ノッチ

装 置 名 Ｖ Ｖ Ｖ Ｆ 制 御 盤

No. 機 器 名 予 備 品 名
初 期 納 入 正 式 引 渡 し 時 の 補 充
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10 ヒューズ(２) 3 0 3 0 0 3
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数 量 納 品 日 保管場所 確認 使用量 補充量 残 量 納 品 日 確認 １年目 補充量 納 品 日 確 認 ２年目 補充量 納 品 日 確 認 残 量

1 １・２号溶融炉誘引通風機制御盤 冷却ファン(１) 2 0 2 0 0 2

2 冷却ファン(２) 6 0 6 0 0 6

3 ヒューズ(１) 7 0 7 0 0 7

4 ヒューズ(２) 6 0 6 0 0 6

5 ヒューズ(３) 8 0 8 0 0 8

6 ヒューズ(４) 2 0 2 0 0 2

7 キルン誘引通風機制御盤 冷却ファン(１) 1 0 1 0 0 1

8 冷却ファン(２) 3 0 3 0 0 3

9 ヒューズ(１) 7 0 7 0 0 7

10 ヒューズ(２) 3 0 3 0 0 3

数 量 納 品 日 保管場所 確認 使用量 補充量 残 量 納 品 日 確認 １年目 補充量 納 品 日 確 認 ２年目 補充量 納 品 日 確 認 残 量

1 ダイフロングリス 3 0 3 0 0 3

2 ヒューズ(１) 3 0 3 0 0 3

3 ヒューズ(２) 3 0 3 0 0 3

装 置 名 排 ガ ス 分 析 計

初 期 納 入 正 式 引 渡 し 時 の 補 充 予 備 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量
備 考

装 置 名 Ｖ Ｖ Ｖ Ｆ 制 御 盤

No. 機 器 名 予 備 品 名

備 考

ｎ号溶融炉Noｘ・SO２・CO・O

２　分析計およびキルンNoｘ・
SO２・CO・O２分析計

予 備 品 名
初 期 納 入 正 式 引 渡 し 時 の 補 充 予 備 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量

No. 機 器 名
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数 量 納 品 日 保管場所 確認 使用量 補充量 残 量 納 品 日 確認 １年目 補充量 納 品 日 確 認 ２年目 補充量 納 品 日 確 認 残 量

1 熱電対(R)　 Ｒ熱電対(１) 6 0 6 0 0 6

2 熱電対(R)　 Ｒ熱電対(２) 90 0 90 0 0 90

3 熱電対(K) Ｋ熱電対(１) 2 0 2 0 0 2

4 熱電対(K) Ｋ熱電対(２) 11 0 11 0 0 11

5 熱電対(K) Ｋ熱電対(３) 24 0 24 0 0 24

6 熱電対(K) Ｋ熱電対(４) 8 0 8 0 0 8

7 シース熱電対(K） Ｋ熱電対 6 0 6 0 0 6

8 測温抵抗体(Pｔ100) 測温抵抗体/Ｐｔ100Ω(１) 2 0 2 0 0 2

9 測温抵抗体(Pｔ100) 測温抵抗体/Ｐｔ100Ω(２) 11 0 11 0 0 11

10 測温抵抗体(Pｔ100) 測温抵抗体/Ｐｔ100Ω(３) 2 0 2 0 0 2

11 測温抵抗体(Pｔ100) 測温抵抗体/Ｐｔ100Ω(４) 2 0 2 0 0 2

12 測温抵抗体(Pｔ100) 測温抵抗体/Ｐｔ100Ω(５) 4 0 4 0 0 4

13 測温抵抗体(Pｔ100) 測温抵抗体/Ｐｔ100Ω(６) 1 0 1 0 0 1

14 第１フィルター 3 0 3 0 0 3

15 一体形電磁流量計 ガラス管入りヒューズ(１) 5 0 5 0 0 5

16 一体形電磁流量計 ガラス管入りヒューズ(２) 2 0 2 0 0 2

17 ＰＨ計 ガラス管入りヒューズ 2 0 2 0 0 2

数 量 納 品 日 保管場所 確認 使用量 補充量 残 量 納 品 日 確認 １年目 補充量 納 品 日 確 認 ２年目 補充量 納 品 日 確 認 残 量

1 ファンユニット ヒューズ 6 0 6 0 0 6

2 受電分電ユニット ヒューズ 18 0 18 0 0 18

3 ＰＣＳ筺体 エアーフィルタ 15 0 15 0 0 15

4 ＯＩＳ筺体 エアーフィルタ 5 0 5 0 0 5

備 考No. 機 器 名 予 備 品 名
初 期 納 入 正 式 引 渡 し 時 の 補 充 予 備 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量

初 期 納 入 正 式 引 渡 し 時 の 補 充 予 備 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量
備 考

装 置 名 デ ー タ 処 理 装 置

No. 機 器 名 予 備 品 名

連続パージ式排ガス流量計用
供給空気セット

装 置 名 プ ラ ン ト 計 装 機 器
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数 量 納 品 日 保管場所 確認 使用量 補充量 残 量 納 品 日 確認 １年目 補充量 納 品 日 確 認 ２年目 補充量 納 品 日 確 認 残 量

1 マトリクスコントローラ ヒューズ 1 0 1 0 0 1

2 文字発生部 ヒューズ 3 0 3 0 0 3

3 マトリクススイッチャ ヒューズ 1 0 1 0 0 1

4 ４画面切換器 ヒューズ 11 0 11 0 0 11

5 ＲＳ－２３２Ｃ　ＨＵＢ ヒューズ 1 0 1 0 0 1

6 カメラ電源制御部 ヒューズ 5 0 5 0 0 5

7 電源部(1) ヒューズ 1 0 1 0 0 1

8 電源部(1) ヒューズ 6 0 6 0 0 6

9 電源部(1) ヒューズ 2 0 2 0 0 2

10 電源部(1) ヒューズ 1 0 1 0 0 1

11 操作器 ヒューズ 1 0 1 0 0 1

12 タッチパネル収納ケース ヒューズ 2 0 2 0 0 2

機 器 名No.

Ｉ Ｔ Ｖ 装 置装 置 名

備 考
予 備 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量正 式 引 渡 し 時 の 補 充初 期 納 入

予 備 品 名
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数 量 納 品 日 保管場所 確認 使用量 補充量 残 量 納 品 日 確認 １年目 補充量 納 品 日 確 認 ２年目 補充量 納 品 日 確 認 残 量

1 掃除機本体 フィルター 2 0 2 0 0 2

2 ルーツブロワ Ｖベルト 5 0 5 0 0 5

数 量 納 品 日 保管場所 確認 使用量 補充量 残 量 納 品 日 確認 １年目 補充量 納 品 日 確 認 ２年目 補充量 納 品 日 確 認 残 量

1 雑用空気圧縮機 オイルセパレータエレメント 4 0 4 0 0 4

2 ガスケット(１) 8 0 8 0 0 8

3 Ｏリング(１) 4 0 4 0 0 4

4 ガスケット(２) 4 0 4 0 0 4

5 Ｏリング(２) 8 0 8 0 0 8

6 シールワッシャ 8 0 8 0 0 8

7 フィルタ 4 0 4 0 0 4

8 ガスケット(３) 8 0 8 0 0 8

9 ガスケット(４) 8 0 8 0 0 8

10 Ｏリング(３) 8 0 8 0 0 8

11 ガスケット(５) 8 0 8 0 0 8

12 Ｏリング(４) 4 0 4 0 0 4

予 備 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量
備 考

初 期 納 入 正 式 引 渡 し 時 の 補 充 予 備 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量
備 考

装 置 名 真 空 掃 除 装 置

No. 機 器 名
初 期 納 入 正 式 引 渡 し 時 の 補 充

予 備 品 名

装 置 名 雑 用 空 気 圧 縮 機

No. 機 器 名 予 備 品 名
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数 量 納 品 日 保管場所 確認 使用量 補充量 残 量 納 品 日 確認 １年目 補充量 納 品 日 確 認 ２年目 補充量 納 品 日 確 認 残 量

13 オイルフィルタエレメント 4 0 4 0 0 4

14 吸込フィルタエレメント 4 0 4 0 0 4

15 プレフィルタ 4 0 4 0 0 4

16 シールワッシャ 4 0 4 0 0 4

17 調整弁 4 0 4 0 0 4

18 ダイヤフラム 4 0 4 0 0 4

19 Ｏリング 4 0 4 0 0 4

20 Ｏリング 4 0 4 0 0 4

21 Ｏリング 4 0 4 0 0 4

22 ガスケット 4 0 4 0 0 4

23 ＰＣ弁インナーパーツ 8 0 8 0 0 8

24 割ピン 4 0 4 0 0 4

25 逆止弁インナーパーツ 4 0 4 0 0 4

26 オートドレンインナーパーツ 4 0 4 0 0 4

27 ゴムパッキン 16 0 16 0 0 16

28 ゴムパッキン 8 0 8 0 0 8

29 ゴムパッキン 4 0 4 0 0 4

30 温調弁シール 4 0 4 0 0 4

31 温調弁パッキン 4 0 4 0 0 4

32 ゴムホース 4 0 4 0 0 4

33 ゴムホース 4 0 4 0 0 4

34 ゴムホース 4 0 4 0 0 4

35 ゴムホース 4 0 4 0 0 4

装 置 名 雑 用 空 気 圧 縮 機

No. 機 器 名 予 備 品 名
初 期 納 入 正 式 引 渡 し 時 の 補 充 予 備 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量

備 考
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数 量 納 品 日 保管場所 確認 使用量 補充量 残 量 納 品 日 確認 １年目 補充量 納 品 日 確 認 ２年目 補充量 納 品 日 確 認 残 量

1 計装用空気圧縮機 吸込フィルタエレメント 2 0 2 0 0 2

数 量 納 品 日 保管場所 確認 使用量 補充量 残 量 納 品 日 確認 １年目 補充量 納 品 日 確 認 ２年目 補充量 納 品 日 確 認 残 量

1 計装用空気除湿機 2 0 2 0 0 2

2 計装用空気除湿機 2 0 2 0 0 2

装 置 名 計 装 用 空 気 圧 縮 機

No. 機 器 名 備 考予 備 品 名
初 期 納 入 正 式 引 渡 し 時 の 補 充 予 備 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量

予 備 品 名機 器 名No.

計 装 用 空 気 除 湿 機装 置 名

インレットフィルタ用エレメ
ント
アウトレットフィルタ用エレ
メント

備 考
予 備 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量正 式 引 渡 し 時 の 補 充初 期 納 入
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標 準 的

消耗期間 数 量 納 品 日 保管場所 確認 4 5 6 7 8 計 補充量 残 量 納 品 日 確認 9 10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 計 残 量

1 伝票発行プリンタ 計量票 50部/日 18000 0 0 18000 0 18000

2 集計プリンタ 集計用紙 10部/日 3600 0 0 3600 0 3600

3 伝票発行プリンタ インクリボン 1ヶ/3月 4 0 0 4 0 4

4 集計プリンタ トナー 2ヶ/6月 4 0 0 4 0 4

標 準 的

消耗期間 数 量 納 品 日 保管場所 確認 4 5 6 7 8 計 補充量 残 量 納 品 日 確認 9 10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 計 残 量

1 巻上装置 ワイヤーロープ 4本/1年 4 0 0 4 0 4

2 巻上装置 巻上ブレーキパット 2組/2年 2 0 0 2 0 2

3 巻上装置 バケット給電用ケーブル 1本/1年 1 0 0 1 0 1

4 制御盤 電磁接触機(１) 1個/4年 1 0 0 1 0 1

5 制御盤 電磁接触機(２) 1個/4年 1 0 0 1 0 1

6 制御盤 電磁接触機(３) 1個/4年 1 0 0 1 0 1

7 制御盤 電磁接触機(４) 1個/4年 1 0 0 1 0 1

8 制御盤 電磁接触機(５) 1個/4年 1 0 0 1 0 1

9 主桁 ホッパ表示ランプ 2個/4年 2 0 0 2 0 2

10 主桁 水銀灯ランプ 1ヶ/4年 2 0 0 2 0 2

11 － グリス 1本/1年 10 0 0 10 0 10

12 制御盤 プリンター用インクリボン 5ヶ/1年 5 0 0 5 0 5

13 制御盤 プリンター用記録紙 10巻/1年 10 0 0 10 0 10

14 巻上装置 重錘リミット用ワイヤ 2本/2年 8 0 0 8 0 8

標 準 的

消耗期間 数 量 納 品 日 保管場所 確認 4 5 6 7 8 計 補充量 残 量 納 品 日 確認 9 10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 計 残 量

1 第１活性炭脱臭装置 活性炭投入口パッキン 26.5m/1年 53 0 0 53 0 53

No. 機 器 名

装 置 名 ト ラ ッ ク ス ケ ー ル

No. 機 器 名
消 耗 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量

備 考

装 置 名 投 入 ク レ ー ン

消 耗 品 名
初 期 納 入 試 運 転 期 間 の 使 用 量 正 式 引 渡 し 時 の 補 充

装 置 名 第１活性炭脱集装置

No. 機 器 名

消 耗 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量
備 考消 耗 品 名

初 期 納 入 試 運 転 期 間 の 使 用 量 正 式 引 渡 し 時 の 補 充

消 耗 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量
備 考消 耗 品 名

初 期 納 入 試 運 転 期 間 の 使 用 量 正 式 引 渡 し 時 の 補 充
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標 準 的

消耗期間 数 量 納 品 日 保管場所 確認 4 5 6 7 8 計 補充量 残 量 納 品 日 確認 9 10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 計 残 量

1 第１脱臭用送風機 ベアリング 2ヶ/3年 2 0 0 2 0 2

2 第１脱臭用送風機 カップリング 8ヶ/3年 8 0 0 8 0 8

3 第１脱臭用送風機 軸封パッキン 1ヶ/3年 1 0 0 1 0 1

標 準 的

消耗期間 数 量 納 品 日 保管場所 確認 4 5 6 7 8 計 補充量 残 量 納 品 日 確認 9 10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 計 残 量

1 第２活性炭脱臭装置 活性炭投入口パッキン 4.6m/1年 9.2 0 0 9.2 0 9.2

2 第２活性炭脱臭装置 パネルフィルタ 5枚/1年 10 0 0 10 0 10

標 準 的

消耗期間 数 量 納 品 日 保管場所 確認 4 5 6 7 8 計 補充量 残 量 納 品 日 確認 9 10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 計 残 量

1 第２脱臭用送風機 ベアリング 2ヶ/3年 2 0 0 2 0 2

2 第２脱臭用送風機 Ｖベルト 3本/3年 3 0 0 3 0 3

3 第２脱臭用送風機 軸封パッキン 1ヶ/3年 1 0 0 1 0 1

標 準 的

消耗期間 数 量 納 品 日 保管場所 確認 4 5 6 7 8 計 補充量 残 量 納 品 日 確認 9 10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 計 残 量

1 防臭剤供給ポンプ Ｖパッキン 6ヶ/1年 2 0 0 2 0 2

2 防臭剤供給ポンプ ベルト 1ヶ/1年 1 0 0 1 0 1

装 置 名 第 １ 脱 臭 用 送 風 機

消 耗 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量
備 考No. 機 器 名 消 耗 品 名

初 期 納 入

装 置 名 第２活性炭脱集装置

No. 機 器 名

試 運 転 期 間 の 使 用 量 正 式 引 渡 し 時 の 補 充

消 耗 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量
備 考

装 置 名 第 ２ 脱 臭 用 送 風 機

消 耗 品 名
初 期 納 入 試 運 転 期 間 の 使 用 量 正 式 引 渡 し 時 の 補 充

消 耗 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量
備 考No. 機 器 名 消 耗 品 名

初 期 納 入

装 置 名 防 臭 剤 噴 霧 装 置

No. 機 器 名

試 運 転 期 間 の 使 用 量 正 式 引 渡 し 時 の 補 充

消 耗 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量
備 考消 耗 品 名

初 期 納 入 試 運 転 期 間 の 使 用 量 正 式 引 渡 し 時 の 補 充
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標 準 的

消耗期間 数 量 納 品 日 保管場所 確認 4 5 6 7 8 計 補充量 残 量 納 品 日 確認 9 10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 計 残 量

1 グリズリ本体 上櫛 2ヶ/1年 2 0 0 2 0 2

2 グリズリ本体 下櫛 2ヶ/1年 2 0 0 2 0 2

3 グリズリ本体 入り側ゴムシール 4/6ヶ月 4 0 0 4 0 4

4 グリズリ本体 入り側ゴムシール 4/6ヶ月 4 0 0 4 0 4

5 グリズリ本体 入り側ゴムシール 4/6ヶ月 4 0 0 4 0 4

6 グリズリ本体 入り側ゴムシール 4/6ヶ月 4 0 0 4 0 4

7 グリズリ本体 出側ゴムシール 4/6ヶ月 4 0 0 4 0 4

8 グリズリ本体 出側ゴムシール 4/6ヶ月 4 0 0 4 0 4

標 準 的

消耗期間 数 量 納 品 日 保管場所 確認 4 5 6 7 8 計 補充量 残 量 納 品 日 確認 9 10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 計 残 量

1 コンベヤ本体 投入部ゴムシール 4/6ヶ月 4 0 0 4 0 4

2 コンベヤ本体 コーナー部補強用ゴムシール 8/6ヶ月 4 0 0 4 0 4

標 準 的

消耗期間 数 量 納 品 日 保管場所 確認 4 5 6 7 8 計 補充量 残 量 納 品 日 確認 9 10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 計 残 量

1 コンベヤ本体 投入部ゴムシール 1/6ヶ月 2 0 0 2 0 2

2 先端フード 投入部ゴムシール 1/6ヶ月 2 0 0 2 0 2

3 コンベヤ本体 2/6ヶ月 4 0 0 4 0 4

4 コンベヤ本体 2/6ヶ月 4 0 0 4 0 4

5 先端フード コーナー部補強ゴムシール 2/6ヶ月 2 0 0 2 0 2

消 耗 品 名
初 期 納 入 試 運 転 期 間 の 使 用 量 正 式 引 渡 し 時 の 補 充

No. 機 器 名 消 耗 品 名
初 期 納 入 消 耗 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量

備 考

装 置 名 № 1, № 2 グ リ ズ リ

No. 機 器 名

装 置 名 粗大物搬送コンベヤ

消 耗 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量
備 考

装 置 名 粗破砕機供給コンベヤ

No. 機 器 名

試 運 転 期 間 の 使 用 量 正 式 引 渡 し 時 の 補 充

消 耗 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量
備 考消 耗 品 名

初 期 納 入 試 運 転 期 間 の 使 用 量 正 式 引 渡 し 時 の 補 充

入側上コーナー部補強ゴムシー
ル

入側下コーナー部補強ゴムシー
ル
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標 準 的

消耗期間 数 量 納 品 日 保管場所 確認 4 5 6 7 8 計 補充量 残 量 納 品 日 確認 9 10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 計 残 量

1 コンベヤ本体 投入部ゴムシール 2/6ヶ月 4 0 0 4 0 4

2 コンベヤ本体 投入部ゴムシール 2/6ヶ月 4 0 0 4 0 4

3 先端フード 投入部ゴムシール 1/6ヶ月 2 0 0 2 0 2

4 コンベヤ本体 入側コーナー部補強ゴムシール 4/6ヶ月 4 0 0 4 0 4

5 コンベヤ本体 コーナー部補強ゴムシール 4/6ヶ月 4 0 0 4 0 4

6 先端フード 入側上コーナー部補強ゴムシール 2/6ヶ月 2 0 0 2 0 2

7 先端フード 入側下コーナー部補強ゴムシール 2/6ヶ月 2 0 0 2 0 2

標 準 的

消耗期間 数 量 納 品 日 保管場所 確認 4 5 6 7 8 計 補充量 残 量 納 品 日 確認 9 10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 計 残 量

1 [600ＢＷ用]　共用 キャリアローラ：600 15 0 0 15 0 15

2 第1不燃物搬送コンベヤ(1)(2) インパクトキャリアローラ：600 16 0 0 16 0 16

3 第2不燃物搬送コンベヤ スパイラルリタンローラ：600 1 0 0 1 0 1

4 不燃系鉄搬送コンベヤ クリーナチップ 3 0 0 3 0 3

5 [750ＢＷ用]　共用 キャリアローラ：750 10 0 0 10 0 10

6 第1可燃物搬送コンベヤ インパクトキャリアローラ：750 14 0 0 14 0 14

7 第2可燃物搬送コンベヤ スパイラルリタンローラ：750 1 0 0 1 0 1

8 第5可燃物搬送コンベヤ クリーナチップ 3 0 0 3 0 3

9 クリーナゴム 1 0 0 1 0 1

試 運 転 期 間 の 使 用 量 正 式 引 渡 し 時 の 補 充 消 耗 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量
備 考消 耗 品 名

初 期 納 入

No. 機 器 名

装 置 名 各 ベ ル ト コ ン ベ ヤ

装 置 名 粗破砕物搬送コンベヤ

試 運 転 期 間 の 使 用 量 正 式 引 渡 し 時 の 補 充 消 耗 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量
備 考消 耗 品 名

初 期 納 入

No. 機 器 名
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標 準 的

消耗期間 数 量 納 品 日 保管場所 確認 4 5 6 7 8 計 補充量 残 量 納 品 日 確認 9 10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 計 残 量

1 Ｖパッキン /1～3年 0 0 0 0 0

2 レール材 /1～3年 0 0 0 0 0

3 軸受用グリス /1～3年 0 0 0 0 0

4 エプロン板 /3年 0 0 0 0 0

5 コンベヤチェーン /3年 0 0 0 0 0

6 コンベヤホイルシャフト製作 /3年 0 0 0 0 0

7 /3年 0 0 0 0 0

8 軸受 /3年 0 0 0 0 0

標 準 的

消耗期間 数 量 納 品 日 保管場所 確認 4 5 6 7 8 計 補充量 残 量 納 品 日 確認 9 10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 計 残 量

1 Ｖパッキン /1～3年 0 0 0 0 0

2 レール材 /1～3年 0 0 0 0 0

3 軸受用グリス /1～3年 0 0 0 0 0

4 エプロン板 /3年 0 0 0 0 0

5 コンベヤチェーン /3年 0 0 0 0 0

6 コンベヤホイルシャフト製作 /3年 0 0 0 0 0

7 スプロケット及びローラチェーン /3年 0 0 0 0 0

8 軸受 /3年 0 0 0 0 0

試 運 転 期 間 の 使 用 量 正 式 引 渡 し 時 の 補 充

第4可燃物搬送コンベヤ

第4可燃物搬送コンベヤ

第4可燃物搬送コンベヤ

第4可燃物搬送コンベヤ

装 置 名 第3可燃物搬送コンベヤ

No. 機 器 名

第4可燃物搬送コンベヤ

第4可燃物搬送コンベヤ

消 耗 品 名
初 期 納 入 試 運 転 期 間 の 使 用 量 正 式 引 渡 し 時 の 補 充

装 置 名 第4可燃物搬送コンベヤ

No. 機 器 名
消 耗 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量

備 考

第3可燃物搬送コンベヤ

第3可燃物搬送コンベヤ

第3可燃物搬送コンベヤ

第3可燃物搬送コンベヤ

第3可燃物搬送コンベヤ

第3可燃物搬送コンベヤ

第3可燃物搬送コンベヤ

第3可燃物搬送コンベヤ

消 耗 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量
備 考消 耗 品 名

初 期 納 入

第4可燃物搬送コンベヤ

第4可燃物搬送コンベヤ

スプロケット及びローラチェー
ン



消　耗　品　管　理　台　帳
前処理設備　( 6 / 57 )

標 準 的

消耗期間 数 量 納 品 日 保管場所 確認 4 5 6 7 8 計 補充量 残 量 納 品 日 確認 9 10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 計 残 量

1 Ｖパッキン /1～3年 0 0 0 0 0

2 レール材 /1～3年 0 0 0 0 0

3 軸受用グリス /1～3年 0 0 0 0 0

4 エプロン板 /3年 0 0 0 0 0

5 コンベヤチェーン /3年 0 0 0 0 0

6 コンベヤホイルシャフト製作 /3年 0 0 0 0 0

7 スプロケット及びローラチェーン /3年 0 0 0 0 0

8 軸受 /3年 0 0 0 0 0

標 準 的

消耗期間 数 量 納 品 日 保管場所 確認 4 5 6 7 8 計 補充量 残 量 納 品 日 確認 9 10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 計 残 量

1 Ｖパッキン /1～3年 0 0 0 0 0

2 レール材 /1～3年 0 0 0 0 0

3 軸受用グリス /1～3年 0 0 0 0 0

4 エプロン板 /3年 0 0 0 0 0

5 コンベヤチェーン /3年 0 0 0 0 0

6 コンベヤホイルシャフト製作 /3年 0 0 0 0 0

7 スプロケット及びローラチェーン /3年 0 0 0 0 0

8 軸受 /3年 0 0 0 0 0

装 置 名

初 期 納 入 試 運 転 期 間 の 使 用 量

破砕機供給コンベヤ

第3不燃物搬送コンベヤ

No.

破砕機供給コンベヤ

破砕機供給コンベヤ

破砕機供給コンベヤ

破砕機供給コンベヤ

破砕機供給コンベヤ

破砕機供給コンベヤ

装 置 名

正 式 引 渡 し 時 の 補 充 消 耗 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量
備 考

消 耗 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量
備 考

No. 機 器 名 消 耗 品 名

破砕機供給コンベヤ

破砕機供給コンベヤ

第3不燃物搬送コンベヤ

正 式 引 渡 し 時 の 補 充

第3不燃物搬送コンベヤ

消 耗 品 名
初 期 納 入 試 運 転 期 間 の 使 用 量

機 器 名

第3不燃物搬送コンベヤ

第3不燃物搬送コンベヤ

第3不燃物搬送コンベヤ

第3不燃物搬送コンベヤ

第3不燃物搬送コンベヤ

第3不燃物搬送コンベヤ
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標 準 的

消耗期間 数 量 納 品 日 保管場所 確認 4 5 6 7 8 計 補充量 残 量 納 品 日 確認 9 10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 計 残 量

1 Ｖパッキン /1～3年 0 0 0 0 0

2 レール材 /1～3年 0 0 0 0 0

3 軸受用グリス /1～3年 0 0 0 0 0

4 エプロン板 /3年 0 0 0 0 0

5 コンベヤチェーン /3年 0 0 0 0 0

6 コンベヤホイルシャフト製作 /3年 0 0 0 0 0

7 スプロケット及びローラチェーン /3年 0 0 0 0 0

8 軸受 /3年 0 0 0 0 0

標 準 的

消耗期間 数 量 納 品 日 保管場所 確認 4 5 6 7 8 計 補充量 残 量 納 品 日 確認 9 10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 計 残 量

1 Ｖパッキン /1～3年 0 0 0 0 0

2 レール材 /1～3年 0 0 0 0 0

3 軸受用グリス /1～3年 0 0 0 0 0

4 エプロン板 /3年 0 0 0 0 0

5 コンベヤチェーン /3年 0 0 0 0 0

6 コンベヤホイルシャフト製作 /3年 0 0 0 0 0

7 スプロケット及びローラチェーン /3年 0 0 0 0 0

8 軸受 /3年 0 0 0 0 0

標 準 的

消耗期間 数 量 納 品 日 保管場所 確認 4 5 6 7 8 計 補充量 残 量 納 品 日 確認 9 10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 計 残 量

1 切断刃 0 0 0 0 0

2 スペーサ 0 0 0 0 0

装 置 名
第1特殊前処理物搬送コ
ンベヤ

消 耗 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量
備 考No. 機 器 名 消 耗 品 名

初 期 納 入

第1特殊前処理物搬送コンベヤ

第1特殊前処理物搬送コンベヤ

第1特殊前処理物搬送コンベヤ

第1特殊前処理物搬送コンベヤ

試 運 転 期 間 の 使 用 量 正 式 引 渡 し 時 の 補 充

装 置 名
第2特殊前処理物搬送コ
ンベヤ

No. 機 器 名

第1特殊前処理物搬送コンベヤ

第1特殊前処理物搬送コンベヤ

第1特殊前処理物搬送コンベヤ

第1特殊前処理物搬送コンベヤ

消 耗 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量
備 考

第2特殊前処理物搬送コンベヤ

第2特殊前処理物搬送コンベヤ

消 耗 品 名
初 期 納 入 試 運 転 期 間 の 使 用 量 正 式 引 渡 し 時 の 補 充

第2特殊前処理物搬送コンベヤ

第2特殊前処理物搬送コンベヤ

装 置 名 粗破砕機

第2特殊前処理物搬送コンベヤ

第2特殊前処理物搬送コンベヤ

第2特殊前処理物搬送コンベヤ

第2特殊前処理物搬送コンベヤ

試 運 転 期 間 の 使 用 量 正 式 引 渡 し 時 の 補 充 消 耗 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量
備 考No. 機 器 名 消 耗 品 名

初 期 納 入

粗破砕機

粗破砕機
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標 準 的

消耗期間 数 量 納 品 日 保管場所 確認 4 5 6 7 8 計 補充量 残 量 納 品 日 確認 9 10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 計 残 量

1 ヘッドカバー 1ヶ/960h 2 0 0 2 0 2

2 ブレ－カライナ 2ヶ/320h 12 0 0 12 0 12

3 スイ－パライナ 2ヶ/320h 12 0 0 12 0 12

4 グラインダ 40ヶ/960h 80 0 0 80 0 80

5 グラインダピン 10ヶ/960h 20 0 0 20 0 20

6 各種ディスチャ－ジリングライナ 11ヶ/960h 11 0 0 11 0 11

7 ベースプレートライナ 16ヶ/960h 16 0 0 16 0 16

8 チョークリング 6ヶ/960h 6 0 0 6 0 6

9 シェルライナ　上段 12ヶ/960h 24 0 0 24 0 24

10 シェルライナ　下段 12ヶ/960h 24 0 0 24 0 24

11 下部フードライナ 2 0 0 2 0 2

12 排出シュートライナ 2 0 0 2 0 2

13 ブレ－カライナボルト 4 0 0 4 0 4

14 スイ－パライナボルト 8 0 0 8 0 8

15 シェルライナボルト 192 0 0 192 0 192

16 76 0 0 76 0 76

17 シャーボルト 4 0 0 4 0 4

18 ベースプレートライナボルト 72 0 0 72 0 72

19 シールスリーブ 1 0 0 1 0 1

20 アッパスリーブ 1 0 0 1 0 1

21 スリーブ 1 0 0 1 0 1

22 オイルシール① 2 0 0 2 0 2

23 オイルシール② 2 0 0 2 0 2

24 オイルシール③ 2 0 0 2 0 2

25 Ｏリング　Ｐ10 0 0 0 0 0

26 Ｏリング　Ｐ85 0 0 0 0 0

27 Ｏリング　Ｐ295 0 0 0 0 0

28 Ｏリング　Ｐ300 0 0 0 0 0

29 Ｏリング　Ｐ375 0 0 0 0 0

30 Ｏリング　Ｐ465 0 0 0 0 0

31 Ｏリング　Ｇ290 0 0 0 0 0

32 Ｏリング　φ5.7×1350Ｌ 0 0 0 0 0

破砕機本体 

破砕機本体 

破砕機本体 

破砕機本体 

破砕機本体 

破砕機本体 

破砕機本体 

破砕機本体 

破砕機本体 

破砕機本体 

破砕機本体 

破砕機本体 

ディスチャージリングライナ
ボルト

破砕機本体 

破砕機本体 

破砕機本体 

破砕機本体 

破砕機本体 

破砕機本体 

破砕機本体 

破砕機本体 

破砕機本体 

破砕機本体 

破砕機本体 

破砕機本体 

破砕機本体 

破砕機本体 

破砕機本体 

破砕機本体 

破砕機本体 

装 置 名 破砕機(KE-600特)

No. 機 器 名 備 考

破砕機本体 

破砕機本体 

消 耗 品 名
初 期 納 入 試 運 転 期 間 の 使 用 量 正 式 引 渡 し 時 の 補 充 消 耗 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量

破砕機本体 
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33 Ｏリング　φ6×1422Ｌ 0 0 0 0 0

標 準 的

消耗期間 数 量 納 品 日 保管場所 確認 4 5 6 7 8 計 補充量 残 量 納 品 日 確認 9 10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 計 残 量

34 Ｏリング　φ6×1329Ｌ 0 0 0 0 0

標 準 的

消耗期間 数 量 納 品 日 保管場所 確認 4 5 6 7 8 計 補充量 残 量 納 品 日 確認 9 10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 計 残 量

35 Ｏリング　φ6×1804Ｌ 0 0 0 0 0

36 0 0 0 0 0

37 2 0 0 2 0 2

38 2 0 0 2 0 2

39 スラスト自動調芯コロ軸受 2 0 0 2 0 2

標 準 的

消耗期間 数 量 納 品 日 保管場所 確認 4 5 6 7 8 計 補充量 残 量 納 品 日 確認 9 10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 計 残 量

1 ろ布 432ヶ/2年 864 0 0 864 0 864

2 1ヶ/5年 3 0 0 3 0 3

3 1ヶ/5年 3 0 0 3 0 3

4 3ヶ/2年 6 0 0 6 0 6

5 3ヶ/2年 6 0 0 6 0 6

6 6ヶ/2年 12 0 0 12 0 12

7 2ヶ/4年 4 0 0 4 0 4

8 1ヶ/1年 1 0 0 1 0 1

9 1ヶ/1年 1 0 0 1 0 1

10 1ヶ/2年 1 0 0 1 0 1

11 3ヶ/2年 24 0 0 24 0 24ヒータエレメント

加温ブロワ エアーフィルタ

ダスト払落し用空気圧縮機 1年次交換部品

切換ダンパ グランドパッキン

ダスト払落し用空気圧縮機 2年次交換部品

空気加圧ヒータ

破砕機本体 

破砕機本体 

装 置 名 破砕機(KE-600特)

第1前処理ダスト搬送コンベヤ　 ブレード

自動調芯コロ軸受
(ロアーベアリング用)

破砕機本体 

破砕機本体 

第1前処理ダスト搬送コンベヤ　

装 置 名 バ グ フ ィ ル タ

No. 機 器 名
消 耗 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量

備 考

備 考
初 期 納 入 試 運 転 期 間 の 使 用 量 正 式 引 渡 し 時 の 補 充

試 運 転 期 間 の 使 用 量初 期 納 入

バグフィルタ

第1前処理ダスト搬送コンベヤ　 ベアリングユニット(駆動側)

消 耗 品 名

Ｖベルト　8Ｖ－2800
有効外周長7112ｍ

正 式 引 渡 し 時 の 補 充
消 耗 品 名

破砕機本体 

破砕機本体 

自動調芯コロ軸受
(アッパベアリング用)

No. 機 器 名

破砕機本体 

装 置 名 破砕機(KE-600特)

第1前処理ダスト搬送コンベヤ　

オイルシール②

第1前処理ダスト搬送コンベヤ　 オイルシール①

ベアリングユニット(反駆動側)

消 耗 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量

No. 機 器 名 消 耗 品 名
初 期 納 入 試 運 転 期 間 の 使 用 量 正 式 引 渡 し 時 の 補 充 消 耗 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量

備 考
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標 準 的

消耗期間 数 量 納 品 日 保管場所 確認 4 5 6 7 8 計 補充量 残 量 納 品 日 確認 9 10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 計 残 量

### ライナー 42 0 0 42 0 42

標 準 的

消耗期間 数 量 納 品 日 保管場所 確認 4 5 6 7 8 計 補充量 残 量 納 品 日 確認 9 10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 計 残 量

1 投入部シールゴム 1ヶ/6ヶ月 2 0 0 2 0 2

2 集塵フード 投入部シールゴム 1ヶ/6ヶ月 2 0 0 2 0 2

3 コンベヤ本体 コーナー部補強用シールゴム 4ヶ/6ヶ月 4 0 0 4 0 4

4 集塵フード コーナー部補強用シールゴム 4ヶ/6ヶ月 4 0 0 4 0 4

5 風力選別機構 ダスト用キャンバス① 1ヶ/6ヶ月 2 0 0 2 0 2

6 風力選別機構 ダスト用キャンバス② 1ヶ/6ヶ月 2 0 0 2 0 2

標 準 的

消耗期間 数 量 納 品 日 保管場所 確認 4 5 6 7 8 計 補充量 残 量 納 品 日 確認 9 10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 計 残 量

1 ライナー① 9 0 0 9 0 9

2 ライナー② 6 0 0 6 0 6

3 ライナー③ 9 0 0 9 0 9

4 ライナー④ 6 0 0 6 0 6

標 準 的

消耗期間 数 量 納 品 日 保管場所 確認 4 5 6 7 8 計 補充量 残 量 納 品 日 確認 9 10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 計 残 量

1 羽根 33 0 0 33 0 33

2 スリーブ 2 0 0 2 0 2

ホグシ機構

ホグシ機構

試 運 転 期 間 の 使 用 量 正 式 引 渡 し 時 の 補 充

受入供給機構

装 置 名 破 砕 機 供 給 ホ ッ パ

消 耗 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量
備 考No. 機 器 名 消 耗 品 名

初 期 納 入

装 置 名
特殊前処理物受入ホッ

パ

コンベヤ本体

受入供給機構

受入供給機構

受入供給機構

正 式 引 渡 し 時 の 補 充試 運 転 期 間 の 使 用 量
No.

初 期 納 入
消 耗 品 名機 器 名

備 考

入口シュート

初 期 納 入 試 運 転 期 間 の 使 用 量 正 式 引 渡 し 時 の 補 充 消 耗 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量

備 考

No. 機 器 名 消 耗 品 名
初 期 納 入 試 運 転 期 間 の 使 用 量 正 式 引 渡 し 時 の 補 充 消 耗 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量

備 考

消 耗 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量

装 置 名 №1.2前処理スクリ-ン

可燃物粒度選別機下部
振動コンベヤ

装 置 名

No. 機 器 名 消 耗 品 名
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標 準 的

消耗期間 数 量 納 品 日 保管場所 確認 4 5 6 7 8 計 補充量 残 量 納 品 日 確認 9 10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 計 残 量

1 ライナ 1 0 0 1 0 1

標 準 的

消耗期間 数 量 納 品 日 保管場所 確認 4 5 6 7 8 計 補充量 残 量 納 品 日 確認 9 10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 計 残 量

1 切断刃 22 0 0 22 0 22

2 スペーサ 22 0 0 22 0 22

標 準 的

消耗期間 数 量 納 品 日 保管場所 確認 4 5 6 7 8 計 補充量 残 量 納 品 日 確認 9 10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 計 残 量

1 ドラム缶反転装置 油圧シリンダ- 0 0 0 0 0

2 ドラム缶反転装置 ベアリングユニット 0 0 0 0 0

3 ドラム缶反転装置 ブッシュ 0 0 0 0 0

4 ドラム缶反転装置 インバーターモータ① 0 0 0 0 0

5 ドラム缶反転装置 インバーターモータ② 0 0 0 0 0

6 ドラム缶反転装置 リミットSW 0 0 0 0 0

7 ドラム缶反転装置 スプロケット① 0 0 0 0 0

8 ドラム缶反転装置 スプロケット② 0 0 0 0 0

9 ドラム缶反転装置 ベアリング 0 0 0 0 0

10 ドラム缶反転装置 ベアリングユニット 0 0 0 0 0

11 ドラム缶反転装置 ベアリングユニット 0 0 0 0 0

12 ドラム缶反転装置 ローラフォロア 0 0 0 0 0

13 ドラム缶反転装置 ベアリングユニット 0 0 0 0 0

14 ドラム缶反転装置 近接SW 0 0 0 0 0

15 ドラム缶反転装置 電磁弁 0 0 0 0 0

16 ドラム缶反転装置 プレッシャーSW 0 0 0 0 0

17 ドラム缶反転装置 油圧ユニットモーター 0 0 0 0 0

切断機

切断機

消 耗 品 名
初 期 納 入 試 運 転 期 間 の 使 用 量 正 式 引 渡 し 時 の 補 充

装 置 名 切 断 機

No. 機 器 名
消 耗 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量

備 考

No. 機 器 名
消 耗 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量

備 考

溶融不要物シュート

消 耗 品 名
初 期 納 入 試 運 転 期 間 の 使 用 量 正 式 引 渡 し 時 の 補 充

装 置 名 溶融不要物防臭ダンパ

装 置 名 ド ラ ム 缶 反 転 装 置

No. 機 器 名 備 考消 耗 品 名
消 耗 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量初 期 納 入 試 運 転 期 間 の 使 用 量 正 式 引 渡 し 時 の 補 充
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標 準 的

消耗期間 数 量 納 品 日 保管場所 確認 4 5 6 7 8 計 補充量 残 量 納 品 日 確認 9 10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 計 残 量

18 ドラム缶反転装置 フィルター(IN) 0 0 0 0 0

19 ドラム缶反転装置 フィルター(OUT) 0 0 0 0 0

20 ドラム缶反転装置 バルブガスケット面 0 0 0 0 0

21 ドラム缶反転装置 ギヤ 0 0 0 0 0

22 ドラム缶反転装置 ギヤ 0 0 0 0 0

23 制御盤 ＰＣバッテリ 1ヶ/5年 0 0 0 0 0

24 制御盤 一般リレー① 10ヶ/13年 0 0 0 0 0

25 制御盤 一般リレー② 1ヶ/6年 0 0 0 0 0

26 制御盤 表示灯① 0 0 0 0 0

標 準 的

消耗期間 数 量 納 品 日 保管場所 確認 4 5 6 7 8 計 補充量 残 量 納 品 日 確認 9 10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 計 残 量

27 制御盤 コマンドスイッチ① 0 0 0 0 0

28 制御盤 コマンドスイッチ② 0 0 0 0 0

29 制御盤 表示灯② 1ヶ/3年 0 0 0 0 0

30 制御盤 表示灯③ 4ヶ/7年 0 0 0 0 0

31 制御盤 表示灯④ 3ヶ/7年 0 0 0 0 0

32 制御盤 表示灯⑤ 10ヶ/7年 0 0 0 0 0

33 制御盤 グローブ① 0 0 0 0 0

34 制御盤 グローブ② 0 0 0 0 0

35 制御盤 グローブ③ 0 0 0 0 0

36 制御盤 ＬＥＤランプ① 0 0 0 0 0

37 制御盤 ＬＥＤランプ② 0 0 0 0 0

装 置 名 ド ラ ム 缶 反 転 装 置

No. 機 器 名 消 耗 品 名
初 期 納 入 消 耗 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量

備 考
試 運 転 期 間 の 使 用 量 正 式 引 渡 し 時 の 補 充

消 耗 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量
消 耗 品 名

初 期 納 入 試 運 転 期 間 の 使 用 量 正 式 引 渡 し 時 の 補 充

装 置 名 ド ラ ム 缶 反 転 装 置

No. 機 器 名 備 考
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標 準 的

消耗期間 数 量 納 品 日 保管場所 確認 4 5 6 7 8 計 補充量 残 量 納 品 日 確認 9 10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 計 残 量

1 高圧洗浄水ポンプ　 スタフィンBOXパッキン 12 0 0 12 0 12

2 高圧洗浄水ポンプ　 3Rスペーサーリング 6 0 0 6 0 6

3 高圧洗浄水ポンプ　 スプリング受け 3 0 0 3 0 3

4 高圧洗浄水ポンプ　 プランジャー 3 0 0 3 0 3

5 高圧洗浄水ポンプ　 バックアップリンク 1 0 0 1 0 1

6 高圧洗浄水ポンプ　 Ｏリング 1 0 0 1 0 1

7 高圧洗浄水ポンプ　 弁座 1 0 0 1 0 1

8 高圧洗浄水ポンプ　 弁体 1 0 0 1 0 1

9 高圧洗浄水ポンプ　 バックアップリンク 2 0 0 2 0 2

10 高圧洗浄水ポンプ　 Ｏリング① 1 0 0 1 0 1

11 高圧洗浄水ポンプ　 Ｏリング② 1 0 0 1 0 1

12 高圧洗浄水ポンプ　 ピストンバルブ 1 0 0 1 0 1

13 高圧洗浄水ポンプ　 バルブシート 1 0 0 1 0 1

14 高圧洗浄水ポンプ　 バルブ 1 0 0 1 0 1

15 洗浄ドラム 洗浄ドラム 0 0 0 0 0

16 洗浄ドラム 洗浄ドラム内、金網のみ 0 0 0 0 0

標 準 的

消耗期間 数 量 納 品 日 保管場所 確認 4 5 6 7 8 計 補充量 残 量 納 品 日 確認 9 10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 計 残 量

17 扉部 リミットＳＷ 0 0 0 0 0

18 扉部 ベアリングローラー 0 0 0 0 0

19 扉部 インバーターモーター 0 0 0 0 0

20 扉部 スプロケットＢ型① 0 0 0 0 0

21 扉部 スプロケットＢ型② 0 0 0 0 0

22 扉部 スラストベアリング 0 0 0 0 0

23 扉部 ラジアルベアリング 0 0 0 0 0

24 扉部 クランプシリンダー 0 0 0 0 0

25 扉部 オイルシール 0 0 0 0 0

26 扉部 ピローブロック 0 0 0 0 0

装 置 名 特殊前処理物洗浄装置

試 運 転 期 間 の 使 用 量 正 式 引 渡 し 時 の 補 充 消 耗 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量
備 考

装 置 名 特殊前処理物洗浄装置

No. 機 器 名

No. 機 器 名 消 耗 品 名
初 期 納 入

消 耗 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量
備 考消 耗 品 名

初 期 納 入 試 運 転 期 間 の 使 用 量 正 式 引 渡 し 時 の 補 充
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標 準 的

消耗期間 数 量 納 品 日 保管場所 確認 4 5 6 7 8 計 補充量 残 量 納 品 日 確認 9 10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 計 残 量

27 扉部 スプロケット 0 0 0 0 0

28 本体 エアーシリンダー 0 0 0 0 0

29 本体 リニア 0 0 0 0 0

30 本体 ピローブロック 0 0 0 0 0

31 本体 近接ＳＷ 0 0 0 0 0

32 洗浄ドラム 洗浄ドラム 0 0 0 0 0

33 洗浄ドラム 洗浄ドラム内、金網のみ 0 0 0 0 0

34 扉部 リミットＳＷ 0 0 0 0 0

35 扉部 ベアリングローラー 0 0 0 0 0

36 扉部 インバーターモーター 0 0 0 0 0

37 扉部 スプロケットＢ型① 0 0 0 0 0

38 扉部 スプロケットＢ型② 0 0 0 0 0

39 扉部 スラストベアリング 0 0 0 0 0

40 扉部 ラジアルベアリング 0 0 0 0 0

41 扉部 クランプシリンダー 0 0 0 0 0

42 扉部 オイルシール 0 0 0 0 0

43 扉部 ピローブロック 0 0 0 0 0

44 扉部 スプロケット 0 0 0 0 0

45 本体 エアーシリンダー 0 0 0 0 0

46 本体 リニア 0 0 0 0 0

47 本体 ピローブロック 0 0 0 0 0

48 本体 近接ＳＷ 0 0 0 0 0

標 準 的

消耗期間 数 量 納 品 日 保管場所 確認 4 5 6 7 8 計 補充量 残 量 納 品 日 確認 9 10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 計 残 量

49 本体 エアーシリンダー 0 0 0 0 0

50 スクリューC/V ハイポニック減速機 0 0 0 0 0

51 スクリューC/V ピローブロック 0 0 0 0 0

52 スクリューC/V スクリュー準製作品 0 0 0 0 0

53 コンプレッサー コンプレッサー用モータ 0 0 0 0 0

装 置 名 特殊前処理物洗浄装置

備 考消 耗 品 名

試 運 転 期 間 の 使 用 量 正 式 引 渡 し 時 の 補 充
No. 機 器 名 消 耗 品 名

初 期 納 入 消 耗 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量
備 考

消 耗 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量正 式 引 渡 し 時 の 補 充

装 置 名 特殊前処理物洗浄装置

No. 機 器 名
初 期 納 入 試 運 転 期 間 の 使 用 量
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標 準 的

消耗期間 数 量 納 品 日 保管場所 確認 4 5 6 7 8 計 補充量 残 量 納 品 日 確認 9 10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 計 残 量

54 コンプレッサー コンプレッサーVベルト 0 0 0 0 0

55 ミスト捕集機 ミストコレクターモーター 0 0 0 0 0

56 ミスト捕集機 ミストコレクター消耗部品 0 0 0 0 0

57 本体 電磁弁① 0 0 0 0 0

58 本体 電磁弁② 0 0 0 0 0

59 本体 エアーコンビネーション 0 0 0 0 0

60 本体 モーターバルブ 0 0 0 0 0

61 予備タンク 電磁弁① 0 0 0 0 0

62 予備タンク 電磁弁② 0 0 0 0 0

63 予備タンク センサー、アンプ 0 0 0 0 0

64 本体 圧力ＳW 0 0 0 0 0

65 予備タンク スプレーノズル 0 0 0 0 0

66 特殊前処理物洗浄装置制御盤 ＰＣバッテリ 1ヶ/5年 0 0 0 0 0

67 特殊前処理物洗浄装置制御盤 一般リレー① 27ヶ/13年 0 0 0 0 0

68 特殊前処理物洗浄装置制御盤 一般リレー② 1ヶ/6年 0 0 0 0 0

69 特殊前処理物洗浄装置制御盤 表示灯① 0 0 0 0 0

70 特殊前処理物洗浄装置制御盤 コマンドスイッチ① 0 0 0 0 0

71 特殊前処理物洗浄装置制御盤 コマンドスイッチ② 0 0 0 0 0

72 特殊前処理物洗浄装置制御盤 コマンドスイッチ③ 0 0 0 0 0

73 特殊前処理物洗浄装置制御盤 表示灯② 1ヶ/3年 0 0 0 0 0

74 特殊前処理物洗浄装置制御盤 表示灯③ 4ヶ/7年 0 0 0 0 0

75 特殊前処理物洗浄装置制御盤 表示灯④ 5ヶ/7年 0 0 0 0 0

76 特殊前処理物洗浄装置制御盤 表示灯⑤ 16ヶ/7年 0 0 0 0 0

77 特殊前処理物洗浄装置制御盤 グローブ① 0 0 0 0 0

78 特殊前処理物洗浄装置制御盤 グローブ② 0 0 0 0 0

79 特殊前処理物洗浄装置制御盤 グローブ③ 0 0 0 0 0

80 特殊前処理物洗浄装置制御盤 ＬＥＤランプ① 0 0 0 0 0

81 特殊前処理物洗浄装置制御盤 ＬＥＤランプ② 0 0 0 0 0

装 置 名 特殊前処理物洗浄装置

No. 機 器 名
消 耗 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量

備 考消 耗 品 名
初 期 納 入 試 運 転 期 間 の 使 用 量 正 式 引 渡 し 時 の 補 充
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標 準 的

消耗期間 数 量 納 品 日 保管場所 確認 4 5 6 7 8 計 補充量 残 量 納 品 日 確認 9 10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 計 残 量

82 巻上装置 ワイヤーロープ 2本/1年 2 0 0 2 0 2

83 巻上装置 巻上ブレーキパッド 1ヶ/2年 1 0 0 1 0 1

84 巻上装置 バケット給電用ケーブル 1ヶ/1年 1 0 0 1 0 1

85 制御盤 電磁接触機① 1ヶ/4年 1 0 0 1 0 1

86 制御盤 電磁接触機② 6ヶ/4年 1 0 0 1 0 1

87 制御盤 電磁接触機③ 1ヶ/4年 1 0 0 1 0 1

88 制御盤 電磁接触機④ 1ヶ/4年 1 0 0 1 0 1

89 制御盤 電磁接触機⑤ 1ヶ/4年 1 0 0 1 0 1

90 主桁 ホッパ表示灯ランプ 2ヶ/4年 2 0 0 2 0 2

91 主桁 水銀灯ランプ 2ヶ/4年 2 0 0 2 0 2

92 ― グリス 10 0 0 10 0 10

93 制御盤 プリンター用インクリボン 5 0 0 5 0 5

94 制御盤 プリンター用記録紙 10 0 0 10 0 10

95 巻上装置 重錘リミット用ワイヤ 1ヶ/2年 8 0 0 8 0 8

装 置 名 溶融炉投入クレーン

No. 機 器 名
消 耗 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量

備 考消 耗 品 名
初 期 納 入 試 運 転 期 間 の 使 用 量 正 式 引 渡 し 時 の 補 充
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標 準 的

消耗期間 数 量 納 品 日 保管場所 確認 4 5 6 7 8 計 補充量 残 量 納 品 日 確認 9 10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 計 残 量

1 レーキ用 油圧シリンダー ピストンパッキン 2ヶ/1年 8 0 0 8 0 8

2 レーキ用 油圧シリンダー ロッドパッキン 1ヶ/1年 4 0 0 4 0 4

3 レーキ用 油圧シリンダー ダストパッキン 1ヶ/1年 4 0 0 4 0 4

4 レーキ用 油圧シリンダー Ｏ-リング　Ｇ-135 2ヶ/1年 8 0 0 8 0 8

5 レーキ用 油圧シリンダー Ｏ-リング　Ｇ-50 1ヶ/1年 4 0 0 4 0 4

6 レーキ用 油圧シリンダー Ｏ-リング　Ｇ-70 1ヶ/1年 4 0 0 4 0 4

7 レーキ用 油圧シリンダー Ｏ-リング　Ｐ-10 6/1月 24 0 0 24 0 24

標 準 的

消耗期間 数 量 納 品 日 保管場所 確認 4 5 6 7 8 計 補充量 残 量 納 品 日 確認 9 10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 計 残 量

1 可燃物供給ホッパ用油圧装置 リタンフィルタエレメント 1ヶ/1年 2 0 0 2 0 2

2 不燃物供給ホッパ用油圧装置 リタンフィルタエレメント 1ヶ/1年 2 0 0 2 0 2

標 準 的

消耗期間 数 量 納 品 日 保管場所 確認 4 5 6 7 8 計 補充量 残 量 納 品 日 確認 9 10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 計 残 量

1 処理物混合コンベヤ 点検口パッキン 1式/1年 2 0 0 2 0 2

2 処理物混合コンベヤ グランドパッキン 1式/1年 2 0 0 2 0 2

3 処理物混合コンベヤ エプロン部 スクレーパゴム 4枚/1年 4 0 0 4 0 4

装 置 名
供給ホッパ駆動用油圧
ユニット

装 置 名 可燃物・不燃物供給ホッパ

No. 機 器 名

装 置 名 処理物混合コンベヤ

No. 機 器 名

消 耗 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量
備 考消 耗 品 名

初 期 納 入 試 運 転 期 間 の 使 用 量 正 式 引 渡 し 時 の 補 充

試 運 転 期 間 の 使 用 量 正 式 引 渡 し 時 の 補 充 消 耗 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量
備 考No. 機 器 名 消 耗 品 名

初 期 納 入

消 耗 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量
備 考消 耗 品 名

初 期 納 入 試 運 転 期 間 の 使 用 量 正 式 引 渡 し 時 の 補 充
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標 準 的

消耗期間 数 量 納 品 日 保管場所 確認 4 5 6 7 8 計 補充量 残 量 納 品 日 確認 9 10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 計 残 量

1 第1溶融炉投入コンベヤ 点検口パッキン 1式/1年 2 0 0 2 0 2

2 第1溶融炉投入コンベヤ グランドパッキン 1式/1年 2 0 0 2 0 2

3 第1溶融炉投入コンベヤ エプロン部 スクレーパゴム 4枚/1年 4 0 0 4 0 4

標 準 的

消耗期間 数 量 納 品 日 保管場所 確認 4 5 6 7 8 計 補充量 残 量 納 品 日 確認 9 10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 計 残 量

1 第3溶融炉投入コンベヤ 点検口パッキン 1式/1年 1 0 0 1 0 1

2 第3溶融炉投入コンベヤ グランドパッキン 1式/1年 1 0 0 1 0 1

3 第3溶融炉投入コンベヤ エプロン部 スクレーパゴム 8枚/1年 8 0 0 8 0 8

標 準 的

消耗期間 数 量 納 品 日 保管場所 確認 4 5 6 7 8 計 補充量 残 量 納 品 日 確認 9 10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 計 残 量

1 溶融炉投入ダンパ グランドパッキン 4ヶ/2 3 0 0 3 0 3

消 耗 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量
備 考

消 耗 品 名
初 期 納 入 試 運 転 期 間 の 使 用 量 正 式 引 渡 し 時 の 補 充

No. 機 器 名 消 耗 品 名
初 期 納 入 試 運 転 期 間 の 使 用 量 正 式 引 渡 し 時 の 補 充

装 置 名 溶 融 炉 投 入 ダ ン パ

装 置 名 第3溶融炉投入コンベヤ

No. 機 器 名

備 考No. 機 器 名 消 耗 品 名
初 期 納 入 試 運 転 期 間 の 使 用 量 正 式 引 渡 し 時 の 補 充 消 耗 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量

装 置 名 第1溶融炉投入コンベヤ

消 耗 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量
備 考
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標 準 的

消耗期間 数 量 納 品 日 保管場所 確認 4 5 6 7 8 計 補充量 残 量 納 品 日 確認 9 10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 計 残 量

1 シールパッキン① 4 0 0 4 0 4

2 シールパッキン② 8 0 0 8 0 8

3 シールパッキン③ 4 0 0 4 0 4

4 シールパッキン④ 16 0 0 16 0 16

5 シールパッキン⑤ 8 0 0 8 0 8

標 準 的

消耗期間 数 量 納 品 日 保管場所 確認 4 5 6 7 8 計 補充量 残 量 納 品 日 確認 9 10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 計 残 量

1 シールＡ 1/3年 0 0 0 0 0

2 シールＢ 1/3年 0 0 0 0 0

標 準 的

消耗期間 数 量 納 品 日 保管場所 確認 4 5 6 7 8 計 補充量 残 量 納 品 日 確認 9 10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 計 残 量

1 ピストンパッキン 2/1年 16 0 0 16 0 16

2 バックアップリング① 2/1年 16 0 0 16 0 16

3 ロッドパッキン 1/1年 8 0 0 8 0 8

4 バックアップリング② 1/1年 8 0 0 8 0 8

5 ダストワイパー 1/1年 8 0 0 8 0 8

6 Ｏリング① 2/1年 16 0 0 16 0 16

7 バックアップリング③ 2/1年 16 0 0 16 0 16

8 Ｏリング② 1/1年 8 0 0 8 0 8

9 バックアップリング④ 1/1年 8 0 0 8 0 8

10 Ｏリング③ 1/1年 8 0 0 8 0 8

11 ウェアリング(ピストン) 1/1年 8 0 0 8 0 8

12 ウェアリング(ロッド) 2/1年 16 0 0 16 0 16

天井パネル

装 置 名 溶融炉（天井パネル）

天井パネル

天井パネル

天井パネル

天井昇降用油圧シリン
ダ

No. 機 器 名

No.

装 置 名

天井パネル

備 考
消 耗 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量正 式 引 渡 し 時 の 補 充試 運 転 期 間 の 使 用 量初 期 納 入

消 耗 品 名機 器 名

天井昇降用油圧シリンダ

天井昇降用油圧シリンダ

天井昇降用油圧シリンダ

天井昇降用油圧シリンダ

天井昇降用油圧シリンダ

天井昇降用油圧シリンダ

No. 機 器 名

天井昇降用油圧シリンダ

天井昇降用油圧シリンダ

装 置 名 旋 回 台

消 耗 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量
備 考消 耗 品 名

初 期 納 入 試 運 転 期 間 の 使 用 量 正 式 引 渡 し 時 の 補 充

消 耗 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量
備 考

旋回台

旋回台

消 耗 品 名
初 期 納 入 試 運 転 期 間 の 使 用 量 正 式 引 渡 し 時 の 補 充

天井昇降用油圧シリンダ

天井昇降用油圧シリンダ

天井昇降用油圧シリンダ

天井昇降用油圧シリンダ
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標 準 的

消耗期間 数 量 納 品 日 保管場所 確認 4 5 6 7 8 計 補充量 残 量 納 品 日 確認 9 10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 計 残 量

1 複式リタンフィルタエレメント 1ヶ/1年 2 0 0 2 0 2

2 複式リタンフィルタエレメント 1ヶ/1年 2 0 0 2 0 2

標 準 的

消耗期間 数 量 納 品 日 保管場所 確認 4 5 6 7 8 計 補充量 残 量 納 品 日 確認 9 10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 計 残 量

1 Ｏリング　Ｐ-100 1/1年 2 0 0 2 0 2

2 バックアップリング① 2/1年 4 0 0 4 0 4

3 Ｏリング　Ｐ-70 1/1年 2 0 0 2 0 2

4 バックアップリング② 2/1年 4 0 0 4 0 4

5 Ｏリング　Ｐ-18 2/1年 4 0 0 4 0 4

6 バックアップリング③ 4/1年 8 0 0 8 0 8

7 ロッドパッキン ISI-90 1/1年 2 0 0 2 0 2

8 ロッドパッキン ISI-45,56,7 1/1年 2 0 0 2 0 2

9 ロッドパッキン LBI-90 1/1年 2 0 0 2 0 2

10 ロッドパッキン LBI-45 1/1年 2 0 0 2 0 2

11 Ｏリング　G-105 1/1年 2 0 0 2 0 2

12 Ｏリング　Ｐ-115 1/1年 2 0 0 2 0 2

13 バックアップリング④ 1/1年 2 0 0 2 0 2

14 Ｏリング　G-95 1/1年 2 0 0 2 0 2

15 バックアップリング⑤ 1/1年 2 0 0 2 0 2

16 Ｏリング　G-75 1/1年 2 0 0 2 0 2

17 バックアップリング⑥ 1/1年 2 0 0 2 0 2

18 Ｏリング　G-75 1/1年 2 0 0 2 0 2

19 バックアップリング⑦ 1/1年 2 0 0 2 0 2

20 Ｏリング　Ｐ-115 1/1年 4 0 0 4 0 4

21 バックアップリング① 2/1年 8 0 0 8 0 8

22 Ｏリング　Ｐ-80 1/1年 4 0 0 4 0 4

23 バックアップリング② 2/1年 8 0 0 8 0 8

24 Ｏリング　Ｐ-18 2/1年 8 0 0 8 0 8
二次燃焼室ストライカ用油圧
シリンダ

消 耗 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量
備 考

スラグポートストライカ用油
圧シリンダ
スラグポートストライカ用油
圧シリンダ
スラグポートストライカ用油
圧シリンダ
スラグポートストライカ用油
圧シリンダ

スラグポートストライカ用油
圧シリンダ
スラグポートストライカ用油
圧シリンダ

試 運 転 期 間 の 使 用 量 正 式 引 渡 し 時 の 補 充

二次燃焼室ストライカ用油圧
シリンダ
二次燃焼室ストライカ用油圧
シリンダ
二次燃焼室ストライカ用油圧
シリンダ
二次燃焼室ストライカ用油圧
シリンダ

スラグポートストライカ用油
圧シリンダ
スラグポートストライカ用油
圧シリンダ
スラグポートストライカ用油
圧シリンダ
スラグポートストライカ用油
圧シリンダ

消 耗 品 名

溶融炉駆動用油圧ユニット

スラグコンベヤ駆動用油圧ユ
ニット

スラグポートストライカ用油
圧シリンダ

スラグポートストライカ用油
圧シリンダ
スラグポートストライカ用油
圧シリンダ

油 圧 ユ ニ ッ ト

初 期 納 入

備 考
消 耗 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量正 式 引 渡 し 時 の 補 充試 運 転 期 間 の 使 用 量

機 器 名

No.

スラグポートストライカ用油
圧シリンダ

スラグポートストライカ用油
圧シリンダ

溶 融 炉装 置 名

装 置 名

No.

スラグポートストライカ用油
圧シリンダ
スラグポートストライカ用油
圧シリンダ
スラグポートストライカ用油
圧シリンダ
スラグポートストライカ用油
圧シリンダ

初 期 納 入
消 耗 品 名機 器 名
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標 準 的

消耗期間 数 量 納 品 日 保管場所 確認 4 5 6 7 8 計 補充量 残 量 納 品 日 確認 9 10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 計 残 量

25 バックアップリング③ 4/1年 16 0 0 16 0 16

26 ロッドパッキン ISI-105 1/1年 4 0 0 4 0 4

27 ロッドパッキン ISI-56 1/1年 4 0 0 4 0 4

28 ロッドパッキン LBI-105 1/1年 4 0 0 4 0 4

29 ロッドパッキン LBI-56 1/1年 4 0 0 4 0 4

30 Ｏリング　G-120 1/1年 4 0 0 4 0 4

31 Ｏリング　Ｐ-135 1/1年 4 0 0 4 0 4

32 バックアップリング④ 1/1年 4 0 0 4 0 4

33 Ｏリング　G-115 1/1年 4 0 0 4 0 4

34 バックアップリング⑤ 1/1年 4 0 0 4 0 4

35 Ｏリング　G-85 1/1年 4 0 0 4 0 4

36 バックアップリング⑥ 1/1年 4 0 0 4 0 4

37 Ｏリング　G-85 1/1年 4 0 0 4 0 4

38 バックアップリング⑦ 1/1年 4 0 0 4 0 4

標 準 的

消耗期間 数 量 納 品 日 保管場所 確認 4 5 6 7 8 計 補充量 残 量 納 品 日 確認 9 10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 計 残 量

1 アトマイザ 1組/1年 12 0 0 12 0 12

2 スワラ 1台/1年 12 0 0 12 0 12

3 メガネパッキン 120 0 0 120 0 120

4 アトマイザ 1組/1年 2 0 0 2 0 2

5 スワラ 1台/1年 2 0 0 2 0 2

6 メガネパッキン 20 0 0 20 0 20

消 耗 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量
備 考

主燃焼バーナ

主燃焼バーナ

消 耗 品 名
初 期 納 入 試 運 転 期 間 の 使 用 量 正 式 引 渡 し 時 の 補 充

二次燃焼室ストライカ用油圧
シリンダ

No. 機 器 名

二次燃焼室ストライカ用油圧
シリンダ
二次燃焼室ストライカ用油圧
シリンダ
二次燃焼室ストライカ用油圧
シリンダ
二次燃焼室ストライカ用油圧
シリンダ
二次燃焼室ストライカ用油圧
シリンダ

装 置 名
主燃焼バーナ・後燃焼
バーナ

二次燃焼室ストライカ用油圧
シリンダ
二次燃焼室ストライカ用油圧
シリンダ
二次燃焼室ストライカ用油圧
シリンダ
二次燃焼室ストライカ用油圧
シリンダ
二次燃焼室ストライカ用油圧
シリンダ
二次燃焼室ストライカ用油圧
シリンダ

装 置 名 溶 融 炉

消 耗 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量
備 考

試 運 転 期 間 の 使 用 量 正 式 引 渡 し 時 の 補 充
No. 機 器 名 消 耗 品 名

初 期 納 入

二次燃焼室ストライカ用油圧
シリンダ
二次燃焼室ストライカ用油圧
シリンダ

主燃焼バーナ

後燃焼バーナ

後燃焼バーナ

後燃焼バーナ



消　耗　品　管　理　台　帳
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標 準 的

消耗期間 数 量 納 品 日 保管場所 確認 4 5 6 7 8 計 補充量 残 量 納 品 日 確認 9 10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 計 残 量

1 グランドパッキン 6巻/1年 6 0 0 6 0 6

2 グランドパッキン① 18巻/1年 18 0 0 18 0 18

3 グランドパッキン② 18巻/1年 18 0 0 18 0 18

4 フライト
a.109枚/1年
b.39枚/1年
c.86枚/1年

26 0 0 26 0 26

5 フライト取付用ボルト①
a.348枚/
b.124枚/
c.272枚/

16 0 0 16 0 16

6 フライト取付用ボルト②
a.88枚/
b.32枚/
c.72枚/

8 0 0 8 0 8

7 油圧シリンダパッキン 2セット/1年 2 0 0 2 0 2

8 1セット/1年 1 0 0 1 0 1

9 1セット/1年 1 0 0 1 0 1

標 準 的

消耗期間 数 量 納 品 日 保管場所 確認 4 5 6 7 8 計 補充量 残 量 納 品 日 確認 9 10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 計 残 量

1 エアシールプレート 368枚/1年 184 0 0 184 0 184

2 エアシールプレート 取付ボルト 368組/ 22 0 0 22 0 22

3 栓型ヒューズ 2/1年 2 0 0 2 0 2

4 栓型ヒューズ　ヒューズリンク 2/1年 4 0 0 4 0 4

5 ガラス管ヒューズ 1/1年 2 0 0 2 0 2

6 パッキン 3ヶ/2年 3 0 0 3 0 3

7 3ヶ/2年 3 0 0 3 0 3

8 2本/1年 2 0 0 2 0 2

9 2本/1年 2 0 0 2 0 2

10 4本/1年 2 0 0 2 0 2

備 考

ロータリーキルン

ロータリーキルン

消 耗 品 名
初 期 納 入 試 運 転 期 間 の 使 用 量 正 式 引 渡 し 時 の 補 充 消 耗 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量

パッキン

マンホールパッキン③

装 置 名 燃 焼 装 置

キルン給じん装置

No. 機 器 名

ｂ．第1残査搬送コンベヤ

ｃ．第2残査搬送コンベヤ

キルン投入ダンパ

キルン給じん装置

消 耗 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量
備 考

試 運 転 期 間 の 使 用 量 正 式 引 渡 し 時 の 補 充

キルン供給ホッパ切出装置

ａ．キルン投入コンベヤ

消 耗 品 名
初 期 納 入

油圧シリンダパッキン(プッ
シャ用)
油圧シリンダパッキン(シー
ルゲート用)

後燃焼室

後燃焼室

マンホールパッキン①

マンホールパッキン②

ロータリーキルン1次燃焼空気
用コントロールダンパ

キルン後燃焼バーナ 制御盤

キルン後燃焼室　2次燃焼空気
用コントロールダンパ

後燃焼室

キルン主燃焼バーナ 制御盤

キルン後燃焼バーナ 制御盤

装 置 名 供 給 設 備

No. 機 器 名
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標 準 的

消耗期間 数 量 納 品 日 保管場所 確認 4 5 6 7 8 計 補充量 残 量 納 品 日 確認 9 10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 計 残 量

11 パッキン 16m/2年 16 0 0 16 0 16

12 4/11500H 4 0 0 4 0 4

13 1ヶ/6ヶ月 1 0 0 1 0 1

14 1ヶ/6ヶ月 1 0 0 1 0 1

15 1ヶ/2年 1 0 0 1 0 1

16 1ヶ/6ヶ月 1 0 0 1 0 1

17 1ヶ/6ヶ月 1 0 0 1 0 1

18 1ヶ/6ヶ月 1 0 0 1 0 1

19 1ヶ/2年 1 0 0 1 0 1

20 1ヶ/2年 1 0 0 1 0 1

21 1ヶ/2年 1 0 0 1 0 1

22 2ヶ/6ヶ月 2 0 0 2 0 2

23 1組/2年 1 0 0 1 0 1

残査冷却機 入口側 エキスパッション

ベアリング

試 運 転 期 間 の 使 用 量

バースクリーン

残査冷却機 出口側 エキスパッション

残査冷却機

残査冷却機

No.
正 式 引 渡 し 時 の 補 充 消 耗 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量

備 考消 耗 品 名
初 期 納 入

焼 却 残 査 搬 送 装 置

機 器 名

鉄分搬送コンベヤ フレキシブルジョイント

鉄分搬送コンベヤ

振動選別機 フレキシブルジョイント③

振動選別機 ライナー

振動選別機 パッキン①

ライナー

振動選別機 パッキン②

振動選別機 フレキシブルジョイント①

振動選別機 フレキシブルジョイント②

振動選別機

装 置 名
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標 準 的

消耗期間 数 量 納 品 日 保管場所 確認 4 5 6 7 8 計 補充量 残 量 納 品 日 確認 9 10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 計 残 量

1 上ドラム マンホールパッキン
1枚/2年又は

開放時
0 0 0 0 0

2 管寄せ ハンドホールパッキン
9枚/2年又は

開放時
0 0 0 0 0

3 管寄せ 胴フランジガスケット
19枚/2年又
は開放時

0 0 0 0 0

4 管寄せ 点検孔ガスケット
34枚/2年又
は開放時

0 0 0 0 0

5 安全弁 フランジガスケット
2枚/2年又は

開放時
0 0 0 0 0

6 降水母管 フランジガスケット
2枚/2年又は

開放時
0 0 0 0 0

7 ボイラー本体付属配管 フランジガスケット① 取外時 0 0 0 0 0

8 ボイラー本体付属配管 フランジガスケット② 取外時 0 0 0 0 0

9 ボイラー本体付属配管 フランジガスケット③ 取外時 0 0 0 0 0

10 ボイラー本体付属配管 フランジガスケット④ 取外時 0 0 0 0 0

11 ボイラー本体付属配管 フランジガスケット⑤ 取外時 0 0 0 0 0

12 ボイラー本体 炉内マンホールパッキン
6枚/3年又は

破損時
0 0 0 0 0

13 ボイラー本体 破損時 0 0 0 0 0

標 準 的

消耗期間 数 量 納 品 日 保管場所 確認 4 5 6 7 8 計 補充量 残 量 納 品 日 確認 9 10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 計 残 量

1 ブロータンク マンホールパッキン 破損時 0 0 0 0 0

ブ ロ ー タ ン ク

No. 機 器 名
消 耗 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量

備 考

ホッパｰシュｰトマンホｰル
パッキン

装 置 名

消 耗 品 名
初 期 納 入 試 運 転 期 間 の 使 用 量 正 式 引 渡 し 時 の 補 充

装 置 名 ボ イ ラ ー

No. 機 器 名
消 耗 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量

備 考消 耗 品 名
初 期 納 入 試 運 転 期 間 の 使 用 量 正 式 引 渡 し 時 の 補 充
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標 準 的

消耗期間 数 量 納 品 日 保管場所 確認 4 5 6 7 8 計 補充量 残 量 納 品 日 確認 9 10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 計 残 量

1 蒸気だめ 胴用フランジパッキン
2枚/2年又は

開放時
0 0 0 0 0

標 準 的

消耗期間 数 量 納 品 日 保管場所 確認 4 5 6 7 8 計 補充量 残 量 納 品 日 確認 9 10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 計 残 量

1 ドラム水面計 透視式ゲージグラス 2/180日 0 0 0 0 0

2 ドラム水面計 二色式ゲージグラス 2/180日 0 0 0 0 0

3 ドラム水面計 グランドパッキン① 6/180日 0 0 0 0 0

4 ドラム水面計 グランドパッキン② 2/180日 0 0 0 0 0

5 ドラム水面計 銅パッキン 2/180日 0 0 0 0 0

6 レベルスイッチ ガスケット 1/2年 2 0 0 2 0 2

7 レベルスイッチ Ｏ－リング 1/2年 2 0 0 2 0 2

8 レベルスイッチ ガスケット 1/2年 2 0 0 2 0 2

9 レベルスイッチ マイクロスイッチ 1/2年 2 0 0 2 0 2

10 復水タンク用水面計 ゲージガラス管 2/1000日 0 0 0 0 0

11 復水タンク用水面計 グランドパッキン 4/1000日 0 0 0 0 0

標 準 的

消耗期間 数 量 納 品 日 保管場所 確認 4 5 6 7 8 計 補充量 残 量 納 品 日 確認 9 10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 計 残 量

1 ブロ－タンク クーラー 胴側ガスケット 1/1年 0 0 0 0 0

2 ブロ－タンク クーラー 仕切側ガスケット 1/1年 0 0 0 0 0

3 サンプリング クーラー クーラ用パッキン 1/1年 4 0 0 4 0 4

初 期 納 入 試 運 転 期 間 の 使 用 量

装 置 名

装 置 名 缶 水 連 続 測 定 装 置

No. 機 器 名 消 耗 品 名

備 考

正 式 引 渡 し 時 の 補 充 消 耗 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量
備 考

正 式 引 渡 し 時 の 補 充

蒸 気 だ め

消 耗 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量
消 耗 品 名

初 期 納 入 試 運 転 期 間 の 使 用 量

装 置 名 ボ イ ラ ー

No. 機 器 名

消 耗 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量
備 考No. 機 器 名 消 耗 品 名

初 期 納 入 試 運 転 期 間 の 使 用 量 正 式 引 渡 し 時 の 補 充
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標 準 的

消耗期間 数 量 納 品 日 保管場所 確認 4 5 6 7 8 計 補充量 残 量 納 品 日 確認 9 10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 計 残 量

1 清缶剤注入装置・脱酸剤注入装置 プランジャ－ 5 0 0 5 0 5

2 清缶剤注入装置・脱酸剤注入装置 ガスケット 50 0 0 50 0 50

3 清缶剤注入装置・脱酸剤注入装置 グランドパッキン 25 0 0 25 0 25

4 保缶剤注入装置 プランジャ－ 1 0 0 1 0 1

5 保缶剤注入装置 ガスケット 4 0 0 4 0 4

6 保缶剤注入装置 グランドパッキン 5 0 0 5 0 5

標 準 的

消耗期間 数 量 納 品 日 保管場所 確認 4 5 6 7 8 計 補充量 残 量 納 品 日 確認 9 10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 計 残 量

1 脱気器マンホール用 ガスケット① 1/1年 2 0 0 2 0 2

2 脱気器マンホール用 ガスケット② 1/1年 2 0 0 2 0 2

3 水面計 ガラス 6/6ヶ月 24 0 0 24 0 24

4 水面計 ガスケット 6/6ヶ月 24 0 0 24 0 24

5 水面計 クッション 6/6ヶ月 24 0 0 24 0 24

6 水面計 マイカー 6/6ヶ月 24 0 0 24 0 24

7 水面計 グランドパッキン 2/1年 2 0 0 2 0 2

8 グランドパッキン 1/1年 2 0 0 2 0 2

9 スプレイノズル用 ガスケット 2/1年 4 0 0 4 0 4

装 置 名 脱 気 器

No. 機 器 名 備 考消 耗 品 名
初 期 納 入 試 運 転 期 間 の 使 用 量

備 考

装 置 名

消 耗 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量

正 式 引 渡 し 時 の 補 充 消 耗 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量

ボイラー用薬液注入装
置

No. 機 器 名
試 運 転 期 間 の 使 用 量 正 式 引 渡 し 時 の 補 充

消 耗 品 名
初 期 納 入

水面計(ドレンバルブボンネッ
ト部)
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標 準 的

消耗期間 数 量 納 品 日 保管場所 確認 4 5 6 7 8 計 補充量 残 量 納 品 日 確認 9 10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 計 残 量

1 ボイラ給水ポンプ グランドパッキン 2sets/1年 8 0 0 8 0 8

2 ボイラ給水ポンプ Ｏリング① 8/3年 32 0 0 32 0 32

3 ボイラ給水ポンプ Ｏリング② 1/3年 4 0 0 4 0 4

4 ボイラ給水ポンプ Ｏリング③ 2/3年 8 0 0 8 0 8

5 ボイラ給水ポンプ Ｏリング④ 1/3年 4 0 0 4 0 4

6 ボイラ給水ポンプ Ｏリング⑤ 1/3年 4 0 0 4 0 4

7 ボイラ給水ポンプ Ｏリング⑥ 1/3年 4 0 0 4 0 4

8 ボイラ給水ポンプ Ｏリング⑦ 1/3年 4 0 0 4 0 4

9 ボイラ給水ポンプ Ｏリング⑧ 2/3年 8 0 0 8 0 8

10 ボイラ給水ポンプ Ｏリング⑨ 2/3年 8 0 0 8 0 8

11 ボイラ給水ポンプ Ｏリング⑩ 1/3年 4 0 0 4 0 4

12 ボイラ給水ポンプ シートパッキン 1/3年 4 0 0 4 0 4

13 ボイラ給水ポンプ クッションリング 1/3年 4 0 0 4 0 4

14 ボイラ給水ポンプ オイルシール① 1/1年 4 0 0 4 0 4

15 ボイラ給水ポンプ オイルシール② 1/3年 12 0 0 12 0 12

標 準 的

消耗期間 数 量 納 品 日 保管場所 確認 4 5 6 7 8 計 補充量 残 量 納 品 日 確認 9 10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 計 残 量

1 脱気器給水ポンプ グランドパッキン 1sets/1年 4 0 0 4 0 4

2 脱気器給水ポンプ Ｏリング① 1/3年 4 0 0 4 0 4

3 脱気器給水ポンプ Ｏリング② 1/3年 4 0 0 4 0 4

4 脱気器給水ポンプ Ｏリング③ 1/3年 4 0 0 4 0 4

5 脱気器給水ポンプ シートパッキン① 1/3年 4 0 0 4 0 4

6 脱気器給水ポンプ シートパッキン② 1/3年 4 0 0 4 0 4

7 脱気器給水ポンプ Ｖリング① 1/1年 4 0 0 4 0 4

8 脱気器給水ポンプ Ｖリング② 1/1年 4 0 0 4 0 4

9 脱気器給水ポンプ Ｖリング(有孔)① 1/1年 4 0 0 4 0 4

10 脱気器給水ポンプ Ｖリング(有孔)② 1/1年 4 0 0 4 0 4

消 耗 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量
機 器 名

装 置 名 ボ イ ラ 給 水 ポ ン プ

備 考

装 置 名 脱 気 器 給 水 ポ ン プ

No. 機 器 名 消 耗 品 名
初 期 納 入 試 運 転 期 間 の 使 用 量

No.

備 考

正 式 引 渡 し 時 の 補 充

正 式 引 渡 し 時 の 補 充 消 耗 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量

消 耗 品 名
初 期 納 入 試 運 転 期 間 の 使 用 量
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標 準 的

消耗期間 数 量 納 品 日 保管場所 確認 4 5 6 7 8 計 補充量 残 量 納 品 日 確認 9 10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 計 残 量

1 マンホールパッキン① 20m/6ヶ月 80 0 0 80 0 80

2 マンホールパッキン② 10m/6ヶ月 80 0 0 80 0 80

標 準 的

消耗期間 数 量 納 品 日 保管場所 確認 4 5 6 7 8 計 補充量 残 量 納 品 日 確認 9 10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 計 残 量

1 マンホールパッキン 10m/6ヶ月 40 0 0 40 0 40

標 準 的

消耗期間 数 量 納 品 日 保管場所 確認 4 5 6 7 8 計 補充量 残 量 納 品 日 確認 9 10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 計 残 量

1 マンホールパッキン① 10m/6ヶ月 20 0 0 20 0 20

2 マンホールパッキン② 10m/6ヶ月 20 0 0 20 0 20

標 準 的

消耗期間 数 量 納 品 日 保管場所 確認 4 5 6 7 8 計 補充量 残 量 納 品 日 確認 9 10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 計 残 量

1 マンホールパッキン 10m/6ヶ月 20 0 0 20 0 20

装 置 名 キルンガス冷却室入口煙道

No. 機 器 名

装 置 名

No. 機 器 名

装 置 名 キ ル ン ガ ス 冷 却 室

溶 融 炉 ガ ス 冷 却 室

溶融炉ガス冷却室入口煙道

溶融炉ガス冷却室入口煙道

機 器 名

正 式 引 渡 し 時 の 補 充

正 式 引 渡 し 時 の 補 充

正 式 引 渡 し 時 の 補 充

消 耗 品 名

消 耗 品 名

溶融炉ガス冷却室

備 考
消 耗 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量

消 耗 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量
備 考

消 耗 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量
備 考

初 期 納 入 試 運 転 期 間 の 使 用 量

初 期 納 入

初 期 納 入 試 運 転 期 間 の 使 用 量

試 運 転 期 間 の 使 用 量初 期 納 入

溶融炉ガス冷却室

キルンガス冷却室

No. 機 器 名

No.

キルンガス冷却室

キルンガス冷却室入口煙道

装 置 名

消 耗 品 名

備 考
消 耗 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量

消 耗 品 名
正 式 引 渡 し 時 の 補 充

試 運 転 期 間 の 使 用 量
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標 準 的

消耗期間 数 量 納 品 日 保管場所 確認 4 5 6 7 8 計 補充量 残 量 納 品 日 確認 9 10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 計 残 量

1 グランドパッキン 2.39m/1年 2 0 0 2 0 2

2 グランドパッキン 1.12m/1年 4 0 0 4 0 4

3 ガスケットテープ 2/1年 2 0 0 2 0 2

4 シールゴム 8/5年 0 0 0 0 0

標 準 的

消耗期間 数 量 納 品 日 保管場所 確認 4 5 6 7 8 計 補充量 残 量 納 品 日 確認 9 10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 計 残 量

1 グランドパッキン 2.39m/1年 2 0 0 2 0 2

2 グランドパッキン 1.12m/1年 4 0 0 4 0 4

3 ガスケットテープ 2/1年 2 0 0 2 0 2

4 シールゴム 8/5年 0 0 0 0 0二重ダンパ

ロータリースクレーパー

スクリュ－コンベヤ

スクリュ－コンベヤ

初 期 納 入
No. 機 器 名 消 耗 品 名

装 置 名

試 運 転 期 間 の 使 用 量 正 式 引 渡 し 時 の 補 充

キルンガス冷却室ダス
ト排出装置

ロータリースクレーパー

スクリュ－コンベヤ

装 置 名
溶融炉ガス冷却室ダス
ト排出装置

備 考
消 耗 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量

No. 機 器 名 消 耗 品 名
初 期 納 入 試 運 転 期 間 の 使 用 量 正 式 引 渡 し 時 の 補 充 消 耗 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量

備 考

スクリュ－コンベヤ

二重ダンパ
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標 準 的

消耗期間 数 量 納 品 日 保管場所 確認 4 5 6 7 8 計 補充量 残 量 納 品 日 確認 9 10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 計 残 量

1 マンホール 4巻/4ヶ月 4 0 0 4 0 4

2 マンホール 4巻/4ヶ月 4 0 0 4 0 4

3 マンホール 4巻/4ヶ月 4 0 0 4 0 4

4 マンホール 4巻/4ヶ月 4 0 0 4 0 4

標 準 的

消耗期間 数 量 納 品 日 保管場所 確認 4 5 6 7 8 計 補充量 残 量 納 品 日 確認 9 10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 計 残 量

1 Ｏ－リング 1/1～2年 10 0 0 10 0 10

2 Ｏ－リング 1/1～2年 6 0 0 6 0 6

3 Ｏ－リング 1/1～2年 5 0 0 5 0 5

4 保護間 1/2～3年 1 0 0 1 0 1

標 準 的

消耗期間 数 量 納 品 日 保管場所 確認 4 5 6 7 8 計 補充量 残 量 納 品 日 確認 9 10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 計 残 量

1 ボールベアリング 2/2年 2 0 0 2 0 2

2 シートパッキン① 2/1年 6 0 0 6 0 6

3 シートパッキン② 1/1年 3 0 0 3 0 3

4 オイルシール 2/1年 6 0 0 6 0 6

5 3/1年 18 0 0 18 0 18

6 1/2年 3 0 0 3 0 3

7 1/1年 3 0 0 3 0 3

8 1/2年 3 0 0 3 0 3

溶融炉ガス冷却水加圧ポンプ Ｏリング

溶融炉ガス冷却水加圧ポンプ カプリングゴム

機 器 名

溶融炉ガス冷却室煙道

装 置 名 ガ ス 冷 却 室 断 熱 材

試 運 転 期 間 の 使 用 量 正 式 引 渡 し 時 の 補 充
No. 機 器 名 消 耗 品 名

初 期 納 入 消 耗 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量
備 考

No.

No.
試 運 転 期 間 の 使 用 量初 期 納 入

装 置 名 噴 霧 ノ ズ ル

消 耗 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量
備 考

正 式 引 渡 し 時 の 補 充

溶融炉ガス冷却室

機 器 名

溶融炉ガス冷却水加圧ポンプ

溶融炉ガス冷却水加圧ポンプ

キルンガス冷却室煙道

キルンガス冷却室

キルンガス冷却水噴霧ノズル

キルンガス冷却水噴霧ノズル

装 置 名
溶融炉ガス冷却水加圧
ポンプ

消 耗 品 名

溶融炉ガス冷却水加圧ポンプ

消 耗 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量
備 考

溶融炉ガス冷却水噴霧ノズル

溶融炉苛性ソーダ噴霧ノズル

消 耗 品 名
初 期 納 入 試 運 転 期 間 の 使 用 量 正 式 引 渡 し 時 の 補 充

溶融炉ガス冷却水加圧ポンプ

溶融炉ガス冷却水加圧ポンプ

溶融炉ガス冷却水加圧ポンプ

グランドパッキン

パッキンスリープ
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標 準 的

消耗期間 数 量 納 品 日 保管場所 確認 4 5 6 7 8 計 補充量 残 量 納 品 日 確認 9 10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 計 残 量

1 ボールベアリング 2/2年 2 0 0 2 0 2

2 シートパッキン① 2/1年 4 0 0 4 0 4

3 シートパッキン② 1/1年 2 0 0 2 0 2

4 オイルシール 2/1年 4 0 0 4 0 4

5 3/1年 12 0 0 12 0 12

6 1/2年 2 0 0 2 0 2

7 1/1年 2 0 0 2 0 2

8 1/2年 2 0 0 2 0 2

キルンガス冷却水加圧
ポンプ

No. 機 器 名

キルンガス冷却水加圧ポンプ

初 期 納 入 試 運 転 期 間 の 使 用 量
備 考

正 式 引 渡 し 時 の 補 充 消 耗 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量

グランドパッキン

キルンガス冷却水加圧ポンプ パッキンスリープ

キルンガス冷却水加圧ポンプ

キルンガス冷却水加圧ポンプ

キルンガス冷却水加圧ポンプ

キルンガス冷却水加圧ポンプ

装 置 名

Ｏリング

キルンガス冷却水加圧ポンプ カプリングゴム

キルンガス冷却水加圧ポンプ

消 耗 品 名
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標 準 的

消耗期間 数 量 納 品 日 保管場所 確認 4 5 6 7 8 計 補充量 残 量 納 品 日 確認 9 10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 計 残 量

1 上部カバー用パッキン シリコンパッキン① 6/3年 12 0 0 12 0 12

2 上部カバー用パッキン シリコンパッキン② 8/3年 16 0 0 16 0 16

3 上部カバー用パッキン シリコンパッキン③ 4/3年 8 0 0 8 0 8

4 上部カバー内蓋用パッキン ヤーンロープ 1/3年 2 0 0 2 0 2

標 準 的

消耗期間 数 量 納 品 日 保管場所 確認 4 5 6 7 8 計 補充量 残 量 納 品 日 確認 9 10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 計 残 量

1 上部カバー用パッキン シリコンパッキン① 4/3年 4 0 0 4 0 4

2 上部カバー用パッキン シリコンパッキン② 2/3年 2 0 0 2 0 2

3 上部カバー内蓋用パッキン ヤーンロープ 1/3年 1 0 0 1 0 1

消 耗 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量
備 考消 耗 品 名

初 期 納 入 試 運 転 期 間 の 使 用 量 正 式 引 渡 し 時 の 補 充

装 置 名
溶融炉バグフィルタ・
捕 集 飛 灰 搬 出 装 置

No. 機 器 名

装 置 名
キルンバグフィルタ・
捕 集 飛 灰 搬 出 装 置

No. 機 器 名

消 耗 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量
備 考消 耗 品 名

初 期 納 入 試 運 転 期 間 の 使 用 量 正 式 引 渡 し 時 の 補 充
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標 準 的

消耗期間 数 量 納 品 日 保管場所 確認 4 5 6 7 8 計 補充量 残 量 納 品 日 確認 9 10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 計 残 量

1 苛性ソーダ供給ポンプ フロントケーシング部 1/10000時間 3 0 0 3 0 3

2 苛性ソーダ供給ポンプ マウスリング 1/10000時間 3 0 0 3 0 3

3 苛性ソーダ供給ポンプ 軸受 1/10000時間 3 0 0 3 0 3

4 苛性ソーダ供給ポンプ シャフト 1/10000時間 3 0 0 3 0 3

5 苛性ソーダ供給ポンプ リアスラストリング 1/10000時間 3 0 0 3 0 3

6 苛性ソーダ供給ポンプ ケーシング用Ｏ－リング 1/10000時間 3 0 0 3 0 3

7 ダイヤフラム 1/1年 4 0 0 4 0 4

8 ベークライトギャー 1/3年 0 0 0 0 0

9 ピ二オンギャー 1/3年 0 0 0 0 0

10 Ｖ－リング 1/2年 0 0 0 0 0

11 ベアリング① 1/2年 0 0 0 0 0

12 ベアリング② 1/2年 0 0 0 0 0

13 蛍光灯球 1/1年 1 0 0 1 0 1

14 ヒューズエレメント 1/2年 2 0 0 2 0 2

15 ガラス管ヒューズ 1/2年 2 0 0 2 0 2

16 ヒューズエレメント 1/2年 2 0 0 2 0 2

標 準 的

消耗期間 数 量 納 品 日 保管場所 確認 4 5 6 7 8 計 補充量 残 量 納 品 日 確認 9 10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 計 残 量

1 消石灰定量供給装置 点検口パッキン 6枚/1年 6 0 0 6 0 6

2 バグフィルタ ろ布 25本/1年 25 0 0 25 0 25

3 ロータリーバルブ グランドパッキン 8本/1年 8 0 0 8 0 8

4 ブロワー Ｖベルト 1本/1年 5 0 0 5 0 5

第1スラグコンベヤ
苛性ソーダ注入ポンプ

苛性ソーダ希釈槽攪拌機

消 耗 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量
備 考

苛性ソーダ噴霧ポンプ制御盤

苛性ソーダ貯留槽制御盤

苛性ソーダ希釈槽攪拌機

苛性ソーダ希釈槽攪拌機

苛性ソーダ希釈槽攪拌機

苛性ソーダ希釈槽攪拌機

苛性ソーダ噴霧ポンプ制御盤

苛性ソーダ噴霧ポンプ制御盤

消 耗 品 名
初 期 納 入 試 運 転 期 間 の 使 用 量 正 式 引 渡 し 時 の 補 充

装 置 名 苛性ソーダ供給装置

No. 機 器 名

試 運 転 期 間 の 使 用 量 正 式 引 渡 し 時 の 補 充

装 置 名 消 石 灰 貯 留 槽

No. 機 器 名
消 耗 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量

備 考消 耗 品 名
初 期 納 入
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標 準 的

消耗期間 数 量 納 品 日 保管場所 確認 4 5 6 7 8 計 補充量 残 量 納 品 日 確認 9 10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 計 残 量

1 活性炭定量供給装置 点検口パッキン 4枚/1年 4 0 0 4 0 4

2 バグフィルタ ろ布 16本/1年 16 0 0 16 0 16

3 ブロワー Ｖベルト 1本/1年 5 0 0 5 0 5

標 準 的

消耗期間 数 量 納 品 日 保管場所 確認 4 5 6 7 8 計 補充量 残 量 納 品 日 確認 9 10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 計 残 量

1 1号溶融炉触媒塔 マンホールパッキン 6m/1年 0 0 0 0 0

2 2号溶融炉触媒塔 マンホールパッキン 6m/1年 0 0 0 0 0

3 1号溶融炉触媒塔 温風循環装置 ヒータエレメント 9/3年 3 0 0 3 0 3

4 2号溶融炉触媒塔 温風循環装置 ヒータエレメント 9/3年 3 0 0 3 0 3

標 準 的

消耗期間 数 量 納 品 日 保管場所 確認 4 5 6 7 8 計 補充量 残 量 納 品 日 確認 9 10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 計 残 量

1 キルン触媒塔 マンホールパッキン 4m/1年 0 0 0 0 0

2 キルン触媒塔 温風循環装置 ヒータエレメント 6/3年 2 0 0 2 0 2

消 耗 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量
備 考No. 機 器 名 消 耗 品 名

初 期 納 入 試 運 転 期 間 の 使 用 量 正 式 引 渡 し 時 の 補 充

試 運 転 期 間 の 使 用 量 正 式 引 渡 し 時 の 補 充

備 考No. 機 器 名 消 耗 品 名
初 期 納 入 試 運 転 期 間 の 使 用 量 正 式 引 渡 し 時 の 補 充 消 耗 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量

装 置 名 キ ル ン 触 媒 塔

装 置 名 活 性 炭 貯 留 槽

No. 機 器 名
消 耗 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量

備 考

装 置 名 溶 融 炉 触 媒 塔

消 耗 品 名
初 期 納 入
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標 準 的

消耗期間 数 量 納 品 日 保管場所 確認 4 5 6 7 8 計 補充量 残 量 納 品 日 確認 9 10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 計 残 量

1 本体 ガスケット 1/1年 1 0 0 1 0 1

2 給湯用タンク本体 マンホール ガスケット 1/1年 1 0 0 1 0 1

装 置 名 給 湯 用 熱 交 換 器

No. 機 器 名
消 耗 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量

備 考消 耗 品 名
初 期 納 入 試 運 転 期 間 の 使 用 量 正 式 引 渡 し 時 の 補 充
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標 準 的

消耗期間 数 量 納 品 日 保管場所 確認 4 5 6 7 8 計 補充量 残 量 納 品 日 確認 9 10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 計 残 量

1 第1燃焼用空気予熱器 Ｍ-１点検口用ガスケット 2/5年 8 0 0 8 0 8

標 準 的

消耗期間 数 量 納 品 日 保管場所 確認 4 5 6 7 8 計 補充量 残 量 納 品 日 確認 9 10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 計 残 量

1 溶融炉排ガス再加熱器 Ｍ-１点検口用ガスケット 2/5年 8 0 0 8 0 8

標 準 的

消耗期間 数 量 納 品 日 保管場所 確認 4 5 6 7 8 計 補充量 残 量 納 品 日 確認 9 10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 計 残 量

1 キルン燃焼用空気予熱器 Ｍ-１点検口用ガスケット 2/5年 4 0 0 4 0 4

標 準 的

消耗期間 数 量 納 品 日 保管場所 確認 4 5 6 7 8 計 補充量 残 量 納 品 日 確認 9 10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 計 残 量

1 キルン排ガス再加熱器 Ｍ-１点検口用ガスケット 2/5年 4 0 0 4 0 4

消 耗 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量
備 考No. 機 器 名 消 耗 品 名

初 期 納 入 試 運 転 期 間 の 使 用 量 正 式 引 渡 し 時 の 補 充

装 置 名 キルン排ガス再加熱器

消 耗 品 名
初 期 納 入 試 運 転 期 間 の 使 用 量 正 式 引 渡 し 時 の 補 充

装 置 名
キルン燃焼用空気予熱

器

No. 機 器 名
消 耗 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量

備 考

消 耗 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量
備 考消 耗 品 名

初 期 納 入 試 運 転 期 間 の 使 用 量 正 式 引 渡 し 時 の 補 充

装 置 名 溶融炉排ガス再加熱器

No. 機 器 名

装 置 名 第1燃焼用空気予熱器

No. 機 器 名

消 耗 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量
備 考消 耗 品 名

初 期 納 入 試 運 転 期 間 の 使 用 量 正 式 引 渡 し 時 の 補 充
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標 準 的

消耗期間 数 量 納 品 日 保管場所 確認 4 5 6 7 8 計 補充量 残 量 納 品 日 確認 9 10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 計 残 量

1 №1中継タンク用ポンプ グランドパッキン 5/１年 10 0 0 10 0 10

2 №1中継タンク用ポンプ 軸スリープ 1/１年 2 0 0 2 0 2

3 №1中継タンク用ポンプ 軸スリープ用　０リング 1/１年 1 0 0 1 0 1

4 №2中継タンク用ポンプ グランドパッキン 5/１年 10 0 0 10 0 10

5 №2中継タンク用ポンプ 軸スリープ 1/１年 2 0 0 2 0 2

6 №2中継タンク用ポンプ 軸スリープ用　０リング 1/１年 1 0 0 1 0 1

7 処理水槽水中ポンプ メカニカルシール 1/１年 1 0 0 1 0 1

8 処理水槽水中ポンプ Ｖリング 1/１年 2 0 0 1 0 1

9 処理水槽水中ポンプ パッキン 1/１年 1 0 0 2 0 2

10 処理水槽水中ポンプ Ｏリング ポンプ分解時 1 0 0 1 0 1

11 処理水槽水中ポンプ 軸受スリーブ ポンプ分解時 1 0 0 1 0 1

12 スラリー引抜ポンプ 中間ケーシング ポンプ分解時 1 0 0 1 0 1

13 スラリー引抜ポンプ メカニカルシール 1/１年 1 0 0 1 0 1

14 スラリー引抜ポンプ Ｏリング① ポンプ分解時 2 0 0 1 0 1

15 スラリー引抜ポンプ Ｏリング② ポンプ分解時 12 0 0 2 0 2

16 スラリー引抜ポンプ Ｏリング③ ポンプ分解時 2 0 0 12 0 12

17 凝集沈澱槽減速機 ベアリング① 分解時 1 0 0 1 0 1

18 凝集沈澱槽減速機 ベアリング② 分解時 2 0 0 2 0 2

19 凝集沈澱槽減速機 ベアリング③ 分解時 1 0 0 1 0 1

20 凝集沈澱槽減速機 ベアリング④ 分解時 1 0 0 1 0 1

21 凝集沈澱槽減速機 エクセントリックベアリング 分解時 1 0 0 1 0 1

22 高分子凝集剤タンク立形攪拌機 エクセントリックカム 分解時 1 0 0 1 0 1

23 高分子凝集剤タンク立形攪拌機 オイルシール 1/１年 1 0 0 1 0 1

24 高分子凝集剤タンク立形攪拌機 Ｏリング① ポンプ分解時 2 0 0 2 0 2

25 高分子凝集剤タンク立形攪拌機 Ｏリング② ポンプ分解時 12 0 0 12 0 12

26 高分子凝集剤タンク立形攪拌機 Ｏリング③ ポンプ分解時 2 0 0 2 0 2

装 置 名 スラグ処理給排水装置

No. 機 器 名
消 耗 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量

備 考消 耗 品 名
初 期 納 入 試 運 転 期 間 の 使 用 量 正 式 引 渡 し 時 の 補 充
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標 準 的

消耗期間 数 量 納 品 日 保管場所 確認 4 5 6 7 8 計 補充量 残 量 納 品 日 確認 9 10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 計 残 量

1 水砕水ポンプ シールワッシャＥ 分解毎 0 0 0 0 0

2 水砕水ポンプ シールワッシャＩ 分解毎 0 0 0 0 0

3 水砕水ポンプ グランドパッキン 5/1年 2 0 0 2 0 2

4 水砕水ポンプ 軸スリーブ 1/1年 0 0 0 0 0

標 準 的

消耗期間 数 量 納 品 日 保管場所 確認 4 5 6 7 8 計 補充量 残 量 納 品 日 確認 9 10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 計 残 量

1 第２スラグコンベヤ スリーブ 4 0 0 4 0 4

2 第２スラグコンベヤ スリーブ用Ｏリング 4 0 0 4 0 4

3 第２スラグコンベヤ グランドパッキン 4 0 0 4 0 4

4 第３スラグコンベヤ ベルトクリーナチップ 4 0 0 4 0 4

5 第３スラグコンベヤ キャリアローラ 10 0 0 10 0 10

標 準 的

消耗期間 数 量 納 品 日 保管場所 確認 4 5 6 7 8 計 補充量 残 量 納 品 日 確認 9 10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 計 残 量

1 コンベヤ本体 入口キャンバス 1/6ヶ月 2 0 0 2 0 2

2 コンベヤ本体 出口キャンバス 1/6ヶ月 2 0 0 2 0 2

3 駆動部 Ｖベルト 4/1年 4 0 0 4 0 4

標 準 的

消耗期間 数 量 納 品 日 保管場所 確認 4 5 6 7 8 計 補充量 残 量 納 品 日 確認 9 10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 計 残 量

1 コンベヤ本体 入口キャンバス 1/6ヶ月 2 0 0 2 0 2

2 コンベヤ本体 出口キャンバス 1/6ヶ月 2 0 0 2 0 2

消 耗 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量
備 考消 耗 品 名

初 期 納 入 試 運 転 期 間 の 使 用 量 正 式 引 渡 し 時 の 補 充

装 置 名 1号第4スラグコンベヤ

No. 機 器 名

No. 機 器 名
消 耗 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量

備 考消 耗 品 名
初 期 納 入 試 運 転 期 間 の 使 用 量 正 式 引 渡 し 時 の 補 充

試 運 転 期 間 の 使 用 量 正 式 引 渡 し 時 の 補 充 消 耗 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量
備 考

装 置 名
第２及び第３スラグコ
ンベヤ

試 運 転 期 間 の 使 用 量 正 式 引 渡 し 時 の 補 充

装 置 名 水 砕 水 ポ ン プ

消 耗 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量
備 考

No. 機 器 名 消 耗 品 名
初 期 納 入

装 置 名 2号第4スラグコンベヤ

No. 機 器 名 消 耗 品 名
初 期 納 入
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3 駆動部 Ｖベルト 4/1年 4 0 0 4 0 4

標 準 的

消耗期間 数 量 納 品 日 保管場所 確認 4 5 6 7 8 計 補充量 残 量 納 品 日 確認 9 10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 計 残 量

1 巻上装置 ワイヤーロープ 2/1年 2 0 0 2 0 2

2 巻上装置 巻上ブレーキパッド 1/4年 1 0 0 1 0 1

3 巻上装置 バケット給電用ケーブル 1/1年 1 0 0 1 0 1

4 制御盤 電磁接触機 1/4年 1 0 0 1 0 1

5 制御盤 電磁接触機 6/4年 1 0 0 1 0 1

6 制御盤 電磁接触機 1/4年 1 0 0 1 0 1

7 制御盤 電磁接触機 1/4年 1 0 0 1 0 1

8 主桁 ホッパ表示灯ランプ 2/4年 2 0 0 2 0 2

9 主桁 水銀灯ランプ 2/4年 2 0 0 2 0 2

10 グリス 10 0 0 10 0 10

11 制御盤 プリンター用インクリポン 5 0 0 5 0 5

12 制御盤 プリンター用 記録紙 10 0 0 10 0 10

13 巻上装置 重錘リミット用ワイヤ 1/2年 8 0 0 8 0 8

標 準 的

消耗期間 数 量 納 品 日 保管場所 確認 4 5 6 7 8 計 補充量 残 量 納 品 日 確認 9 10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 計 残 量

1 アルミ選別機 金網① 2 0 0 2 0 2

2 アルミ選別機 金網② 2 0 0 2 0 2

3 第2破砕スラグコンベヤ スリーブ 2 0 0 2 0 2

4 第2破砕スラグコンベヤ スリーブ用Ｏリング 2 0 0 2 0 2

5 第2破砕スラグコンベヤ グランドパッキン 2 0 0 2 0 2

装 置 名 ス ラ グ ク レ ー ン

No. 機 器 名
消 耗 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量

備 考

装 置 名 スラグ破砕選別装置

消 耗 品 名
初 期 納 入 試 運 転 期 間 の 使 用 量 正 式 引 渡 し 時 の 補 充

消 耗 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量
備 考No. 機 器 名 消 耗 品 名

初 期 納 入 試 運 転 期 間 の 使 用 量 正 式 引 渡 し 時 の 補 充
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標 準 的

消耗期間 数 量 納 品 日 保管場所 確認 4 5 6 7 8 計 補充量 残 量 納 品 日 確認 9 10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 計 残 量

1 第4破砕スラグコンベヤ ベットクリーナーチップ 2 0 0 2 0 2

2 第4破砕スラグコンベヤ スカートゴム① 2 0 0 2 0 2

3 第4破砕スラグコンベヤ スカートゴム② 1 0 0 1 0 1

4 スラグヤード分配コンベヤ ベットクリーナーチップ 2 0 0 2 0 2

5 スラグヤード分配コンベヤ スカートゴム① 2 0 0 2 0 2

6 スラグヤード分配コンベヤ スカートゴム② 1 0 0 1 0 1

標 準 的

消耗期間 数 量 納 品 日 保管場所 確認 4 5 6 7 8 計 補充量 残 量 納 品 日 確認 9 10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 計 残 量

1 スラリータンク ゴムメタル 1 0 0 1 0 1

2 スラリー打込ポンプ グランドパッキン 4 0 0 4 0 4

3 スラリー打込ポンプ スリーブ用Ｏリング 2 0 0 2 0 2

4 フィルタープレス ろ布 17 0 0 17 0 17

5 フィルタープレス ろ布 2 0 0 2 0 2

6 フィルタープレス Ｏリング 144 0 0 144 0 144

7 フィルタープレス プラック 144 0 0 144 0 144

8 フィルタープレス ろ枠スリップ 10 0 0 10 0 10

9 フィルタープレス ろ板スリップ 10 0 0 10 0 10

10 プレス下コンベヤ ベットクリーナーチップ 6 0 0 6 0 6

11 脱水ケーキコンベヤ ベットクリーナーチップ 2 0 0 2 0 2

装 置 名 ス ラ グ 搬 出 装 置

No. 機 器 名
消 耗 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量

備 考

装 置 名 スラグ処理給排水装置

消 耗 品 名
初 期 納 入 試 運 転 期 間 の 使 用 量 正 式 引 渡 し 時 の 補 充

試 運 転 期 間 の 使 用 量 正 式 引 渡 し 時 の 補 充 消 耗 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量
備 考No. 機 器 名 消 耗 品 名

初 期 納 入
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標 準 的

消耗期間 数 量 納 品 日 保管場所 確認 4 5 6 7 8 計 補充量 残 量 納 品 日 確認 9 10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 計 残 量

1 溶融飛灰貯留槽本体 上部マンホールパッキン 1枚/１年 1 0 0 1 0 1

2 溶融飛灰貯留槽本体 下部マンホールパッキン 7m/１年 7 0 0 7 0 7

3 バグフィルター ろ布 1台/6ヶ月 2 0 0 2 0 2

4 バグフィルター リテーナ 1台/6ヶ月 2 0 0 2 0 2

5 バグフィルター バッククランプ 1台/6ヶ月 2 0 0 2 0 2

6 ダイレクトブラスタ Ｏリング 1ヶ/１年 3 0 0 3 0 3

7 ダイレクトブラスタ 緩衝パッキン 1ヶ/１年 3 0 0 3 0 3

8 ダイレクトブラスタ パッキン 2ヶ/6ヶ月 12 0 0 3 0 3

9 サークルフィーダー Ｖリング 1ヶ/１年 1 0 0 12 0 12

10 サークルフィーダー 樹脂シールリング 1ヶ/１年 1 0 0 1 0 1

11 サークルフィーダー 点検口パッキン 4枚/6ヶ月 8 0 0 1 0 1

12 ゲート弁 グランドパッキン 1set/１年 1 0 0 8 0 8

13 ゲートバルブ グランドパッキン 1set/１年 1 0 0 1 0 1

14 ロータリーバルブ グランドパッキン 1set/１年 1 0 0 1 0 1

15 ロータリーバルブ ベアリング 1ヶ/6ヶ月 2 0 0 1 0 1

16 計量槽本体 マンホールパッキン 14m/１年 14 0 0 2 0 2

17 ロードセル Ｏリング 2本/１年 12 0 0 12 0 12

18 スクリューコンベヤ№2 オイルシール 2ヶ/１年 2 0 0 2 0 2

19 スクリューコンベヤ№3 オイルシール 2ヶ/１年 2 0 0 2 0 2

20 スラリー化飛灰貯留槽本体 下部マンホールパッキン 2ヶ/１年 2 0 0 2 0 2

21 攪拌機 羽根取付ボルト 24本/4ヶ月 2 0 0 2 0 2

22 攪拌機 ベアリング 2ヶ/１年 4 0 0 4 0 4

23 攪拌機 オイルシール 1ヶ/１年 2 0 0 2 0 2

24 攪拌機 グランドパッキン 3本/１年 6 0 0 6 0 6

25 スラリー化飛灰搬送循環ポンプ 軸受スリープ 1ヶ/１年 4 0 0 4 0 4

26 スラリー化飛灰搬送循環ポンプ グランドパッキン 5本/１年 20 0 0 20 0 20

装 置 名
溶融飛灰貯留装置・溶
融飛灰スラリー化装置

No. 機 器 名
消 耗 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量

備 考消 耗 品 名
初 期 納 入 試 運 転 期 間 の 使 用 量 正 式 引 渡 し 時 の 補 充
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標 準 的

消耗期間 数 量 納 品 日 保管場所 確認 4 5 6 7 8 計 補充量 残 量 納 品 日 確認 9 10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 計 残 量

27 スラリー化飛灰搬送循環ポンプ シールワッシャーI 1枚/１年 4 0 0 4 0 4

28 スラリー化飛灰搬送循環ポンプ シールワッシャーE 1枚/１年 4 0 0 4 0 4

29 スラリー化飛灰搬送循環ポンプ 軸受スリープ用Oリング 1本/１年 4 0 0 4 0 4

30 スラリー化飛灰搬送循環ポンプ Ｖベルト 1本/１年 4 0 0 4 0 4

31 スラリー化飛灰搬送循環ポンプ 羽根車ボスカバー 1ヶ/１年 4 0 0 4 0 4

32 ダスト搬送循環ポンプ 軸受スリープ 1ヶ/１年 4 0 0 4 0 4

33 ダスト搬送循環ポンプ グランドパッキン 5本/１年 20 0 0 20 0 20

34 ダスト搬送循環ポンプ シールワッシャーI 1枚/１年 4 0 0 4 0 4

35 ダスト搬送循環ポンプ シールワッシャーE 1枚/１年 4 0 0 4 0 4

36 ダスト搬送循環ポンプ 軸受スリープ用Oリング 1本/１年 4 0 0 4 0 4

37 ダスト搬送循環ポンプ Ｖベルト 1本/１年 4 0 0 4 0 4

38 ダスト搬送循環ポンプ 羽根車ボスカバー 1ヶ/１年 4 0 0 4 0 4

標 準 的

消耗期間 数 量 納 品 日 保管場所 確認 4 5 6 7 8 計 補充量 残 量 納 品 日 確認 9 10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 計 残 量

1 フランジユニット 2ヶ/3年 0 0 0 0 0

2 バグフィルタ フランジユニット 2ヶ/3年 0 0 0 0 0

3 バグフィルタ 深みぞ玉軸受 2ヶ/3年 0 0 0 0 0

3 バグフィルタ グランドパッキン① 1m/1年 0 0 0 0 0

3 バグフィルタ グランドパッキン② 0.5m/1年 0 0 0 0 0

3 バグフィルタ フィルタろ布 16本/1年 0 0 0 0 0

ロータリスクレーパー・
ロータリフィーダ

装 置 名
溶融飛灰貯留装置・溶
融飛灰スラリー化装置

No. 機 器 名

No. 機 器 名

消 耗 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量
備 考

装 置 名 キルン飛灰搬出装置

消 耗 品 名
初 期 納 入 試 運 転 期 間 の 使 用 量 正 式 引 渡 し 時 の 補 充

消 耗 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量
備 考消 耗 品 名

初 期 納 入 試 運 転 期 間 の 使 用 量 正 式 引 渡 し 時 の 補 充
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標 準 的

消耗期間 数 量 納 品 日 保管場所 確認 4 5 6 7 8 計 補充量 残 量 納 品 日 確認 9 10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 計 残 量

1 溶融助剤定量切出装置 点検口パッキン 4枚/１年 4 0 0 4 0 4

2 バグフィルタ ろ布 25本/１年 25 0 0 25 0 25

3 ロータリーバルブ グランドパッキン 3本/１年 3 0 0 3 0 3

4 ロータリーバルブ オイルシール 1本/１年 1 0 0 1 0 1

5 ブロワー Ｖベルト 1本/１年 3 0 0 3 0 3

6 溶融助剤定量供給装置 点検口パッキン 3枚/１年 3 0 0 3 0 3

7 バグフィルタ ろ布 25本/１年 25 0 0 25 0 25

標 準 的

消耗期間 数 量 納 品 日 保管場所 確認 4 5 6 7 8 計 補充量 残 量 納 品 日 確認 9 10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 計 残 量

1 溶融助剤定量切出装置 点検口パッキン 4枚/１年 4 0 0 4 0 4

2 バグフィルタ ろ布 25本/１年 25 0 0 25 0 25

3 ロータリーバルブ グランドパッキン 3本/１年 3 0 0 3 0 3

4 ロータリーバルブ オイルシール 1本/１年 1 0 0 1 0 1

5 ブロワー Ｖベルト 3本/１年 3 0 0 3 0 3

6 溶融助剤定量供給装置 点検口パッキン 3枚/１年 3 0 0 3 0 3

7 バグフィルタ ろ布 25本/１年 25 0 0 25 0 25

消 耗 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量
備 考消 耗 品 名

初 期 納 入 試 運 転 期 間 の 使 用 量 正 式 引 渡 し 時 の 補 充

装 置 名 2 号 溶 融 助 剤 貯 留 槽

No. 機 器 名

装 置 名 1 号 溶 融 助 剤 貯 留 槽

No. 機 器 名

消 耗 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量
備 考消 耗 品 名

初 期 納 入 試 運 転 期 間 の 使 用 量 正 式 引 渡 し 時 の 補 充
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標 準 的

消耗期間 数 量 納 品 日 保管場所 確認 4 5 6 7 8 計 補充量 残 量 納 品 日 確認 9 10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 計 残 量

1 ピット汚水移送ポンプ メカニカルシール 1/1年 1 0 0 1 0 1

2 ピット汚水移送ポンプ Ｏリング ポンプ分解時 1 0 0 1 0 1

3 ピット汚水移送ポンプ ガスケット(吐出用) ポンプ分解時 1 0 0 1 0 1

4 ピット汚水移送ポンプ ガスケット(注油プラグ用) ポンプ分解時 1 0 0 1 0 1

5 ろ液噴霧ポンプ 軸受スリーブ ポンプ分解時 1 0 0 1 0 1

6 ろ液噴霧ポンプ 中間ケーシング ポンプ分解時 1 0 0 1 0 1

7 ろ液噴霧ポンプ メカニカルシール 1/1年 1 0 0 1 0 1

8 ろ液噴霧ポンプ Ｏリング(バイトン) ポンプ分解時 2 0 0 2 0 2

9 ろ液噴霧ポンプ Ｏリング(EPDM) ポンプ分解時 12 0 0 12 0 12

10 ろ液噴霧ポンプ Ｏリング(バイトン) ポンプ分解時 2 0 0 2 0 2

11 ピット汚水ろ過器 スクレパー 1/1年 1 0 0 1 0 1

12 制御盤 蛍光灯球 1/1年 1 0 0 1 0 1

13 制御盤 ヒューズエレメント 2/1年 2 0 0 2 0 2

14 制御盤 ガラス管ヒューズ 2/1年 2 0 0 2 0 2

標 準 的

消耗期間 数 量 納 品 日 保管場所 確認 4 5 6 7 8 計 補充量 残 量 納 品 日 確認 9 10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 計 残 量

1 ダイヤフラム 1/１年 2 0 0 2 0 2

2 チェッキ弁セット 2/１年 4 0 0 4 0 4

3 ダイヤフラム 1/１年 2 0 0 2 0 2

4 チェッキ弁セット 2/１年 4 0 0 4 0 4

5 ダイヤフラム 1/１年 2 0 0 2 0 2

6 チェッキ弁セット 2/１年 4 0 0 4 0 4

7 雨水用PAC注入ポンプ ダイヤフラム 1/１年 2 0 0 2 0 2

8 雨水用PAC注入ポンプ チェッキ弁セット 2/１年 4 0 0 4 0 4

9 排水用硫酸注入ポンプ ダイヤフラム 1/１年 2 0 0 2 0 2

10 排水用硫酸注入ポンプ チェッキ弁セット 2/１年 4 0 0 4 0 4

11 ダイヤフラム 1/１年 2 0 0 2 0 2

12 チェッキ弁セット 2/１年 4 0 0 4 0 4

No. 機 器 名
消 耗 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量

備 考消 耗 品 名
初 期 納 入 試 運 転 期 間 の 使 用 量 正 式 引 渡 し 時 の 補 充

装 置 名 ピット排水処理設備

No. 機 器 名

装 置 名
プラント排水処理設備/
雨 水 処 理 設 備

消 耗 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量
備 考消 耗 品 名

初 期 納 入 試 運 転 期 間 の 使 用 量 正 式 引 渡 し 時 の 補 充

排水用PAC注入ポンプ

排水用PAC注入ポンプ

排水用苛性ソーダ　注入ポン
プ
排水用苛性ソーダ　注入ポン
プ

雨水用次亜塩素酸ソーダ 注入
ポンプ
雨水用次亜塩素酸ソーダ 注入
ポンプ
雨水用次亜塩素酸ソーダ 注入
ポンプ
雨水用次亜塩素酸ソーダ 注入
ポンプ
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標 準 的

消耗期間 数 量 納 品 日 保管場所 確認 4 5 6 7 8 計 補充量 残 量 納 品 日 確認 9 10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 計 残 量

13 ダイヤフラム 1/１年 2 0 0 2 0 2

14 ボールバルブ 2/１年 4 0 0 4 0 4

15 バルブシート 2/１年 4 0 0 4 0 4

16 Ｏリング① 4/１年 8 0 0 8 0 8

17 Ｏリング② 2/１年 4 0 0 4 0 4

18 Ｏリング③ 2/１年 4 0 0 4 0 4

19 脱水用高分子凝集剤 注入ポンプ ダイヤフラム 1/１年 2 0 0 2 0 2

20 脱水用高分子凝集剤 注入ポンプ ボールバルブ 2/１年 4 0 0 4 0 4

21 脱水用高分子凝集剤 注入ポンプ バルブシート 2/１年 4 0 0 4 0 4

22 脱水用高分子凝集剤 注入ポンプ ガスケット① 4/１年 16 0 0 16 0 16

23 脱水用高分子凝集剤 注入ポンプ ガスケット② 2/１年 8 0 0 8 0 8

24 №1,№2排水原水ブロワ Ｖベルト
8000Hｒ
又は1年

6 0 0 6 0 6

25 Ｖベルト
8000Hｒ
又は1年

6 0 0 6 0 6

26 Ｖベルト
8000Hｒ
又は1年

2 0 0 2 0 2

27 汚泥脱水機 ベアリング① 2/2年 2 0 0 2 0 2

28 汚泥脱水機 ベアリング② 1/2年 1 0 0 1 0 1

29 汚泥脱水機 ボールベアリング① 1/2年 1 0 0 1 0 1

30 汚泥脱水機 ボールベアリング② 2/１年 4 0 0 4 0 4

31 汚泥脱水機 ボールベアリング③ 1/１年 2 0 0 2 0 2

32 汚泥脱水機 ボールベアリング④ 2/2年 2 0 0 2 0 2

33 汚泥脱水機 ボールベアリング⑤ 1/１年 2 0 0 2 0 2

34 汚泥脱水機 遊星歯車車 3/2年 3 0 0 3 0 3

35 汚泥脱水機 シャーピン 1/１年 2 0 0 2 0 2

36 汚泥脱水機 掻落し羽根 2/１年 4 0 0 4 0 4

37 汚泥脱水機 六角ボルト① 20/１年 40 0 0 40 0 40

38 汚泥脱水機 六角ボルト② 4/１年 8 0 0 8 0 8

39 汚泥脱水機 パッキン① 2/１年 4 0 0 4 0 4

40 汚泥脱水機 パッキン② 1/１年 2 0 0 2 0 2

41 汚泥脱水機 オイルシール① 4/１年 8 0 0 8 0 8

42 汚泥脱水機 オイルシール② 2/１年 4 0 0 4 0 4

43 汚泥脱水機 オイルシール③ 1/１年 2 0 0 2 0 2

44 汚泥脱水機 Ｖベルト① 1/2年 1 0 0 1 0 1

№1,№2,№3雨水貯留槽攪拌ブ
ロワ

№1,№2雨水沈砂槽攪拌ブロワ

排水用高分子凝集剤 注入ポンプ

排水用高分子凝集剤 注入ポンプ

排水用高分子凝集剤 注入ポンプ

排水用高分子凝集剤 注入ポンプ

装 置 名
プラント排水処理設備/
雨 水 処 理 設 備

No. 機 器 名
消 耗 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量

備 考消 耗 品 名
初 期 納 入 試 運 転 期 間 の 使 用 量 正 式 引 渡 し 時 の 補 充

排水用高分子凝集剤 注入ポンプ

排水用高分子凝集剤 注入ポンプ
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標 準 的

消耗期間 数 量 納 品 日 保管場所 確認 4 5 6 7 8 計 補充量 残 量 納 品 日 確認 9 10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 計 残 量

45 汚泥脱水機 Ｖベルト② 2/2年 2 0 0 2 0 2

46 汚泥脱水機 Ｏリング① 1/１年 2 0 0 2 0 2

47 汚泥脱水機 Ｏリング② 1/１年 2 0 0 2 0 2

48 汚泥脱水機 Ｏリング③ 2/1年 4 0 0 4 0 4

49 汚泥脱水機 Ｏリング④ 1/１年 2 0 0 2 0 2

50 汚泥脱水機 ＯリングＰ7．1A 2/１年 4 0 0 4 0 4

51 汚泥脱水機 ＯリングＰ65．1A 1/１年 2 0 0 2 0 2

52 流量調整ポンプ Ｖベルト
8000Hｒ
又は1年

6 0 0 6 0 6

53 排水ろ過原水ポンプ 密閉玉軸受 6 0 0 6 0 6

54 排水ろ過原水ポンプ メカニカルシール 0 0 0 0 0

55 排水ろ過原水ポンプ Ｏリング 0 0 0 0 0

56 排水ろ過原水ポンプ グランドパッキン 0 0 0 0 0

57 排水ろ過原水ポンプ カップリングボルト用ゴム 0 0 0 0 0

58 ろ過逆先ポンプ 密閉玉軸受 0 0 0 0 0

59 ろ過逆先ポンプ メカニカルシール 0 0 0 0 0

60 ろ過逆先ポンプ Ｏリング 0 0 0 0 0

61 ろ過逆先ポンプ グランドパッキン 0 0 0 0 0

62 ろ過逆先ポンプ カップリングボルト用ゴム 0 0 0 0 0

63 汚泥引抜ポンプ Ｖベルト 0 0 0 0 0

64 汚泥移送ポンプ Ｖベルト 0 0 0 0 0

65 汚泥供給ポンプ Ｖベルト 0 0 0 0 0

66 雨水ろ過原水ポンプ 密閉玉軸受 0 0 0 0 0

67 雨水ろ過原水ポンプ チェッキ弁 0 0 0 0 0

68 雨水ろ過原水ポンプ グランドパッキン 0 0 0 0 0

69 雨水ろ過原水ポンプ Ｏリング① 0 0 0 0 0

70 雨水ろ過原水ポンプ Ｏリング② 0 0 0 0 0

71 雨水ろ過原水ポンプ カップリングボルト用ゴム 0 0 0 0 0

72 再利用水補給ポンプ 密閉玉軸受 0 0 0 0 0

73 再利用水補給ポンプ メカニカルシール 0 0 0 0 0

74 再利用水補給ポンプ Ｏリング 0 0 0 0 0

75 再利用水補給ポンプ グランドパッキン 0 0 0 0 0

76 再利用水補給ポンプ カップリングボルト用ゴム 0 0 0 0 0

装 置 名
プラント排水処理設備/
雨 水 処 理 設 備

消 耗 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量
備 考No. 機 器 名 消 耗 品 名

初 期 納 入 試 運 転 期 間 の 使 用 量 正 式 引 渡 し 時 の 補 充
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77 反応槽攪拌機 ベークライトギャー 1/3年 0 0 0 0 0

標 準 的

消耗期間 数 量 納 品 日 保管場所 確認 4 5 6 7 8 計 補充量 残 量 納 品 日 確認 9 10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 計 残 量

78 反応槽攪拌機 ピ二オンギャー 1/3年 0 0 0 0 0

79 反応槽攪拌機 Ｖ－リング 1/2年 0 0 0 0 0

80 反応槽攪拌機 ベアリング① 1/2年 0 0 0 0 0

81 反応槽攪拌機 ベアリング② 1/2年 0 0 0 0 0

82 凝集槽攪拌機 Ｖ－リング 1/2年 0 0 0 0 0

83 凝集槽攪拌機 Ｖ－リング 1/2年 0 0 0 0 0

84 凝集槽攪拌機 Ｖ－リング 1/2年 0 0 0 0 0

85 汚泥サービスタンク攪拌機 ベアリング① 1/2年 0 0 0 0 0

86 汚泥サービスタンク攪拌機 ベアリング② 1/2年 0 0 0 0 0

87 汚泥サービスタンク攪拌機 Ｖ－リング 1/2年 0 0 0 0 0

88 汚泥サービスタンク攪拌機 ピ二オンギャー 1/3年 0 0 0 0 0

89 汚泥サービスタンク攪拌機 ベークライトギャー 1/3年 0 0 0 0 0

90 硫酸サービスタンク攪拌機 ベークライトギャー 1/3年 0 0 0 0 0

91 硫酸サービスタンク攪拌機 ピ二オンギャー 1/3年 0 0 0 0 0

92 硫酸サービスタンク攪拌機 Ｖ－リング 1/2年 0 0 0 0 0

93 硫酸サービスタンク攪拌機 ベアリング① 1/2年 0 0 0 0 0

94 硫酸サービスタンク攪拌機 ベアリング② 1/2年 0 0 0 0 0

95 制御盤 蛍光灯球 1/2年 2 0 0 2 0 2

96 制御盤 ヒューズエレメント 1/2年 2 0 0 2 0 2

97 制御盤 ガラス管エレメント 1/2年 2 0 0 2 0 2

標 準 的

消耗期間 数 量 納 品 日 保管場所 確認 4 5 6 7 8 計 補充量 残 量 納 品 日 確認 9 10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 計 残 量

1 1号排水冷却器 高温(水砕水)側 本体ガスケット 1/1年 1 0 0 1 0 1

2 1号排水冷却器 1/1年 1 0 0 1 0 1

3 1号排水冷却器 低温(水砕水)側 本体ガスケット 1/1年 1 0 0 1 0 1

4 2号排水冷却器 高温(水砕水)側 本体ガスケット 1/1年 1 0 0 1 0 1

5 2号排水冷却器 1/1年 1 0 0 1 0 1

高温(水砕水)側 ガスケットプロ
テクター

高温(水砕水)側 ガスケットプロ
テクター

消 耗 品 名
初 期 納 入 試 運 転 期 間 の 使 用 量 正 式 引 渡 し 時 の 補 充 消 耗 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量

備 考

装 置 名 排 水 冷 却 器

No. 機 器 名

装 置 名
プラント排水処理設備/
雨 水 処 理 設 備

No. 機 器 名
消 耗 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量

備 考消 耗 品 名
初 期 納 入 試 運 転 期 間 の 使 用 量 正 式 引 渡 し 時 の 補 充



消　耗　品　管　理　台　帳
水処理設備　( 48 / 57 )

6 2号排水冷却器 低温(水砕水)側 本体ガスケット 1/1年 1 0 0 1 0 1
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標 準 的

消耗期間 数 量 納 品 日 保管場所 確認 4 5 6 7 8 計 補充量 残 量 納 品 日 確認 9 10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 計 残 量

1 プラント機器冷却水冷水槽 マンホール用ガスケット 1/1年 1 0 0 1 0 1

2 溶融炉機器冷却水冷水槽 マンホール用ガスケット 1/1年 1 0 0 1 0 1

標 準 的

消耗期間 数 量 納 品 日 保管場所 確認 4 5 6 7 8 計 補充量 残 量 納 品 日 確認 9 10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 計 残 量

1 溶融炉機器冷却塔管束 ボンネット用ガスケット 1セット/1年 6 0 0 6 0 6

2 ギヤ減速機 オイルシール① 1/4年 6 0 0 6 0 6

3 ギヤ減速機 オイルシール② 1/4年 6 0 0 6 0 6

4 カップリング オイルシール 1/4年 6 0 0 6 0 6

5 カップリング パッキン 2/4年 12 0 0 12 0 12

標 準 的

消耗期間 数 量 納 品 日 保管場所 確認 4 5 6 7 8 計 補充量 残 量 納 品 日 確認 9 10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 計 残 量

1 ＣＴＡ―４５０ＵＴ(特)用 Ｖベルト 0 0 0 0 0

標 準 的

消耗期間 数 量 納 品 日 保管場所 確認 4 5 6 7 8 計 補充量 残 量 納 品 日 確認 9 10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 計 残 量

1 プラント用揚水ポンプ ボールベアリング 2/2年 2 0 0 2 0 2

2 プラント用揚水ポンプ シートパッキン① 2/１年 4 0 0 4 0 4

3 プラント用揚水ポンプ シートパッキン② 1/１年 2 0 0 2 0 2

4 プラント用揚水ポンプ オイルシール 2/１年 4 0 0 4 0 4

5 プラント用揚水ポンプ グランドパッキン 4/１年 16 0 0 16 0 16

6 カプリングゴム 1/2年 2 0 0 2 0 2プラント用揚水ポンプ

消 耗 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量
備 考消 耗 品 名

初 期 納 入 試 運 転 期 間 の 使 用 量 正 式 引 渡 し 時 の 補 充

装 置 名 溶 融 炉 機 器 冷 却 塔

No. 機 器 名

装 置 名 Ｓ Ｕ Ｓ 水 槽

No. 機 器 名

消 耗 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量
備 考

装 置 名 プラント機器冷却塔

消 耗 品 名
初 期 納 入 試 運 転 期 間 の 使 用 量 正 式 引 渡 し 時 の 補 充

消 耗 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量
備 考

装 置 名 ポ ン プ 類

消 耗 品 名
初 期 納 入 試 運 転 期 間 の 使 用 量 正 式 引 渡 し 時 の 補 充

No. 機 器 名

試 運 転 期 間 の 使 用 量 正 式 引 渡 し 時 の 補 充 消 耗 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量
備 考No. 機 器 名 消 耗 品 名

初 期 納 入
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7 ボールベアリング 2/2年 4 0 0 4 0 4

標 準 的

消耗期間 数 量 納 品 日 保管場所 確認 4 5 6 7 8 計 補充量 残 量 納 品 日 確認 9 10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 計 残 量

8 シートパッキン① 2/1年 6 0 0 6 0 6

9 シートパッキン② 1/1年 3 0 0 3 0 3

10 オイルシール 2/1年 6 0 0 6 0 6

11 グランドパッキン 5/1年 30 0 0 30 0 30

12 パッキンスリーブ 1/2年 3 0 0 3 0 3

13 カプリングボルトセット 8/2年 24 0 0 24 0 24

14 ボールベアリング 2/2年 4 0 0 4 0 4

15 シートパッキン① 2/1年 6 0 0 6 0 6

16 シートパッキン② 1/1年 3 0 0 3 0 3

17 オイルシール 2/1年 6 0 0 6 0 6

18 グランドパッキン 4/1年 24 0 0 24 0 24

19 パッキンスリーブ 1/2年 3 0 0 3 0 3

20 カプリングボルトセット 8/2年 24 0 0 24 0 24

21 再利用水揚水ポンプ ボールベアリング 2/2年 2 0 0 2 0 2

22 再利用水揚水ポンプ シートパッキン① 2/1年 4 0 0 4 0 4

23 再利用水揚水ポンプ シートパッキン② 1/1年 2 0 0 2 0 2

24 再利用水揚水ポンプ オイルシール 2/1年 4 0 0 4 0 4

25 グランドパッキン 4/1年 16 0 0 16 0 16

26 カプリングゴム 1/2年 2 0 0 2 0 2

27 溶融炉機器冷却水循環ポンプ ボールベアリング 2/2年 4 0 0 4 0 4

28 溶融炉機器冷却水循環ポンプ シートパッキン① 2/1年 6 0 0 6 0 6

29 溶融炉機器冷却水循環ポンプ シートパッキン② 1/1年 3 0 0 3 0 3

30 溶融炉機器冷却水循環ポンプ オイルシール 2/1年 6 0 0 6 0 6

31 溶融炉機器冷却水循環ポンプ グランドパッキン 5/1年 30 0 0 30 0 30

32 溶融炉機器冷却水循環ポンプ パッキンスリープ 1/2年 3 0 0 3 0 3

33 溶融炉機器冷却水循環ポンプ カプリングボルトセット 8/2年 24 0 0 24 0 24

34 溶融炉機器冷却水ポンプ ボールベアリング 2/2年 4 0 0 4 0 4

35 溶融炉機器冷却水ポンプ シートパッキン① 2/１年 6 0 0 6 0 6

36 溶融炉機器冷却水ポンプ シートパッキン② 1/１年 3 0 0 3 0 3

37 溶融炉機器冷却水ポンプ オイルシール 2/１年 6 0 0 6 0 6

38 溶融炉機器冷却水ポンプ グランドパッキン 4/１年 24 0 0 24 0 24

備 考

プラント機器冷却水ポンプ

プラント機器冷却水ポンプ

再利用水揚水ポンプ

再利用水揚水ポンプ

プラント機器冷却塔循環ポンプ

プラント機器冷却水ポンプ

プラント機器冷却水ポンプ

プラント機器冷却水ポンプ

プラント機器冷却塔循環ポンプ

正 式 引 渡 し 時 の 補 充

装 置 名 ポ ン プ 類

No.

プラント機器冷却塔循環ポンプ

プラント機器冷却塔循環ポンプ

消 耗 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量

プラント機器冷却水ポンプ

消 耗 品 名
初 期 納 入 試 運 転 期 間 の 使 用 量

プラント機器冷却塔循環ポンプ

プラント機器冷却水ポンプ

機 器 名

プラント機器冷却塔循環ポンプ

プラント機器冷却塔循環ポンプ
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39 溶融炉機器冷却水ポンプ パッキンスリープ 1/2年 3 0 0 3 0 3

40 溶融炉機器冷却水ポンプ カプリングボルトセット 8/2年 24 0 0 24 0 24

標 準 的

消耗期間 数 量 納 品 日 保管場所 確認 4 5 6 7 8 計 補充量 残 量 納 品 日 確認 9 10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 計 残 量

1 薬注ポンプ ダイヤフラム 1枚/1～2年 2 0 0 2 0 2

消 耗 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量
備 考No. 機 器 名 消 耗 品 名

初 期 納 入 試 運 転 期 間 の 使 用 量 正 式 引 渡 し 時 の 補 充

装 置 名
溶融炉機器冷却水薬注
装置
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標 準 的

消耗期間 数 量 納 品 日 保管場所 確認 4 5 6 7 8 計 補充量 残 量 納 品 日 確認 9 10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 計 残 量

1 現場制御盤 蛍光灯(ＦＬ２０Ｗ) 8500時間 27 0 0 27 0 27

2 現場制御盤 蛍光灯(ＦＬ１０Ｗ) 8500時間 7 0 0 7 0 7

3 現場制御盤 消耗品納入箱 1 0 0 1 0 1

標 準 的

消耗期間 数 量 納 品 日 保管場所 確認 4 5 6 7 8 計 補充量 残 量 納 品 日 確認 9 10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 計 残 量

1 1．2炉溶融炉誘引通風機制御盤 フィルターロザイ① 1/2年 2 0 0 2 0 2

2 1．2炉溶融炉誘引通風機制御盤 フィルターロザイ② 1/2年 2 0 0 2 0 2

3 キルン誘引通風機制御盤 フィルターロザイ 1/2年 1 0 0 1 0 1

消 耗 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量
備 考消 耗 品 名

初 期 納 入 試 運 転 期 間 の 使 用 量 正 式 引 渡 し 時 の 補 充

装 置 名 Ｖ Ｖ Ｖ Ｆ 制 御 盤

No. 機 器 名

装 置 名 現 場 制 御 盤

No. 機 器 名

消 耗 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量
備 考消 耗 品 名

初 期 納 入 試 運 転 期 間 の 使 用 量 正 式 引 渡 し 時 の 補 充
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標 準 的

消耗期間 数 量 納 品 日 保管場所 確認 4 5 6 7 8 計 補充量 残 量 納 品 日 確認 9 10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 計 残 量

1 メッセージプリンタ 連続紙 ストックフォーム 10 0 0 10 0 10

2 メッセージプリンタ インクカートリッジ　カラー 48 0 0 48 0 48

3 メッセージプリンタ インクカートリッジ　黒 48 0 0 48 0 48

4 レーザプリンタ Ａ4-ＰＰＣ用紙 8 0 0 8 0 8

5 レーザプリンタ トナーカートリッジ(ｲｴﾛｰ) 2 0 0 2 0 2

6 レーザプリンタ トナーカートリッジ(ﾏｾﾞﾝﾀﾞ) 2 0 0 2 0 2

標 準 的

消耗期間 数 量 納 品 日 保管場所 確認 4 5 6 7 8 計 補充量 残 量 納 品 日 確認 9 10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 計 残 量

1 1．2炉溶融炉誘引通風機制御盤 フィルターロザイ① 1/2年 2 0 0 2 0 2

2 1．2炉溶融炉誘引通風機制御盤 フィルターロザイ② 1/2年 2 0 0 2 0 2

3 キルン誘引通風機制御盤 フィルターロザイ 1/2年 1 0 0 1 0 1

標 準 的

消耗期間 数 量 納 品 日 保管場所 確認 4 5 6 7 8 計 補充量 残 量 納 品 日 確認 9 10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 計 残 量

1 1次フィルタエレメント 1/1ヶ月 36 0 0 36 0 36

2 Ｏリング 1/6ヶ月 6 0 0 6 0 6

3 ホルダキャップ 1/3ヶ月 12 0 0 12 0 12

4 エレメントキャップ 1/3ヶ月 12 0 0 12 0 12

5 1/1ヶ月 36 0 0 36 0 36

6 1/1ヶ月 36 0 0 36 0 36

7 1/2ヶ月 18 0 0 18 0 18

8 1/12ヶ月 3 0 0 3 0 3

9 1/3ヶ月 12 0 0 12 0 12

10 1/12ヶ月 3 0 0 3 0 3

11 1/12ヶ月 3 0 0 3 0 3

備 考

ｎ号溶融炉Nox・SO２・CO・O２

分析計およびキルンNox・SO

２・CO・O２

2次フィルタエレメント(GCｰ
90)

消 耗 品 名
初 期 納 入 試 運 転 期 間 の 使 用 量 正 式 引 渡 し 時 の 補 充

装 置 名 排 ガ ス 分 析 計

No. 機 器 名

2次フィルタエレメント(PA-
5L)

消 耗 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量

No. 機 器 名
消 耗 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量

備 考消 耗 品 名
初 期 納 入 試 運 転 期 間 の 使 用 量 正 式 引 渡 し 時 の 補 充

装 置 名 デ ー タ 処 理 装 置

No. 機 器 名

装 置 名 Ｖ Ｖ Ｖ Ｆ 制 御 盤

ミストキャッチャ

触媒管(PUR-01用)

ダイヤフラム管

エアーフィルタ

消 耗 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量
備 考消 耗 品 名

初 期 納 入 試 運 転 期 間 の 使 用 量 正 式 引 渡 し 時 の 補 充

触媒管(COM-01用)
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標 準 的

消耗期間 数 量 納 品 日 保管場所 確認 4 5 6 7 8 計 補充量 残 量 納 品 日 確認 9 10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 計 残 量

12 1/1ヶ月 36 0 0 36 0 36

13 1/1ヶ月 36 0 0 36 0 36

14 1/1ヶ月 36 0 0 36 0 36

15 HL-３６N　塩化水素濃度計 1/6ヶ月 3 0 0 3 0 3

16 1/6ヶ月 3 0 0 3 0 3

17 1/6ヶ月 3 0 0 3 0 3

18 1組/6ヶ月 3 0 0 3 0 3

19 1/6ヶ月 3 0 0 3 0 3

20 1/6ヶ月 3 0 0 3 0 3

21 1/4ヶ月 9 0 0 9 0 9

22 2/15日 72 0 0 72 0 72

23 1/2ヶ月 18 0 0 18 0 18

24 200g/1年 3 0 0 3 0 3

25 0.2g/1年 3 0 0 3 0 3

26 HD-２６　ばいじん濃度計 2g/1年 3 0 0 3 0 3

27 1袋/2ヶ月 18 0 0 18 0 18

28 1/2ヶ月 18 0 0 18 0 18

29 HL-３６N　塩化水素濃度計 1/6ヶ月 3 0 0 3 0 3

30 1/6ヶ月 3 0 0 3 0 3

31 1/6ヶ月 3 0 0 3 0 3

32 1組/6ヶ月 3 0 0 3 0 3

33 HD-２６　ばいじん濃度計 1/6ヶ月 3 0 0 3 0 3

34 1/6ヶ月 3 0 0 3 0 3

35 HL-３６N　塩化水素濃度計 1/4ヶ月 6 0 0 6 0 6

36 2/15日 36 0 0 36 0 36

37 1/2ヶ月 9 0 0 9 0 9

38 200g/1年 3 0 0 3 0 3

39 0.2g/1年 3 0 0 3 0 3

40 2g/1年 3 0 0 3 0 3

41 1袋/2ヶ月 9 0 0 9 0 9

42 1/2ヶ月 9 0 0 9 0 9

試料ポンプ用 ダイヤフラム

試料ポンプ用 逆止弁

試薬ポンプ用 カセット

検出電極

シリカゲル

フィルタエレメント

ダイヤフラム組

二次フィルタ

ソーダライム

シリコングリース

耐熱グリース

Ｏリング P50 A

Ｏリング P63

塩化ナトリウム

フタル酸水素カリウム

試薬ポンプ用 カセット

検出電極

Ｏリング P50 A

Ｏリング P63

シリカウール

一次フィルタ

試料ポンプ用 ダイヤフラム

試料ポンプ用 逆止弁

耐熱グリース

シリカウール

一次フィルタ

塩化ナトリウム

フタル酸水素カリウム

二次フィルタ

ソーダライム

装 置 名 排 ガ ス 分 析 計

No. 機 器 名 消 耗 品 名

シリコングリース

消 耗 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量
備 考

ｎ号溶融炉Nox・SO２・CO・O２

分析計およびキルンNox・SO

２・CO・O２

初 期 納 入 試 運 転 期 間 の 使 用 量 正 式 引 渡 し 時 の 補 充
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標 準 的

消耗期間 数 量 納 品 日 保管場所 確認 4 5 6 7 8 計 補充量 残 量 納 品 日 確認 9 10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 計 残 量

1 ｐH計 ｐH4 標準液用　粉末 20 0 0 20 0 20

2 ｐH7 標準液用　粉末 20 0 0 20 0 20

3 20 0 0 20 0 20

4 複合電極 4 0 0 4 0 4

5 第2フィルター 1/6ヶ月 9 0 0 9 0 9

6 1/1年 9 0 0 9 0 9

標 準 的

消耗期間 数 量 納 品 日 保管場所 確認 4 5 6 7 8 計 補充量 残 量 納 品 日 確認 9 10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 計 残 量

1 レーザプリンタ トナーカートリッジ(シアン) 2 0 0 2 0 2

2 トナーカートリッジ(ブラック) 2 0 0 2 0 2

3 2 0 0 2 0 2

消 耗 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量
備 考

連続パージ式 排ガス流量計用
供給空気セット

ノンリーク塩化銀 電極内部液用
KｃL粉末

消 耗 品 名
初 期 納 入 試 運 転 期 間 の 使 用 量 正 式 引 渡 し 時 の 補 充

機 器 名

消 耗 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量

オイルミストフィルターエレメ
ント

装 置 名 デ ー タ 処 理 装 置

No. 機 器 名 消 耗 品 名

ドラムカートリッジ

装 置 名 プ ラ ン ト 計 装 機 器

No.

備 考
初 期 納 入 試 運 転 期 間 の 使 用 量 正 式 引 渡 し 時 の 補 充
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標 準 的

消耗期間 数 量 納 品 日 保管場所 確認 4 5 6 7 8 計 補充量 残 量 納 品 日 確認 9 10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 計 残 量

1 雑用空気圧縮機 オイルセパレータエレメント 1/1年 4 0 0 4 0 4

2 HMJ100W-6sM ガスケット① 2/1年 8 0 0 8 0 8

3 Ｏリング① 1/1年 4 0 0 4 0 4

4 ガスケット② 1/6ヶ月 8 0 0 8 0 8

5 Ｏリング② 2/1年 8 0 0 8 0 8

6 シールワッシャ① 1/2年 8 0 0 8 0 8

7 フィルタ① 1/6ヶ月 8 0 0 8 0 8

8 ガスケット③ 2/1年 8 0 0 8 0 8

9 ガスケット④ 2/1年 8 0 0 8 0 8

10 Ｏリング③ 2/1年 8 0 0 8 0 8

11 ガスケット⑤ 2/1年 8 0 0 8 0 8

12 Ｏリング④ 1/1年 4 0 0 4 0 4

13 1/1年 4 0 0 4 0 4

14 1/1年 4 0 0 4 0 4

15 1/1年 4 0 0 4 0 4

16 1/1年 4 0 0 4 0 4

17 1/1年 4 0 0 4 0 4

18 2/6ヶ月 16 0 0 16 0 16

19 2/6ヶ月 16 0 0 16 0 16

標 準 的

消耗期間 数 量 納 品 日 保管場所 確認 4 5 6 7 8 計 補充量 残 量 納 品 日 確認 9 10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 計 残 量

1 計装用空気圧縮機 1/1年 2 0 0 2 0 2

2 ALE110Ｗ-6EM エグゾーストクリーナエレメント 2/1年 4 0 0 4 0 4

3 オイルクーラ用ガスケット① 1/1年 2 0 0 2 0 2

4 オイルクーラ用ガスケット② 1/1年 2 0 0 2 0 2

備 考
初 期 納 入 試 運 転 期 間 の 使 用 量 正 式 引 渡 し 時 の 補 充 消 耗 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量

正 式 引 渡 し 時 の 補 充

プレフィルタ

シールワッシャ②

オートドレンインナーパーツ

吸込フィルタ

装 置 名 雑 用 空 気 圧 縮 機

No. 機 器 名
消 耗 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量

備 考消 耗 品 名
初 期 納 入 試 運 転 期 間 の 使 用 量

オイルフィルタエレメント

オイルフィルタエレメント

消 耗 品 名機 器 名

計 装 用 空 気 圧 縮 機装 置 名

No.

フィルタ②

ガスケット⑥
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標 準 的

消耗期間 数 量 納 品 日 保管場所 確認 4 5 6 7 8 計 補充量 残 量 納 品 日 確認 9 10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 計 残 量

1 計装用空気除湿機 QSQ2000-E 2/6ヶ月 8 0 0 8 0 8

標 準 的

消耗期間 数 量 納 品 日 保管場所 確認 4 5 6 7 8 計 補充量 残 量 納 品 日 確認 9 10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 計 残 量

1 バケット 1/3～4日間 100 0 0 100 0 100

2 制御盤 1/400日間 1 0 0 1 0 1

3 制御盤 1/400日間 1 0 0 1 0 1

4 制御盤 1/400日間 1 0 0 1 0 1

5 制御盤 1/400日間 1 0 0 1 0 1

標 準 的

消耗期間 数 量 納 品 日 保管場所 確認 4 5 6 7 8 計 補充量 残 量 納 品 日 確認 9 10 11 12 1 2 3 4 5 6 7 8 計 残 量

1 巻上装置 ワイヤーロープ 1本/1年 2 0 0 2 0 2

2 巻上装置 巻上ブレーキパッド 1組/2年 2 0 0 2 0 2

装 置 名

No.
消 耗 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量

消 耗 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量

サイレンサ

装 置 名 真 空 掃 除 装 置

No.

備 考消 耗 品 名
初 期 納 入 試 運 転 期 間 の 使 用 量 正 式 引 渡 し 時 の 補 充

機 器 名

備 考

溶融炉メンテナンスク
レーン

ビニール袋

ランプ LSPD-2WP

ランプ LSPD-6RP

ランプ LSPD-6AP

ヒューズ

初 期 納 入 試 運 転 期 間 の 使 用 量 正 式 引 渡 し 時 の 補 充
機 器 名 消 耗 品 名

初 期 納 入 試 運 転 期 間 の 使 用 量 正 式 引 渡 し 時 の 補 充
備 考

消 耗 品 ・ 保 証 期 間 の 使 用 量

装 置 名 計 装 用 空 気 除 湿 機

No. 機 器 名 消 耗 品 名



設備・機器の保全

　設備・機器の故障処置、改善、補修等の履歴は、別紙｢設備・機器台帳｣により記録を残し、

管理する。

- 1 -



 
 
別紙 設備・機器台帳(様式) 設 備 名 称 設備 

装 置 名 称 装置 
 機 器 名 称  
購 入 先 名          (TEL) 

電 

動 

機 

仕 

様 

電 圧 AC DC            V 
製造会社名          (TEL) 定格出力           kW 
型 式  極 数                   P 
製 造 番 号    

仕 様  
  
  
  

特記事項 

運転開始年月日     年   月   日 

メンテナンス記録 内       容 実施者 

  年  月  日   

  年  月  日   

  年  月  日   

  年  月  日   

  年  月  日   

  年  月  日   

  年  月  日   

  年  月  日   

  年  月  日   

  年  月  日   

  年  月  日   
 No.  
 



設備保守管理の注意事項

　各機器の保守管理の注意事項を下記に示しますので、現場点検時のポイントとすること。

　(1)　機械設備

　　①　回転機器の回転部分に異常が発生すると、異音・温度上昇・電流値の変動などの現象が

　　　　見られるので、常にこれらの現象を点検時に監視すること。

　　②　カップリング、プーリー、軸受け、ベルト、チェーンなどの弛みや偏芯による振れ回り

　　　あるいはオイル不足、グリース不足などが発生していないか確認すること。

　　③　潤滑油の補充や交換は、機器の保守管理上重要な項目ですので日常点検し、潤滑油の

　　　　量および劣化、汚れの具合を確認すること。また、軸受への給脂、オイル交換は定期的に

　　　　行うこと。

　　④　配管およびダクト等内部で閉塞が生じると機器の吐出圧力などに変動が見られるので、

　　　定期的に監視すること。

　　⑤　別冊の「予備品リスト」および「消耗品リスト」に記載のある部品に付いては、定期的に

　　　　点検・交換を行うこと。また、1年に一度メーカーによる定期点検を行うこと。

　(2)　計装機器

　　①　計器の指示値が安定しているかを日常点検すること。また、センサーにスケールなどが

　　　付着していないか確認すること。

　　②　pH計は1週間に一度校正を行うこと。

　　③　1年に一度、メーカーによる定期点検を行うこと。
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　(3)　電気設備

　　① 通常の場合、担当者以外の取り扱いを禁止すること。

　　② 盤内の回路を触る場合は、ブレーカーを切り、テスターで電圧が無いことを確認してから

   作業を行うこと。

　　③ 回路に異常があり,唸り、臭い、煙などが発生した場合は必ずメインブレーカーを切ってか

   から対処すること。

　　④ ブレーカートリップが作動した場合は、直ぐにスイッチを入れて復帰させないで原因を調べて、

    要因を排除すること。

　　⑤ 操作に当たっては、電流値、電圧値、表示灯、操作スイッチなどを必ず確認すること。

    また、事故防止のためにも、定期的に漏電遮断器、過電流遮断器の作動試験を行うこと。

　　⑥ 遮断器が作動する要因としては以下の項目が考えられます。

　　　・トランスの過負荷

　　　・機器のモーター過負荷（過電流）および短絡

　　　・モーターの絶縁不良（漏電）

　　　・遮断器以降の配線不良（漏電）

　　　・配線間の短絡

　　⑦ 主幹遮断器及び分岐遮断器を投入しても電源が入らない場合の原因としては下記の

　　　事項が考えられます。

　　　・操作スイッチが入ってい・インターロックが働いて起動条件が整っていない

　　　・継電器の作動不良及び接触不良

　　　・操作スイッチの不良および接触不良

　　　・サーマルリセット（過電流保護スイッチの復帰）の不良

　　　・機器本体の絶縁不良、モーター不良など
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　　（4）その他の注意事項

　　　１） 塗装

　　　　当施設には、多くの機器,配管,捕器類があり、使用する用途、環境条件に応じた材料を

　　　選定して各機器に使用していますが、長期間使用すると経年変化により塗装が剥がれて

　　　金属地肌が露出することによって錆が発生する場合があります。放置すると機器寿命に影響

　　　するので、速やかに補修塗装をおこなうこと。

　　　２） 清掃

　　　　機器の可動部分あるいは潤滑部分ホコリやチリが堆積すると,機器の寿命に影響が出るので

　　　清潔にすること。また、清掃・整理整頓は安全の基本ですので、作業通路および機器周辺は

　　　常に整理整頓を心がけること。

　　　なお、清掃時に水を使用する場合、機器に直接散水すると絶縁不良などの故障原因となる

　　　ので厳禁とする。

　　３） ダイオキシン類

　　　　別紙に「ダイオキシン類による対策基準」を添付するので、参照の上、作業に従事すること。
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 ダイオキシン類による対策基準

1 　作業基準

　　溶融炉、バグフィルタなど内部作業にあっては粉じんが多く発生し、ダイオキシン類の汚染に

　もっとも注意を払う場所であるため、定められた保護具の装備着用をすることは

　もちろんであるが、作業安全面での準備を怠ってはならない。

　その対策作業は、

　　　1)　溶融炉、バグフィルタ等の内部で行なう灰出し、設備の点検、保守などの作業

　　　2)　溶融炉、バグフィルタ等の外部で行なう次の作業

　　　　　(1)　溶融飛灰等の固化、運搬等の作業で溶融飛灰・廃棄物等を取り扱う作業

　　　　　(2)　上記の作業の支援、監視等の作業

　　　　　(3)　溶融炉、バグフィルタその他の装置の運転、点検、保守および清掃の作業

2 　作業記録

　　廃棄物処理施設等で行なわれる作業について、特にダイオキシン類に触れる機会が想定

　される場合には、従事作業者名、従事作業内容、従事期間等をダイオキシン類関連作業に

　従事した記録として残す。その期間は30年間とする。

　

3 　作業前の準備

　1)　運転管理者は作業組織を編成し、作業ごとの責任者を指名した上、指揮命令系統を明確に

　    すること。

　2)　指名された責任者は、作業の指揮、各保護具の点検、装着状況等の確認、記録を行ない、

　　　作業安全のため内部清掃を行なう作業者の送気システム監視、並びに作業進捗状況の

　　　把握のために外部作業者を配置すること。

　3)　また、作業責任者は、安全に且つ短時間で作業を遂行する実施体制を検討し、

　　　更に処理する灰等の飛散防止を念頭において計画を立てること。
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4 　保護具の使用

　1)　呼吸用保護具

　　　　　(1)　全面形面体付のホースマスクまたは、エアラインマスクを使用すること。

　　　　　(2)　ホースマスク用送風機は可能な限り清浄な空気が入れられる場所に設置すること。

　　　　　(3)　面体はアルコール等により清潔な状態とした上で着用すること。

　2)　保護衣

　　　　　不織布製のフード付つなぎ服等を着用すること。

　3)　保護手袋

　　　　　革手袋等の使用を原則とする。（軍手は使用不可）

　4)　安全靴

　　　　　足首周辺への粉じん付着防止のため、半長靴あるいは編み上げ型安全靴を着用すること。

　5)　作業着等の保管等

　　　　　２次発じんの原因となる汚染された作業衣の事業場外への持出しを禁止すること。

　　　　　また、その作業衣等は他の衣類等から隔離して保管し、且つ速やかにその汚染の

　　　　　除去措置を講ずること。

5 　保護具等の使用前点検

　　運転管理者は必ず、個々の使用機器の使用前点検と作業者の保護具装着状況を確認、

　指導すること。その項目は下記とする。

　　　　　1)　送風機、圧縮機等の空気源機器の故障

　　　　　2)　負荷選定ミス（ホース総長、接続口数等）による送気量不足

　　　　　3)　装着者本人の手元バルブ操作ミス

　　　　　4)　エアホース接続金具のゆるみ、外れ

　　　　　5)　エアホースの損傷

6 　仮設橋の設置

　1)　炉内の入出口用の仮設橋には、呼吸用保護具の装着により視野が狭くなり且つ

　    身体の動きが制約されるので、転落などの恐れのため手摺りを設けること。

　2)　ストーカ等ステージ間で落差の大きい個所には、踏み台も準備すること。
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7 　作業時の注意事項

　1)　エアホースにより身体の動きが一部制約されるので、内部作業は慎重に行なうこと。

　2)　作業中に送気が途絶える等の異常が生じた時は、直ちに作業を中断し、原因の究明に

　     あたること。

　3)　休憩などの作業管理について

　　　　　　(1) 作業工程を事前に立案する。作業内容に応じた休憩を考慮すること。

　　　　　　(2) 休憩は定められた場所でとることとし、エアシャワや真空掃除機により身体に付着した

　　　　　　     粉じん類を除去した後、保護衣等を脱衣して入室すること。

8 　作業終了時の留意事項

　1)　保護具・作業用具等の清掃

　　　　　(1)　床面、仮設橋、作業用具

　　　　　　　　掃除機等により吸引する方法で清掃する。エア吹き、箒での掃出しは厳禁する。

　　　　　(2)　保護具、皮手袋、安全靴

　　　　　　　　エアシャワ、掃除機等により除じん後、定められた場所に保管すること。

　　　　　　　　尚、保護具を処分する場合は溶融処分とすること。

　　　　　(3)　呼吸用保護面体・エアホース

　　　　　　　　掃除機等により除じん後水洗すること。

　　　　　(4)　使い捨て作業服

　　　　　　　　タイベック作業服等は溶融処分すること。

　　　　　(5)　うがい、手洗い、洗顔を必ず実施すること。

　　　　　(6)　作業記録の提出

　　　　　　　　作業責任者は記録内容を確認のうえ運転管理者に提出すること。
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9 　事故時における処置

　1)　異常を発見したら即刻作業を中止し、運転管理者に連絡すること。

　2)　所長は全員の作業を一時中断させ、異常が解決するまで作業を再開させないこと。

　3)　場合によっては以降の作業を中止すること。

　　　　　(1)　廃棄物処理施設で粉じんあるいは溶融飛灰が飛散する事故および処置には次のような

　　　　　     ものがある。

　　　　　　　　　①　機器の不調に起因するもの。

　　　　　　　　　　　　イ．燃焼ガスの吹き出し。

　　　　　　　　　　　　ロ．バグフィルタ等の外気とのシール部の故障。

　　　　　　　　　　　　ハ．機器の損傷等による漏えい。

　　　　　　　　　　　　　　　　　コンベヤ、ロータリフィーダ、灰シュート、ケーシング、ガスダクト等の

　摩耗、腐食による漏えい。

　　　　　　　　　　　　　　　　　スクリュコンベヤ軸封装置部からの漏えい。

　　　　　　　　 ②　運転上のトラブルに起因するもの。

　　　　　　　　　　　　イ．シュートや貯留槽内での架橋現象を早期に発見し解消すること。

　　　　　　　　　　　　ロ．灰の湿潤不良を改善すること。

　　　　　　　　　　　　ハ．シュート内に閉そくした灰の除去作業は、二次災害や発じん等の危険性が

　　　　　　　　　　　　　　あるため、慎重に対処すること。

4)　飛散灰の回収・清掃作業時の注意事項

　(1)　運転管理者は、作業にあたるメンバーを決定し、作業手順を確認すること。

　(2)　呼吸用保護具、保護衣、皮手袋を着用すること。

　(3)　清掃は真空掃除機等を用い吸引すること。

　(4)　湿潤化を図り灰の飛散を防止すること。

5)　溶融炉運転休止の際、特に注意する事項

　(1)溶融炉内の廃棄物に含まれる可燃物は時間をかけて溶融処理運転を行うこと。
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10  作業衣等の使用と管理

　1)　作業衣等の使用

　　　　　(1)　溶融炉、バグフィルタ等の内部作業は、不浸透性の保護衣、保護手袋、保護眼鏡を

　　　　　      使用すること。

　　　　　(2)　保護衣としては、ヤッケ、ツナギ服を使用し、保護手袋は皮手袋を使用。

　　　　　　　　保護眼鏡は全面ホースマスクかフード形エアラインマスクを着用すること。

　　　　　(3)　溶融炉、バグフィルタ等の外部作業では、作業服（上，下）または、ツナギ服を着用し、

　　　　　　　　保護手袋は皮手袋、保護眼鏡は防じん眼鏡、呼吸用保護具は防じんマスクを使用すること。

　2)　作業衣等の管理

　　　　　(1)　溶融炉室等で使用した、粉じんが付着した作業衣等は、中央制御室および管理棟事務所

　　　　　     等の作業服と区分し、粉じんを中央制御室および管理棟事務所等内に持ち込まないこと。

　　　　　(2)　溶融炉室等内の点検巡回等で使用した作業衣等は、粉じんが付着している恐れがあるため

　　　　　     中央制御室および管理棟事務室等に入室する時は、粉じんを十分に除去して入室すること。

　　　　　(3)　汚れのひどい作業衣等は、工場内で専用の洗濯機を用い、洗濯排水は排水処理設備にて

　　　　　     処理する。汚れたままの作業衣は、二次発じんの原因となるので、場外への持ち出しを

　　　　　     禁止する。

　　　　　(4)　使用後は除じんし、溶融処分とすること。

　3)　清潔の保持

　　　　　(1)　作業衣

　　　　　　　作業中は粉じんの付着しにくい作業衣、手袋を着用し、作業衣に付着した粉じんが

　　　　　　　周囲に飛散しないように注意すること。

　　　　　(2)　エアシャワ装置等がある場合

　　　　　　　作業衣に付着した粉じんは、作業後エアシャワ室で吹き払うこと。

　　　　　　　エアシャワ装置で捕集された粉じんは、処理施設内で粉じんとして処理すること。

　　　　　(3)　作業衣の保管

　　　　　　　ダイオキシン類の吸着した粉じんで汚染された作業衣等は、二次発じんの原因となることから、

　　　　　　　当該作業衣は、それ以外の衣装等から隔離して保管すること。
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11  保護具等の使用

　1)　運転管理者以下所員の業務範囲は下記とし、作業内容、作業場所別の使用区分を下表に

　     示す。

　　　　　(1)　施設の運転管理（運転中の場内パトロールを含む）

　　　　　(2)　場内および設備、機器内の非専門的な清掃作業

　　　　　(3)　設備、機器の日常点検整備作業

　2)　「炉～煙突」間および「ダスト設備」の内部点検整備作業は下記の条件の下で

　　　「ＤＸＮ用防じんマスク使用」とする。

　　　　　(1)　点検整備作業を行う前に清掃作業が完了しており、著しい発じん環境でない。

　　　　　(2)　点検整備作業は短時間で終了する。

　3)　使用については運転管理者の指示に従うこと。

　　　上記の条件に当てはまらない場合には、「送気マスク」を使用すること。

不要 防じんマスク DXN用防じんマスク 送気マスク 備考

投入ホッパ室内 ○

廃棄物灰出し ○

ダスト処理 ○

破砕、リサイクル ○

その他 ○

運転中点検 運転に準じる

投入ホッパ室内 ○

「炉～煙突」内部 △注2 ○

ダスト設備 △注2 ○

破砕関連室内 ○

その他 ○

投入ホッパ室内 ○

「炉～煙突」内部 ○

ダスト設備 ○

破砕関連室内 ○

その他 ○

　　注１．運転維持管理業務の作業環境は、清掃時における「炉～煙突」間の内部および

　　　　　「ダスト設備」の内部設備を除いて「第２管理区分」以下に管理されているものとする。

　　　２．△印は作業性が特別に悪い場所での使用可を示す。

　　　３．ＤＸＮ用防じんマスクのフィルタはハイパーミクロンフィルタ（可燃性素材）を採用する。

　　　   使用後は管理を充分に行い溶融処理をすること。

　　　４．作業区分は代表的なものを示した。類似のものは本基準を参考にして、適切なマスクを

　　　    使用すること。

マスク種別
作業内容、場

運
転

清
掃

点
検
整
備
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